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ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ภาคผนวก ข.1 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง  
คร้ังที ่2/2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2567 
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ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP)
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ภาคผนวก ข.3 
สําเนาหนังสือแจ้งแผนการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

กบันิคมอุตสาหกรรมผาแดง  



RND_06
Rectangle

RND_06
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.4 

หนังสือหารือเกีย่วกบัการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อมแบบต่อเน่ืองไปยงัศูนย์เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อม (EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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ภาคผนวก ข.5 

เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์               
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ภาคผนวก ข.6 

หนังสือแจ้งกจิกรรมหยุดซ่อมบํารุงเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี 



 

 

 (กนอ. ๐๒) 
(เอกสารแนบ)  

แบบรายงานการแจงแผนการซอมบำรุงของโรงงาน 
ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 
รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

และความปลอดภัยหรือชุมชน 
หมายเหตุ 

1. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายการอุปกรณหลักและ
งานหลัก (package) ที่จะดำเนินการในการซอมบำรุง 

Shutdown plan 

2. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายชื่อและปริมาณ
สารเคมีที่คงคางอยูในอุปกรณหลกัที่อาจสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและชุมชน
ไดอยางมีนัยสำคัญ รวมทั้งแจงขอมูลและมาตรการควบคุมสารเคมีที่นำมาใชใน
กระบวนการซอมบำรุง 

ไมมสีารเคมีที่คงคางเหลืออยูในอุปกรณหลักที่ทำ
การซอมบำรุง เนื่องจากมีการไลสารเคมสีงไปที่หอ
เผากอนเริ่มปฏิบตัิงาน 

3. มแีผนการดำเนินการ (Shut Down Procedure) ตั้งแตการลดกำลังการผลิต 

การระบายสารเคมีออกจากอุปกรณ การเปดอุปกรณ การซอมบำรุง  
ขั้นตอนการตัดแยกระบบ Lock out Tag out 

(LOTO) (P-(Q-TS)-OEMS-001_R0) 

4. มีวิธกีารจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย  ขั้นตอนการจัดการสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่
เกิดขึ้นภายในโรงงาน P-(Q-SH-O3)-008 

5. มีวิธีการจัดการจัดการน้ำเสีย P-(Q-SH-O3)-008_R0_การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไมใชแลวที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน 

W-(P-LD-OP)-011_R3_การควบคุมการสงน้ำจาก
กระบวนการผลติ LDPE เพื่อไปบำบัดที่หนวย
บำบัดน้ำเสียของโรงโอเลฟนส(O-P3) 

6. มมีาตรการควบคุมการปลอยหรือระบายสารเคมสีูบรรยากาศเมื่อมีการเปด
อุปกรณเพื่อทำการซอมบำรุงเพื่อมิใหเกิดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม โรงงาน
หรือชุมชน 

ขั้นตอนการหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอม (P-(Q-TS)-026_R0) 

7. มีมาตรการในการควบคุมหอเผากาซ (Flare) เพื่อมิใหสงผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม โรงงานหรือชุมชน ทั้งในชวงระยะเวลาการหยุดเดินเครื่อง (Shut 

Down) และชวงระยะเวลาการเริ่มเดินเครื่องใหม (Start Up) ตามมาตรการ ดังนี้ 
(1) มาตรการควบคมุเสยีงดัง 
(2) มาตรการควบคมุควันดำ 
(3) มาตรการควบคมุความรอน แสงสวาง 
(4) มาตรการควบคมุกลิ่น 

(5) มาตรการควบคมุระยะเวลาการเผา 

W-(O-P3-OP)-460_R2 การควบคุม High pressure 

flare (F-4601)  

W-(O-P3-OP)-464_R0 การควบคุม Enclosed 

Ground flare (F-4603AB) 

8. มีมาตรการในการควบคมุฝุนที่เกิดจากการทำงาน -การหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

(P-(Q-TS)-026) 

9. มีมาตรการควบคุม ปองกันการทำงานที่มีความเสี่ยงสูง เชน การเชื่อม ตัดที่ทำให
เกิดประกายไฟ การทำงานในที่สูง การทำงานในที่อับอากาศ การยก เคลื่อนยาย
อุปกรณขนาดใหญที่ตองใชเครื่องจักร รถเครน รถฟอรคลิฟท การใชน้ำแรงดันสูง  

P-(Q-TS)-024_R1 การบริหารความปลอดภัยสำหรับ
ผูรับเหมาในงาน Turn Around-Shutdown 

10. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซอมบำรุงซึ่งครอบคลมุผูรับจาง P-(Q-SH-CM)-OEMS-001_R1 การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
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รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม
และความปลอดภัยหรือชุมชน 

หมายเหตุ 

11. มรีายชื่อผูจัดการของโรงงานหรือผูรบัมอบอำนาจที่มีอำนาจดำเนินการแทน 

(Turnaround/ Shut Down Manager) พรอมรายชื่อผูที่ตดิตอกับสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมหรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

Shutdown Organization (LDPE) 

12. มแีผนการประชาสัมพันธกับชุมชน โรงงานที่อาจไดรับผลกระทบ  ขั้นตอนการปฏิบตัิงานการ Safety Health & 

Environment (SHE) Communication and 

Complaints (P-(Q-TS)-004_R0) 

13. มีหนวยงานดานความปลอดภยั อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอมเพื่อทำหนาที่
ควบคุมการดำเนินการ 

Shutdown Organization (LDPE) 

14. มีผูรับจางเขามาดำเนินการในการซอมบำรุง และมีแผนในการดำเนินการที่
ครอบคลุมในดานตาง ๆ ประกอบดวย 
(1) การแจงจำนวนผูรับจางที่ปฏิบตัิงานในการซอมบำรุง  
(2) งานหลักที่ผูรับจางตองปฏิบัต ิ

(3) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผูรับจางในการปฏิบัติงานตามที่
กำหนดใหเปนไปดวยความปลอดภัย และสอดคลองกับกฎหมาย 

(4) การฝกอบรมผูรับจางอยางนอยประกอบดวย 

(4.1) แผนปฏิบัติการงานซอมบำรงุ 
(4.2) งานที่ตองปฏิบัติ อันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และวิธีการปฏิบัติงานที่
ปลอดภัย 

(4.3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งที่ตองปฏิบตัิเมื่อมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการยกเลิกภาวะฉุกเฉนิ แผนการเตือนภัย และแผนการอพยพของผู
รับจาง 
(4.4) บุคคลที่ตองติดตอเมื่อเกิดกรณีที่ไมปลอดภัย หรือประสบอุบตัิเหตุ 
(5) จัดใหมีการประเมินผล และฝกอบรมเพื่อใหผูรับจางมีความรู ความเขาใจ 

และสามารถปฏิบัตไิด 
(6) จัดใหมีกิจกรรม งบประมาณเพื่อสงเสรมิดานความปลอดภัยตลอดชวงเวลา
การซอมบำรุง 
(7) กรณีที่มีผูรับจางและผูรับจางชวงหลายราย ผูประกอบกิจการตองจัดใหมี
คณะกรรมการหรือคณะทำงานดานความปลอดภัย โดยมผีูแทนของผูรับจาง
รวมเปนคณะกรรมการหรือคณะทำงานดวย 

(8) จัดใหมีเจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานของผูรับจางเพื่อควบคุม
ความปลอดภัยในพื้นที่ใหเปนไปตามกฎหมาย โดยอยางนอยตองจัดใหมี
เจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางานของผูรบัจางเพื่อ
ควบคุม ณ จุดปฏิบัติงาน 

(9) จัดเตรียมพื้นที่และอุปกรณสำหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานที่รับประทาน
อาหาร หองน้ำ ที่พัก  ที่สำหรับจอดรถ   จุดรวมพล และสถานที่สำหรบัประชุม
ชี้แจงภายในพื้นที่ของผูประกอบกิจการเอง ทั้งนี้จะตองไมรุกล้ำพื้นที่สวนกลาง
ของ กนอ. เวนแตไดรับอนุญาตจาก กนอ. 

- การฝกอบรมความปลอดภัยผููรับเหมา (P-(Q-TS)-

045_R0) 

- Contractor Training (One Stop Center) 

- การทำงานในที่อับอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-

011_R1) 

-ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Permit to Work System 

(P-(Q-TS)-OEMS-002_R3) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน High Pressure Water Jet 

(P-(Q-TS)-OEMS-029_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Mobile Crane Lifting 

Work Permit (P-(Q-TS)-OEMS-014_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Pre-Start up Safety 

Review (P-(Q-TS)-OEMS-003_R1) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Box-up Permit (P-(Q-TS)-

OEMS-020_R0) 

- ปริมาณผูรับเหมา  

ลำดับ
ที่ 

ชื่อบริษัท 
ผูรับเหมา 

ลักษณะงานที่ทำ 
จำนวน 
(คน) 

1 IKM 

งานถอดประกอบ Bolt 

Tension / Man Power 

support 
24 

2 GCME งานตรวจสอบอุปกรณ 12 

3 JS Tech 
งานถอดประกอบ+งาน 

Cleaning 
32 

4 
Ek 

Crane 
งานยก 4 

5 CE MN Manpower 30 

รวมทั้งสิ้น 102 

 

 

 

 (กนอ. ๐๒) 
(เอกสารแนบ)  

แบบรายงานการแจงแผนการซอมบำรุงของโรงงาน 
ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 
รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

และความปลอดภัยหรือชุมชน 
หมายเหตุ 

1. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายการอุปกรณหลักและ
งานหลัก (package) ที่จะดำเนินการในการซอมบำรุง 

Shutdown plan 

2. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายชื่อและปริมาณ
สารเคมีที่คงคางอยูในอุปกรณหลกัที่อาจสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและชุมชน
ไดอยางมีนัยสำคัญ รวมทั้งแจงขอมูลและมาตรการควบคุมสารเคมีที่นำมาใชใน
กระบวนการซอมบำรุง 

ไมมสีารเคมีที่คงคางเหลืออยูในอุปกรณหลักที่ทำ
การซอมบำรุง เนื่องจากมีการไลสารเคมสีงไปที่หอ
เผากอนเริ่มปฏิบตัิงาน 

3. มแีผนการดำเนินการ (Shut Down Procedure) ตั้งแตการลดกำลังการผลิต 

การระบายสารเคมีออกจากอุปกรณ การเปดอุปกรณ การซอมบำรุง  
ขั้นตอนการตัดแยกระบบ Lock out Tag out 

(LOTO) (P-(Q-TS)-OEMS-001_R0) 

4. มีวิธกีารจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย  ขั้นตอนการจัดการสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่
เกิดขึ้นภายในโรงงาน P-(Q-SH-O3)-008 

5. มีวิธีการจัดการจัดการน้ำเสีย P-(Q-SH-O3)-008_R0_การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไมใชแลวที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน 

W-(P-LD-OP)-011_R3_การควบคุมการสงน้ำจาก
กระบวนการผลติ LDPE เพื่อไปบำบัดที่หนวย
บำบัดน้ำเสียของโรงโอเลฟนส(O-P3) 

6. มมีาตรการควบคุมการปลอยหรือระบายสารเคมสีูบรรยากาศเมื่อมีการเปด
อุปกรณเพื่อทำการซอมบำรุงเพื่อมิใหเกิดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม โรงงาน
หรือชุมชน 

ขั้นตอนการหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอม (P-(Q-TS)-026_R0) 

7. มีมาตรการในการควบคุมหอเผากาซ (Flare) เพื่อมิใหสงผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม โรงงานหรือชุมชน ทั้งในชวงระยะเวลาการหยุดเดินเครื่อง (Shut 

Down) และชวงระยะเวลาการเริ่มเดินเครื่องใหม (Start Up) ตามมาตรการ ดังนี้ 
(1) มาตรการควบคมุเสยีงดัง 
(2) มาตรการควบคมุควันดำ 
(3) มาตรการควบคมุความรอน แสงสวาง 
(4) มาตรการควบคมุกลิ่น 

(5) มาตรการควบคมุระยะเวลาการเผา 

W-(O-P3-OP)-460_R2 การควบคุม High pressure 

flare (F-4601)  

W-(O-P3-OP)-464_R0 การควบคุม Enclosed 

Ground flare (F-4603AB) 

8. มีมาตรการในการควบคมุฝุนที่เกิดจากการทำงาน -การหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

(P-(Q-TS)-026) 

9. มีมาตรการควบคุม ปองกันการทำงานที่มีความเสี่ยงสูง เชน การเชื่อม ตัดที่ทำให
เกิดประกายไฟ การทำงานในที่สูง การทำงานในที่อับอากาศ การยก เคลื่อนยาย
อุปกรณขนาดใหญที่ตองใชเครื่องจักร รถเครน รถฟอรคลิฟท การใชน้ำแรงดันสูง  

P-(Q-TS)-024_R1 การบริหารความปลอดภัยสำหรับ
ผูรับเหมาในงาน Turn Around-Shutdown 

10. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซอมบำรุงซึ่งครอบคลมุผูรับจาง P-(Q-SH-CM)-OEMS-001_R1 การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 



 

 

รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม
และความปลอดภัยหรือชุมชน 

หมายเหตุ 

11. มรีายชื่อผูจัดการของโรงงานหรือผูรบัมอบอำนาจที่มีอำนาจดำเนินการแทน 

(Turnaround/ Shut Down Manager) พรอมรายชื่อผูที่ตดิตอกับสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมหรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

Shutdown Organization (LDPE) 

12. มแีผนการประชาสัมพันธกับชุมชน โรงงานที่อาจไดรับผลกระทบ  ขั้นตอนการปฏิบตัิงานการ Safety Health & 

Environment (SHE) Communication and 

Complaints (P-(Q-TS)-004_R0) 

13. มีหนวยงานดานความปลอดภยั อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอมเพื่อทำหนาที่
ควบคุมการดำเนินการ 

Shutdown Organization (LDPE) 

14. มีผูรับจางเขามาดำเนินการในการซอมบำรุง และมีแผนในการดำเนินการที่
ครอบคลุมในดานตาง ๆ ประกอบดวย 
(1) การแจงจำนวนผูรับจางที่ปฏิบตัิงานในการซอมบำรุง  
(2) งานหลักที่ผูรับจางตองปฏิบัต ิ

(3) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผูรับจางในการปฏิบัติงานตามที่
กำหนดใหเปนไปดวยความปลอดภัย และสอดคลองกับกฎหมาย 

(4) การฝกอบรมผูรับจางอยางนอยประกอบดวย 

(4.1) แผนปฏิบัติการงานซอมบำรงุ 
(4.2) งานที่ตองปฏิบัติ อันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และวิธีการปฏิบัติงานที่
ปลอดภัย 

(4.3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งที่ตองปฏิบตัิเมื่อมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการยกเลิกภาวะฉุกเฉนิ แผนการเตือนภัย และแผนการอพยพของผู
รับจาง 
(4.4) บุคคลที่ตองติดตอเมื่อเกิดกรณีที่ไมปลอดภัย หรือประสบอุบตัิเหตุ 
(5) จัดใหมีการประเมินผล และฝกอบรมเพื่อใหผูรับจางมีความรู ความเขาใจ 

และสามารถปฏิบัตไิด 
(6) จัดใหมีกิจกรรม งบประมาณเพื่อสงเสรมิดานความปลอดภัยตลอดชวงเวลา
การซอมบำรุง 
(7) กรณีที่มีผูรับจางและผูรับจางชวงหลายราย ผูประกอบกิจการตองจัดใหมี
คณะกรรมการหรือคณะทำงานดานความปลอดภัย โดยมผีูแทนของผูรับจาง
รวมเปนคณะกรรมการหรือคณะทำงานดวย 

(8) จัดใหมีเจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานของผูรับจางเพื่อควบคุม
ความปลอดภัยในพื้นที่ใหเปนไปตามกฎหมาย โดยอยางนอยตองจัดใหมี
เจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางานของผูรบัจางเพื่อ
ควบคุม ณ จุดปฏิบัติงาน 

(9) จัดเตรียมพื้นที่และอุปกรณสำหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานที่รับประทาน
อาหาร หองน้ำ ที่พัก  ที่สำหรับจอดรถ   จุดรวมพล และสถานที่สำหรบัประชุม
ชี้แจงภายในพื้นที่ของผูประกอบกิจการเอง ทั้งนี้จะตองไมรุกล้ำพื้นที่สวนกลาง
ของ กนอ. เวนแตไดรับอนุญาตจาก กนอ. 

- การฝกอบรมความปลอดภัยผููรับเหมา (P-(Q-TS)-

045_R0) 

- Contractor Training (One Stop Center) 

- การทำงานในที่อับอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-

011_R1) 

-ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Permit to Work System 

(P-(Q-TS)-OEMS-002_R3) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน High Pressure Water Jet 

(P-(Q-TS)-OEMS-029_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Mobile Crane Lifting 

Work Permit (P-(Q-TS)-OEMS-014_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Pre-Start up Safety 

Review (P-(Q-TS)-OEMS-003_R1) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Box-up Permit (P-(Q-TS)-

OEMS-020_R0) 

- ปริมาณผูรับเหมา  

ลำดับ
ที่ 

ชื่อบริษัท 
ผูรับเหมา 

ลักษณะงานที่ทำ 
จำนวน 
(คน) 

1 IKM 

งานถอดประกอบ Bolt 

Tension / Man Power 

support 
24 

2 GCME งานตรวจสอบอุปกรณ 12 

3 JS Tech 
งานถอดประกอบ+งาน 

Cleaning 
32 

4 
Ek 

Crane 
งานยก 4 

5 CE MN Manpower 30 

รวมทั้งสิ้น 102 

 

 

 

 (กนอ. ๐๑) 
แบบรายงานการแจงกิจกรรมการซอมบำรุงของโรงงาน 

ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
บริษัทฯ : พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11  
นิคมอุตสาหกรรม : ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
ทะเบียนโรงงาน : 72190000225492 (น.42(1)-2/2549-ญผด.) 
หนวยผลิต : โรงงานแอลดีพี 
วันที่ : 25 พฤษภาคม – 6 มิถุนายน พ.ศ. 2568 
(   )  การซอมบำรุง   ( )  การซอมบำรุงใหญ   (    )  การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน 
รายละเอียดของโครงการหรือการซอมบำรุงหรือการซอมบำรุงใหญหรือการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน : 
 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ N/A =  ไมเกี่ยวของ  Y =  ไดดำเนินการแลว  N =  ไมสามารถดำเนินการได 

 
 บริษัทฯ ขอรับรองวา ขอความขางตนถูกตองเปนจริงทุกประการ และไดปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ และเงื่อนไขตาง ๆ ที่เกี่ยวของอยางเครงครัด 
 
 
                              ลงชือ่..................................................................   ผูมีอำนาจ/ผูไดรับมอบอำนาจ 
                                        (นายประสิทธิ์ ชื้อประเสริฐ) 
          ผูจัดการสวนผลิต โรงงานแอลดีพีอี 
                                          วันที่  16  เดือน  พฤษภาคม  พ.ศ.2568 

โรงงานหยุดเดินเครื่องโรงงานหรือกระบวนการผลิต เพื่อหยุดซอมบำรุงประจำป (Annual Shutdown) ในวนัที่ 25 
พฤษภาคม – 6 มิถุนายน พ.ศ.2568 เพื่อการตรวจสอบ การซอมบำรุงเครื่องจักรอุปกรณในกระบวนการผลิต ระบบ
สาธารณปูโภค เพื่อใหโรงงานสามารถเดินเครื่องไดอยางตอเนื่อง ชวงเวลาดังกลาวไมมีแสงและเสียงจากระบบหอเผา 
(Flare) เนื่องจากทางโรงงานใช Ground Flare  

................................................

RND_06
Rectangle



 (กนอ. ๐๒) 
(เอกสารแนบ)  

แบบรายงานการแจงแผนการซอมบำรุงของโรงงาน 
ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 
รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

และความปลอดภัยหรือชุมชน 
หมายเหตุ 

1. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายการอุปกรณหลักและ
งานหลัก (package) ที่จะดำเนินการในการซอมบำรุง 

Shutdown plan 

2. แผนการดำเนินงานในการซอมบำรุง ประกอบดวย รายชื่อและปริมาณ
สารเคมีที่คงคางอยูในอุปกรณหลกัที่อาจสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและชุมชน
ไดอยางมีนัยสำคัญ รวมทั้งแจงขอมูลและมาตรการควบคุมสารเคมีทีน่ำมาใชใน
กระบวนการซอมบำรุง 

ไมมสีารเคมีที่คงคางเหลืออยูในอุปกรณหลักที่ทำ
การซอมบำรุง เนื่องจากมีการไลสารเคมสีงไปที่หอ
เผากอนเริ่มปฏิบตัิงาน 

3. มแีผนการดำเนินการ (Shut Down Procedure) ตั้งแตการลดกำลังการผลิต 

การระบายสารเคมีออกจากอุปกรณ การเปดอุปกรณ การซอมบำรุง  
ขั้นตอนการตัดแยกระบบ Lock out Tag out 

(LOTO) (P-(Q-TS)-OEMS-001_R0) 

4. มีวิธกีารจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย  ขั้นตอนการจัดการสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่
เกิดขึ้นภายในโรงงาน P-(Q-SH-O3)-008 

5. มีวิธีการจัดการจัดการน้ำเสีย P-(Q-SH-O3)-008_R0_การจัดการสิ่งปฏิกลูหรือ
วัสดุที่ไมใชแลวที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน 

W-(P-LD-OP)-011_R3_การควบคุมการสงน้ำจาก
กระบวนการผลติ LDPE เพื่อไปบำบัดที่หนวย
บำบัดน้ำเสียของโรงโอเลฟนส(O-P3) 

6. มมีาตรการควบคุมการปลอยหรือระบายสารเคมสีูบรรยากาศเมื่อมีการเปด
อุปกรณเพื่อทำการซอมบำรุงเพื่อมิใหเกิดผลกระทบดานสิ่งแวดลอม โรงงาน
หรือชุมชน 

ขั้นตอนการหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอม (P-(Q-TS)-026_R0) 

7. มีมาตรการในการควบคุมหอเผากาซ (Flare) เพื่อมิใหสงผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอม โรงงานหรือชุมชน ทั้งในชวงระยะเวลาการหยุดเดินเครื่อง (Shut 

Down) และชวงระยะเวลาการเริ่มเดินเครื่องใหม (Start Up) ตามมาตรการ ดังนี้ 
(1) มาตรการควบคมุเสยีงดัง 
(2) มาตรการควบคมุควันดำ 
(3) มาตรการควบคมุความรอน แสงสวาง 
(4) มาตรการควบคมุกลิ่น 

(5) มาตรการควบคมุระยะเวลาการเผา 

W-(O-P3-OP)-460_R2 การควบคุม High pressure 

flare (F-4601)  

W-(O-P3-OP)-464_R0 การควบคุม Enclosed 

Ground flare (F-4603AB) 

8. มีมาตรการในการควบคมุฝุนที่เกิดจากการทำงาน -การหยุดซอมบำรุงรักษาที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

(P-(Q-TS)-026) 

9. มีมาตรการควบคุม ปองกันการทำงานที่มีความเสี่ยงสูง เชน การเชื่อม ตัดที่ทำให
เกิดประกายไฟ การทำงานในที่สูง การทำงานในที่อับอากาศ การยก เคลื่อนยาย
อุปกรณขนาดใหญที่ตองใชเครื่องจักร รถเครน รถฟอรคลิฟท การใชน้ำแรงดันสูง  

P-(Q-TS)-024_R1 การบริหารความปลอดภัยสำหรับ
ผูรับเหมาในงาน Turn Around-Shutdown 

10. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซอมบำรุงซึ่งครอบคลมุผูรับจาง P-(Q-SH-CM)-OEMS-001_R1 การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

รายการตรวจสอบแผนการซอมบำรุงและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม
และความปลอดภัยหรือชุมชน 

หมายเหตุ 

11. มรีายชื่อผูจัดการของโรงงานหรือผูรบัมอบอำนาจที่มีอำนาจดำเนินการแทน 

(Turnaround/ Shut Down Manager) พรอมรายชื่อผูที่ติดตอกับสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมหรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

Shutdown Organization (LDPE) 

12. มแีผนการประชาสัมพันธกับชุมชน โรงงานที่อาจไดรับผลกระทบ  ขั้นตอนการปฏิบตัิงานการ Safety Health & 

Environment (SHE) Communication and 

Complaints (P-(Q-TS)-004_R0) 

13. มีหนวยงานดานความปลอดภยั อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอมเพื่อทำหนาที่
ควบคุมการดำเนินการ 

Shutdown Organization (LDPE) 

14. มีผูรับจางเขามาดำเนินการในการซอมบำรุง และมีแผนในการดำเนินการที่
ครอบคลุมในดานตาง ๆ ประกอบดวย 
(1) การแจงจำนวนผูรับจางที่ปฏิบตัิงานในการซอมบำรุง  
(2) งานหลักที่ผูรับจางตองปฏิบัต ิ

(3) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผูรับจางในการปฏิบัติงานตามที่
กำหนดใหเปนไปดวยความปลอดภัย และสอดคลองกับกฎหมาย 

(4) การฝกอบรมผูรับจางอยางนอยประกอบดวย 

(4.1) แผนปฏิบัติการงานซอมบำรุง 
(4.2) งานที่ตองปฏิบัติ อันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และวิธีการปฏิบัติงานที่
ปลอดภัย 

(4.3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งที่ตองปฏิบัติเมื่อมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภัย และแผนการอพยพของผู
รับจาง 
(4.4) บุคคลที่ตองติดตอเมื่อเกิดกรณีที่ไมปลอดภัย หรือประสบอุบตัิเหตุ 

(5) จัดใหมีการประเมินผล และฝกอบรมเพื่อใหผูรับจางมีความรู ความเขาใจ 

และสามารถปฏิบัตไิด 
(6) จัดใหมีกิจกรรม งบประมาณเพื่อสงเสริมดานความปลอดภัยตลอดชวงเวลา
การซอมบำรุง 
(7) กรณีที่มีผูรับจางและผูรับจางชวงหลายราย ผูประกอบกิจการตองจัดใหมี
คณะกรรมการหรือคณะทำงานดานความปลอดภัย โดยมผีูแทนของผูรับจาง
รวมเปนคณะกรรมการหรือคณะทำงานดวย 

(8) จัดใหมีเจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานของผูรับจางเพื่อควบคุม
ความปลอดภัยในพื้นที่ใหเปนไปตามกฎหมาย โดยอยางนอยตองจัดใหมี
เจาหนาที่ดานความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางานของผูรบัจางเพื่อ
ควบคุม ณ จุดปฏิบัติงาน 

(9) จัดเตรียมพื้นที่และอุปกรณสำหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานที่รับประทาน
อาหาร หองน้ำ ที่พัก  ที่สำหรับจอดรถ   จุดรวมพล และสถานที่สำหรบัประชุม
ชี้แจงภายในพื้นที่ของผูประกอบกิจการเอง ทั้งนี้จะตองไมรุกล้ำพื้นที่สวนกลาง
ของ กนอ. เวนแตไดรับอนุญาตจาก กนอ. 

- การฝกอบรมความปลอดภัยผููรับเหมา (P-(Q-TS)-

045_R0) 

- Contractor Training (One Stop Center) 

- การทำงานในที่อับอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-

011_R1) 

-ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Permit to Work System 

(P-(Q-TS)-OEMS-002_R3) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน High Pressure Water Jet 

(P-(Q-TS)-OEMS-029_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Mobile Crane Lifting 

Work Permit (P-(Q-TS)-OEMS-014_R0) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Pre-Start up Safety 

Review (P-(Q-TS)-OEMS-003_R1) 

- ขั้นตอนการปฏิบัติงาน Box-up Permit (P-(Q-TS)-

OEMS-020_R0) 

- ปริมาณผูรับเหมา  

ลำดับ
ที่ 

ชื่อบริษัท 
ผูรับเหมา 

ลักษณะงานที่ทำ 
จำนวน 
(คน) 

1 IKM 

งานถอดประกอบ Bolt 

Tension / Man Power 

support 
60 

2 GCME งานตรวจสอบอุปกรณ 226 

3 JS Tech 
งานถอดประกอบ+งาน 

Cleaning 
30 

4 
Ek 

Crane 
งานยก 10 

5 CE MN Manpower 65 

6 EXACT 
งานถอดประกอบ+งาน 

Cleaning 
10 

7 ABB 
งานตรวจสอบและซอม
บำรุงระบบไฟฟา 

6 

8 AERO งานตรวจสอบอุปกรณ 30 

รวมทั้งสิ้น 437 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

สาขา 11: โรงอีเทนแครกเกอร ์แอลดีพีอี แอลแอลดีพีอี
27 กมุภาพนัธ์ 2568

หัวข้อในการนําเสนอ

ข้อมูลโรงงาน

มิติกายภาพ

มิติเศรษฐกิจ

มิติสิˑงแวดล้อม

มิติสังคม

มิติการบริหารจัดการ

00 ข้อมูลเบื˓องต้นของบริษัทฯ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11

ทะเบียนโรงงานเลขทีˑ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีˑดิน/ เนื˓อทีˑ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนื˓อทีˑ 278 ไร่ 9.10 ตารางวา

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์ (Ethylene) 1,138,800 ตัน/ปˣ 

โครงการแอลแอลดีพีอ ี(LLDPE) 1,100,000 ตัน/ปx

โครงการแอลดีพีอ ี(LDPE) 422,320 ตัน/ปx

การเริˑมเดินเครืˑองการผลิต โครงการอีเทนแครกเกอร์ เดินเครืˑอง เมืˑอวันที ˑ1 ธ.ค. 53
โครงการแอลแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ม.ค. 53
โครงการแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ก.พ. 54

จํานวนพนกังานทั˓งหมด 335 คน

พื˓นทีˑว่างรอ
การใช้
ประโยชน์

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

พื˓นทีˑ : GC 11 
ครอบคลุม 3 โรงงาน ได้แก่ ET Cracker , LDPE , LLDPE

พื˓นทีˑโรงงานและจุดสาํคัญ

Ethane Cracker 

LDPE

LLDPE



5

00 ข้อมูลกระบวนการผลิต

อีเทนแครกเกอร์์ออออออออออออออออีีีีีีีีีีเเเเเเเเเเเเเเเททททททททททททททททนนนนนนนนนนนนนนนนแแแแแแแแแแแแแแแคคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกกเเเเเเเเเเเเเเเกกกกกกกกกกกกกกกกออออออออออออออออรรรรรรรรรรรรรรร์์์์์์์์์อีเทนแครกเกอร์
เเเเเเเเเเเเอออออออออออออออทททททททททททททททิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนน 1,138,800 111111111111111111111,,,,,,,,,,,,111111111111111111111333333333333333333333888888888888888888888,,,,,,,,,,,,8888888888888888888880000000000000000000000000000000000000000001,138,800 ตตตตตตตตตตตตตตตััันันนนนนนนนนนนนนนนตตตตตตตตตตตตตตต่่่่่่่่อออออออออออออออปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปีีีีีีีีปปปปปปปปปปปปปปป

กา๊ซเอทีลีนกกาาซซเเออททลลนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน
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ปฏบิตัติามกฎหมาย ดา้น QSHEB

บรหิารคณุภาพทัŕวทัŖงองคก์ร ดว้ยเคร ืŕองมอืการบรหิารคณุภาพ การจดัการความรู ้
และเพิŕมผลผลติเพืŕอตอบสนองความพงึพอใจลกูคา้และพฒันานวตักรรมทีŕเป็นมติร
กบัสิŕงแวดลอ้ม

บรหิารความเสีŕยงเพืŕอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทํางาน ความ
สญูเสยีจากอบุตัเิหต ุการบาดเจ็บ ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิและสรา้งวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัŖงการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 
(Process Safety Management: PSM)ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความ
มัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติ
ทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความมัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตุ
ฉุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ใสใ่จในเร ืŕองอาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานทีŕด ีและสง่เสรมิใหทุ้กคน 

มสีขุภาพทีŕดแีละมคีวามสขุในการทํางาน

ประเมนิและป้องกนัผลกระทบตอ่สิŕงแวดลอ้ม ระบบนิเวศ และคงไวซ้ ึŕงความหลากหลายทาง
ชวีภาพโดยเนน้การปรบัปรงุและป้องกนัทีŕแหลง่กาํเนิด การใชพ้ลงังานและนํŖาอยา่งมี
ประสทิธภิาพรวมทัŖงใชท้รพัยากรอยา่งยัŕงยนืตามหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีน เพิŕมประสทิธภิาพ
การลดเรอืนกระจกและขดีความสามารถในการปรบัตวัตอ่การเปลีŕยนแปลงสภาพภมูอิากาศมุ่ง
สู ่Net Zero ภายในปี พ.ศ.2593 และมุ่งเสรมิสรา้งวฒันธรรมสิŕงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่
และสนับสนุน ใหพ้นักงานและผูม้สีว่นรว่มไดเ้สยีมคีวามตระหนักและมสีว่นรว่มในวฒันธรรม
สิŕงแวดลอ้ม

1.

2.

3.

4.

5.

6.

นโยบายคณุภาพ ความมั Éนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดล้อมและความต่อเนืÉองทางธรุกิจ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน
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• สถานประกอบการมพีืÊนทีÉ จาํนวน 280 ไร่
• มพีืÊนทีÉสเีขยีวอา้งองิขั ÊนตํÉา (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 14 ไร ่คดิเป็น  5 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด 

• รวมแลว้มพีืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงภายในและภายนอก จาํนวน 58.17 ไร ่คดิเป็น  12.3 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด และมกีารจดัผงั
บรเิวณและภมูทิศัน์ทีÉด ีพรอ้มทั Êงมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนืÉอง

พืÊนทีÉสีเขียวภายในโรงงาน 20.17  ไร่

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ



มีการกาํหนดพืÊนทีÉสีเขียวไว้ใน EIA

มีพืÊนทีÉสีเขียวภายในและภายนอกโรงงานและมีการบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนืÉองโดยมีพืÊนทีÉสีเขียว

พืѸนทีѷสเีขยีว
2021 2024

ไร่ รอ้ยละ ไร่ รอ้ยละ

พืѸนทีѷทั Ѹงหมดของโรงงาน GC11 280.47 ไร่ 280.47 ไร่

พืѸนทีѷสเีขยีวตาม EIA 14.00 ไร่ 5.00% 18.65 ไร่ 6.65%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายในโรงงาน 20.17 ไร่ 7.19% 20.17 ไร่ 7.19%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายนอกโรงงาน 38.00 ไร่ 13.55% 38.00 ไร่ 13.55%
พืѸนทีѷสเีขยีวรวม 58.17 ไร่ 20.74% 58.17 ไร่ 20.74%

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

2/27/2025 10

แผนการปฎิบัตงิานดูแลสวน

มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
2. ระบบระบายนํ˓า

มีแผนการดูแลรักษาระบบระบายนํ˓าเสียและทําความรางระบายนํ˓าอย่างต่อเนืˑอง

รางระบายนํ˓าฝน ระบบระบายนํ˓าเสีย

มีระบบการระบายนํ˓าฝนและระบบระบายนํ˓าเสียแยกจากกันโดยเด็ดขาด

12

การจดัการนํÊา

Physical Treatment, Chemical Treatment and 

Biological Treatmentระบบบาํบดัทาง
กายภาพ

การแยกเศษวสัดุทีÉมชีิÊนใหญ่

การแยกนํÊามนัออกจากนํÊา

การปรบัสภาพนํÊาก่อนเขา้ระบบ

ระบบบาํบดัทางชีวภาพ 
(Activated Sludge)

โดยใชจุ้ลนิทรยีย์อ่ยสลายสิÉง
สกปรกในนํÊา บอ่พกันํÊา

(Final Check basin)

• ความสามารถของระบบบาํบดันํÊาเสยี : 2,160 ลบ.ม./วนั
• ปรมิาณนํÊาทิÊงทีÉปลอ่ยออกจากโรงงาน : 6,323 ลบ.ม./วนั (ปี 2564)

 (นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ + Cooling Blow down)

4 การจดัการนํÊา



การติดตามตรวจสอบคณุภาพนํÊา โดยติดตั Êงระบบ COD Online

ตดิตั ÊงเครืÉองมอืตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊง 
(COD Online) ซึÉงมกีารวดัคา่ COD และอตัราการไหล

การเชืÉอมโยงขอ้มลู COD online 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม : กนัยายน 2553

การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ : ธนัวาคม 2554
13 2/27/2025 14

แผนการบํารุงรักษา COD Online

แบบบันทึกการซ่อมและสอบเทียบ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

มิติทีˑ 2 มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน

ุ ู



มิติทีˑ 2 มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน

ชุุุุมชน รอ ร ฒน มอ ร น นรููููป บบต

มิติทีˑ 2 มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

มีการตรวจสอบระบบบําบัดนํ˓าเสียรายวัน
พร้อมทั˓งบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟา̝และสารเคมีในระบบ และจัดส่ง
รายงาน ทส.2 ให้นายกเทศมนตรี เมืองมาบตาพุดทุกเดือน 



แผนการบาํรงุรกัษาระบบบาํบดันํÊาเสีย
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MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

อุณหภูมื

ความเป˞น
กรด-ด่าง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ของแข็งทีˑ
ละลายทั˓งหมด

ของแข็ง
แขวนลอย

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ซีโอดี

บีโอดี



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

นํ˓ามันและ
ไขมัน

ซัลไฟด์

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

สารปรอท

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

โครงการลดการใช้นํ˓า : หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
เป˞นระบบนํานํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็นกลับนํามาใช้ใหม่เป˞นการเพิˑมมูลค่า ของนํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowdown) แทนทีˑจะทําการส่งออกสู่
ภายนอกโรงงาน โดยได้นํานํ˓าดังกล่าวมาผ่านระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis: RO)ให้สามารถนํานํ˓ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตได้
ส่วนหนึˑง ซึˑงเป˞นการลดการใช้นํ˓าทีˑปˏจจุบันรับจาก บ.Gasco

นํานํÊาเสยีทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ มาผา่น RO unit เพืÉอใชเ้ป็นนํÊา make up ทีÉระบบ cooling water

สามารถลดการใชน้ํÊาไดป้ระมาณ  72,000 ลบ.ม./เดือน 28

ปรบัคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ของนํÊา Cooling water ดว้ยกรด Sulfuric acid 

สามารถเพิÉมการหมนุเวียนนํÊากลบัมาใช้ใหม่ จาก 4.9 รอบ => 7.5 รอบ

ประหยดันํÊา Make up โดยประมาณ 336,000 ลบ.ม ต่อปี

โครงการฉีดกรด Sulfuric acid ทีÉ Cooling tower 

เพืÉอปรบัปรงุคณุภาพนํÊา 

Ethane Cracker



บรษิทัจงึได้
รว่มมอืกบัทีÉ
ปรกึษาเพืÉอ
ศกึษาและ
ออกแบบ ระบบ 
Oxygen Dosing 
ทีÉบรเิวณ Stage 
ทีÉ 4 ของ 
Booster 
Primary 
Compressor 

แก้ปัญหา

ม ีPolymer สะสม
ในระบบซึÉง
เกดิขึÊนจาก
Radical 
Polymerization 
และการแตกตวั
ของ Hyper 
Plunger 
Lubrication

สาเหตุ

โรงงานตอ้งหยดุ
เดนิเครืÉองเพืÉอทาํ
ความสะอาดจาก
ประสทิธภิาพ
ของ Hyper 
compressor 
and Cooler 
ลดลง

ปัญหา

- สามารถแกไ้ขปัญหาโพลเีมอรอ์ุดตนั (Fouling) 

- การทาํความสะอาดลดลงไป 4 ครั Êงต่อปี ทาํให้สามารถลดการใช้นํÊา
ในการทาํความสะอาดได้ถึง 148 m3/ปี (0.0006 m3/Ton PE)

- เดนิเครืÉองเป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง สามารถชว่ยลดมลพษิจากการ start up 

และ shutdown ได้

LDPE

โครงการติดตั Êงระบบ Oxygen dosing เพืÉอแก้ปัญหาเรืÉองโพลีเมอรอ์ดุตนั (Fouling) 

ในระบบ Intercooler ทีÉ Hyper Compressor

การเพิÉมระยะเวลาการหมนุเวียนของนํÊาในระบบนํÊาหล่อเยน็
(BLOW DOWN CYCLE) จาก 4 เป็น 5.5

เปลีÉยนวสัดุของ
เครืÉองแลกเปลีÉยน
ความรอ้น จากเดมิ
เป็น S304 เป็น 
Duplex ซึÉงเป็นวสัดุ
ทีÉสามารถทนการ
เกดิ Stress chloride 
corrosion cracking 
ทาํใหเ้ราสามารถ
เพิÉมปรมิาณ 
Chloride สะสมใน
ระบบขึÊนได ้(ไมม่ี
งบประมาณลงทุน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากกระบวนการ
ผลติตอ้งมกีารลด
ปรมิาณ Chloride ใน
ระบบนํÊาหลอ่เยน็เพืÉอ
ป้องกนัปัญหา stress 
chloride corrosion 
cracking ของเครืÉอง
แลกเปลีÉยนความรอ้น
ในระบบนํÊาหลอ่เยน็

สาเหตุ

เนืÉองจากในระบบนํÊา
หลอ่เยน็ใน
กระบวนการผลติ 
จาํเป็นตอ้งมกีาร
ปลอ่ยนํÊา ดงันั Êนจงึ
ตอ้งการลดการ
สญูเสยีนํÊาในระบบ 
นํÊาหลอ่เยน็จากการ
ปลอ่ยนํÊาทิÊง

ปัญหา

- สามารถลดการสญูเสยีนํÊาสาํหรบัการปล่อยนํÊาจาก
ระบบ Cooling water ได ้1 ลบ.ม./ชั Éวโมง ทาํใหล้ดการ
ใชน้ํÊา Process water เพืÉอมาทาํการ Make up ลงได้

     (8,000 ลบ.ม./ปี)

LDPE

ทาํการตรวจสอบ
คุณภาพของ 
Steam 
condensate และ
ตดิตั Êง Recovery 
line มาทีÉ TK1902 

(เงนิลงทุน 0.8 
MB)

แก้ปัญหา

ตอ้งการนํา Steam 
condensate ทีÉเกดิ
จากกระบวนการ
ผลติหลงัจากการ
แลกเปลีÉยนความ
รอ้นเขา้กลบัมาใช้
งานในกระบวนการ
ผลติ

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การรบั Steam มา
ใชง้านและจะทาํให้
เกดิ steam 
condensate ใน
กระบวนการผลติ 

ปัญหา

- ลดการใชน้ํÊา Demin. Water ในการ Make up ระบบ 
TK1902 ได ้2 ลบ.ม./ชม. (16,000 ลบ.ม. /ปี)

- เริÉมนําเขา้ใชง้านในเดอืนธนัวาคม 2560

ลดการสญูเสียนํÊา Condensate (STEAM CONDENSATE) โดยการนํา
ไปใช้เติมในระบบนํÊาตดัเมด็ (TK1902) แทนการใช้นํÊา (DEMIN. WATER)

LDPE

ติดตั Êงระบบบาํบดัอากาศแบบ Cyclone 

(เหวีÉยงแยกฝุ่ น) แทนการใช้ Demister 

ตดิตั Êงระบบบําบดั
อากาศแบบ 
cyclone แทนการ
ใช ้Demister

 (งบประมาณ
ลงทุนอยูร่ะหวา่ง
การศกึษา)

ÊÊ

แก้ปัญหา

ติ
อา
cy
ใช
(
ลง
กา

ฝุ่ น polymer ทีÉเกดิ
จากกระบวนการตดั
เมด็พลาสตกิเขา้สู่
อุปกรณ์ดกัฝุ่ น
ภายใน demister ทีÉ
ใหอุ้ปกรณ์เกดิการ
อุดตนั

ฝ ีÉ ิÉ

สาเหตุ

ฝุ่
จ
เม
อุ
ภ
ใ
อุ

เนืÉองจาก LDPE 
plant ประสบปัญหา
อุปกรณ์บาํบดัอากาศ
ชนิด Demister เกดิ
การอุดตนัเนืÉองจาก
ฝุ่ น polymer สง่ผล
ใหโ้รงงานจาํเป็นตอ้ง
หยดุเดนิเครืÉองการ
ผลติ เพืÉอทาํความ
สะอาดอุปกรณ์ 4 
ครั Êงต่อปี

ปัญหา

- ลดการหยุดเดนิเครืÉองการผลติเพืÉอทาํความสะอาดอุปกรณ์ 
= 2 วนัต่อปี คดิเป็นผลประโยชน์ รวม 9.6 ลา้นบาทต่อปี  ไม่
ตอ้งดาํเนินการซ่อมบาํรงุ > 1 ปี
- ลดปรมิาณการใชน้ํÊาเพืÉอใชใ้นการฉีดลา้งอุปกรณ์ = 0.25 
ลบ.ม./ชม. (2,000 ลบ.ม. /ปี หรือ 0.006 ลบ.ม/ตนั PE)  
ตดิตั Êงเสรจ็ภายใน พฤศจกิายน 2560

LDPE



ลดการสญูเสียนํÊา (DEMIN. WATER) ทีÉระบบนํÊาตดัเมด็ (PELLET WATER SYSTEM) 

ทาํการปรบัปรุง
ตะแกรง screen 
เพืÉอป้องกนันํÊาลน้
ออกจาก
กระบวนการสง่นํÊา
(งบประมาณลงทุน 
0.3 MB/ชิÊน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากมกีารไหล
ของนํÊาปรมิาณสงู
ผา่นอุปกรณ์ทาํให้
เกดินํÊาลน้ 
(overflow) ทีÉบรเิวณ 
Fine Sieve F1901. 

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การสญูเสยีนํÊา
(Demin. Water) 
ระหวา่งการขนสง่
นํÊาทีÉ Fine Sieve 
(F1901) 

ปัญหา

ลดการสญูเสยีนํÊา (Demin. Water) ในกระบวนการผลติได ้0.73

ลบ.ม./ชั Éวโมง (5,840 ลบ.ม./ปี, 0.016 ลบ.ม. /ตนั PE)

LDPE

ภาพเพืÉอประกอบ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

มีการรวบรวมข้อมูลการลดปริมาณการใช้นํ˓า (ลูกบาศก์เมตรต่อตันการผลิต หรือ ลูกบาศก์เมตรต่อตันวัตถุดิบ)
มีการนําเสนอประสิทธิผลของโครงการ โดยเปรียบเทียบผลจากปˣทีˑผ่านมา (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ : Eco Efficiency)
สามารถรักษาระดับปริมาณการใช้นํ˓า (ต่อตันการผลิต) ได้เท่ากับหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

การขออนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามใบอนุญาต กอ.1

ป x2567 ป x2568

เลขทีˑ 2567-O-2567 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 67 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 67 เลขทีˑ 2568-7879 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 68 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 68

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์ มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีเอกสารแสดงการจัดการ (Manifest Form) กอ. 2 กํากับการขนส่งทุกครั˓ง

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีการรายงานการจัดเก็บ และการจัดการสิˑงปฏิกูลหรือวัสดุทีˑไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงานในรอบปˣทีˑผ่านมา ผ่านระบบการรายงาน
ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (I-single-form) ภายใน 30 เม.ย. ของปˣถัดไป

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ประเภทของเสีย PTTPE

ของเหลว ของแขง็
ขยะมลูฝอย / ขยะรไีซเคลิ/ อาคารสาํนกังาน

ของเสียไม่อนัตราย ของเสียอนัตราย แผนผงัการจดัเกบ็ของเสีย

การเผาทาํลายในเตาเผา
นํÊาเสียจากระบบบาํบดัทีÉปนเปืÊ อนนํÊามนั/ 

ทรายปนเปืÊ อน / Activated carbon/ เศษผา้
ปนเปืÊ อนนํÊามนั/ sludge จากระบบบาํบดันํÊา
เสีย และสารเคมี/ Insulation

- Insee Eco Cycle จ.สระบรุี
- บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั 

(มหาชน) จ.สมทุรปราการ

ส่งขายยงัผูร้บัซืÊอเพืÉอนําไป
รีไซเคิล

Lube Oil / Yellow Oil

 เศษไม้ / เศษเหลก็-โลหะ / เศษ
อลมูิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ

ทองแดง(สายไฟ) 

ถงัโลหะ/ถงัพลาสติกเปล่า

TARF , Insee Eco Cycle จ.สระบรุี

3K Recycle จ.ระยอง

TARF จ.สระบรุี

อาคารเกบ็กากตะกอน
จากระบบบําบดันํÊาเสยี

อาคารจดัเกบ็ Waste
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การจดัการของเสียจากกระบวนการผลิต มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ขยะมลูฝอยจากการ
อปุโภคบริโภค

ขยะทีÉย่อยสลายได้
ฝังกลบตามหลกั

สุขาภบิาล โดยเทศบาล
มาบตาพดุ

ขยะทีÉสามารถ
นํากลบัไปใช้

ใหม่

คดัแยก 

นํากลบัมาใชซ้ํÊา
ธนาคารขยะ
สง่จาํหน่าย 

ขยะอนัตราย
สง่กาํจดั

อยา่งถกูตอ้งตาม
กฎหมาย

40

ารจดเกบ มภาชนะรองรบทเหม

คดัแยกประเภท



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.2 การให้ความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

มีมาตรการ/แผนงาน ในการปรับลดหรือการนํากลับมาใช้ใหม่
มีผลการดําเนินการตามแผนปรับลดกากของเสีย

วตัถปุระสงค์ : 
1. เพืÉอลดปรมิาณของเสยีทีÉจะตอ้งนําไป
กาํจดัดว้ยวธิกีารฝังกลบทาํลาย

2. เพืÉอจดัการควบคุมการเกดิของเสยี
3. นําของเสยีกลบัไปใชป้ระโยชน์

ระยะเวลาดาํเนินการ : ตั Êงแต่ปี 2554

เป้าหมาย/ตวัชีÊวดั :

ลดการฝังกลบ 100%

ลดการฝังกลบได้ 100%
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ลดการฝังกลบ
•Sludge : เดิมใช้วิธีฝังกลบ ปัจจบุนั 
กาํจดัโดยวิธีใช้เป็นวตัถดุิบทดแทน
ในเตาเผาปนูซีเมนต์
•Contaminated Container ,ถงั 200 
ลิตร ชาํรดุ : ส่งกาํจดั TARF โดยการ
ล้างและส่งเข้าเตาหลอมเหลก็
•Insulation :  เผาเป็นเชืÊอเพลิงผสม

Zero Waste to LandfillZero Waste to LandfillZero Waste to Landfill

(((โครงการลดการฝังกลบโ((โครงการลดการฝังกลบโครงการลดการฝังกลบครงการลดการฝงกลบ)))

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

เอกสารหลักฐานยืนยันการใช้ GPS ของรถขนส่งหนังสือรับรองการติดตั˓งเครืˑองบันทกึข้อมลูการเดินทางของรถ
และติดตั˓งระบบ GPS กับรถขนส่งกากของเสียอันตรายทุกคัน

มีการระบุให้ผู้รับจ้างขนส่งหลีกเลีˑยงเส้นทางชมุชน และหลีกเลีˑยง
ช่วงเวลาเร่งด่วน ทีˑส่งผลกระทบต่อชมุชน

เลือกใช้ผู้รับจ้างขนส่งทีมˑกีารติดตั˓งระบบ GPS ของรถขนส่ง

การสุ่มติดตามรถบรรทุกรับกากของเสีย

เลือกใช้ผูู้รับจ้างขนส่งทมีกีารติดตังระบบ GPS ของรถขนส่ง

และตดตงระบบ GPS กบรถขนสงกากขอ

2/27/2025 43

การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
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การจดัการด้านกากของเสีย
ารขยะโครงการธนาคารขยะโครงการธนาคารขยะ

ป 2556 : พนักงานไดมีสวนรวมในการเริ่มโครงการ “ธนาคารขยะ PTTGC11” เพื่อรวบรวมขยะจากอาคารสํานักงานเพื่อรวม
โครงการธนาคารขยะรีไซเคิล โรงเรียนบานหนองแฟบ
จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub) ในชุมชนเขาไผ จ.ระยอง ในปพ.ศ.2567 สามารถนําขยะรีไซเคิลเขา 
Recycle Hub ไปกวา 1.5 ตัน เทียบเทาการลดการปลอยกาซเรือนกระจกถึง 5.5 tonCO2eq

ปจจุบันดําเนินการนําขยะรีไซเคิลเขารวมโครงการธนาคารขยะของชุมชนตอเนื่อง ปริมาณขยะทีÉเข้าร่วมโครงการตั Êงแต่ 6 

พฤศจิกายน 2556 - ปัจจบุนั จาํนวน 80,900 กิโลกรมั

โครงการ Community Waste Model (จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub)  ณ ชุมชนเขาไผ จังหวัดระยอง) 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
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Reuse & ReduceReuse & Reduce

สืÉอสารผูร้บัเหมาให้รืÊอถอน Insulation อย่างระมดัระวงั ไม่ให้ชาํรดุ
จดัเกบ็อย่างดี เพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่

การจดัการด้านกากของเสีย

โครงการ Green Shutdown Insulation นําฉนวนกันความรอน (Insulation) กลับมาใชซ้ํา (Reuse) เพื่อลดปริมาณการสง

กําจัด โดยการซอมบํารุงใหญ ตั้งแตป พ.ศ. 2554 - ปจจุบัน สามารถนํา Insulation กลับมาใชซ้ําไดมากกวา 70%

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มีการรณรงค์เพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง มีแผนงานและผลการบํารุงรักษา

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

มาตรการและกิจกรรมรณรงคส์่งเสริมเพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจร

ดืˑมไม่ขับ กลับบ้านปลอดภัย
ขับขีˑปลอดภัย สวมหมวกนิรภัย 100%
คาดเข็มขัดนิรภัย ปลอดภัย 100%
เคารพกฎลดอุบัติเหตุ

สถิติอุบัติเหตุ ปˣ 2565 ปˣ 2566 ปˣ 2567

อุบัติเหตุจากการ
จราจรขนส่ง (ครั˓ง)

0 0 0

สรุปสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง ปˣ 2565 - 2567 มีแผนการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุในพื˓นที ˑไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ์) เฉพาะโรงงานทีˑเข้าข่าย

มีใบอนุญาตถูกต้อง เช่น การก่อสร้างฐานรากของถัง การอนุญาตมีไว้ครอบครองจากหน่วยงานทีˑเกีˑยวข้อง

ใบอนุญาตการก่อสร้างฐานรากของถัง แผนงานการดูแลและตรวจสอบถังบรรจุภัณฑ์ใบอนุญุญุญาตการก่อสร้างฐฐฐานรากของถัง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด
พ.ศ.2565-2567

มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป˞นไปตามมาตรฐาน ย้อนหลัง 1 ปx



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

ระบบอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน และมีการจดบันทึกรายงานการใช้ไฟฟา̝จากมิเตอร์ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
มีแผนการบํารุงรักษา/ปรับปรุงระบบ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ให้เทียบเท่าหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

โรงงานได้ดําเนินการติดตัง˓ Continuous Emission Monitoring System (CEMS) เพืˑอ
ติดตามตรวจสอบอัตราการระบายของ NOx อย่างต่อเนืˑอง และส่งสัญญาณ Online ไปทีˑศูนย์ 
EMCC ของ กนอ.มาบตาพุด

ดําเนินการส่งสัญญาณไปยังกนอ. 

แผนการซ่อมบํารุงเชิงป˔องกัน 
(PM Plan)

มีการซ่อมบาํรงุเชิงป้องกนั (PM) Cracking Furnace อย่างต่อเนืÉอง

ติดตั Êงอปุกรณ์ตรวจวดัมลพิษอตัโนมตัิแบบต่อเนืÉอง (CEMs) พร้อมเครืÉองบนัทึกข้อมลู ซึÉง

สามารถส่งข้อมลูเข้าศนูยร์บัข้อมลูของหน่วยงานราชการได้โดยติดตั Êง CEMs อย่างน้อย 1 

ชดุต่อ 3 Furnaces และเชืÉอมต่อไปยงั กนอ.มาบตาพดุ ตั Êงแต่ตลุาคม 2554

การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดโดย Third Party
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ู มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
การติดตั˓งระบบ Pollution Box และเชืˑอมต่อระบบกับ กนอ. 

6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ
มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6.2 ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก

มีแผนและเป˔าหมายการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ได้รับการรับรอง ISO 14064-1 จัดทําระบบฐานข้อมูลการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกขององค์กรตามมาตรฐานระดับสากล ทําให้บริษัทฯ
เป˞นรายแรกๆของประเทศทีˑได้รับการรับรอง ISO 14064-1 ว่าด้วย
การรายงานปริมาณการปลอ่ยก๊าซเรือนกระจกตั˓งแต่ปx 2012
จนถึงปˏจจุบัน

สรุปผลการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก

Plan Actual Plan Actual
เริѷมตน้ สิѷนสุด KPI ทีѷลดได ้ KPI ทีѷลดได ้ GHG Saving GHG Saving

(เดอืน/ปี) (เดอืน/ปี) (MWh/kTon) (MWh/kTon) Ton CO2 Ton CO2

1 LL1 - Extend regeneration time of C-1419 Jan-24 Dec-24 0 0.14 0.15 13.5 13.6

2 LL2 - Reduce gate temperature 
of Rotomolding grade (After change AO form) Jan-24 Dec-24 0 1.68 3.93 276.3 631.7

3 LL2 - Reduce time duration for warming liquid 
additive (8 to 6 hours) Jan-24 Dec-24 0 0.05 0.07 5.5 7.2

0 2.952 4.146 386.3 652.5

Energy Project 2567

ลําดับทีѷ มาตรการ

ระยะเวลา
เงนิลงทนุ

(บาท)

สรปุเป้าหมายผลประหยัดจากการดําเนนิมาตรการอนุรักษ์พลังงานปี 2567



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7. การจัดการไอระเหยของสารเคม/ีการบริหารจดัการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต PSM
7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

1) มีแผนงานการจัดการ VOCs ประจําปx 2567

2) มีการจัดทํา VOCs Inventory (Combustion, Fugitive)

3) มีการเฝ̝าระวังการรัˑวซึมของ VOCs 
Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 100 ppm.

แหล่งกําเนิด VOCs การจัดทํา VOCs Inventory 
1. การรัˑวซึมจากอปุกรณ์ (Fugitives) /

2. การเผาไหม้ (Combustion) /

3. ถังกักเก็บ (Storage Tank) N/A

4. การขนถ่าย (Transportation and Marketing) N/A

5. หอเผาทิ˓ง (Flare) /

6. ระบบบําบัดนํ˓าเสีย (Wastewater Treatment Plant) /

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

มีการจัดส่ง รว 3/1 ให้ กนอ. และ กรอ. ตามกฎหมาย ทุก 6 เดือน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
มีการจัดทําระบบและตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก)
ผลการตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity)
จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด*

แผนงานการบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM ประจําปˣ
ตรวจประเมินภายใน 

(PSM Internal Audit) ประจําปˣ 2567
วันทีˑตรวจประเมินภายใน : วันทีˑ 7-9 ส.ค 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายใน : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

ตรวจประเมินภายนอก (PSM External Audit ทุก 3 ปˣ ตามข้อบังคับ กนอ.)

วันทีˑตรวจประเมิน : วันทีˑ 4 – 6 พ.ย. 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายนอก : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด

56

โครงการตดิตั Êง Carbon 

Canister ทีÉ Load

อาคารปิด Dehydrator

ปิดคลุมระบบ Activated sludge basin

98

Sump pit  104 จุด
Funnel ระบบปิด 127 จุด

โครงการตดิตั Êง Carbon Canister ทีÉ Line  vent 

รอบโรงงาน 152 ชดุ

กกกาาารรรคคควววบบบคคคุุมุมมดดด้้้าาานนนสสสาาารรรปปปรรระะะกกกอออบบบอออิิินนนทททรรรีีียยย์์ร์รระะะเเเหหหยยยงงง่่าาายยย
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน
ความถีˑในการตรวจวัด : ปˣละ 4 ครั˓ง แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

พารามิเตอร์ ตําแหน่งการตรวจวัด
เอทธิลีน (Ethylene) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์

2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

โพรพีลีน (Propylene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา

เบนซีน (Benzene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน (Total 
Hydrocarbon)

1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณอเีทน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณเอทธีลีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

การตรวจวัดบริเวณถังเก็บ การตรวจวัดบริเวณสว่นปรับปรงุคุณภาพเอทธิลีน

การตรวจวัดบริเวณหน่วยทําฏิกิริยา การตรวจวัดบริเวณ C-1201 Caustic Tower

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณสารเบนซีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีˑยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง  แรงงาน เรืˑอง 

ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560

หมายเหตุ
ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืˑอง มาตรการคุมครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเกีˑยวกบสภาวะแวดล้อมในการทําา
งาน  พ.ศ.2546



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

ตรวจวัดความร้อนบริเวณ เตาให้ความร้อน
ความถีˑในการตรวจวัด 1 ครั˓ง/ปx

แผนทีˑแสดงจุดตรวจวัดคณุภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัความร้อน 
บริเวณ เตา ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรืˑอง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

การตรวจวัดแสงสว่าง
ดําเนินการตรวจวัด  :  ปˣละ 1 ครั˓ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

มีแผนหรือกิจกรรมทีˑส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการปรับปรุงสภาวะแวดล้อมในการทํางานอย่างต่อเนืˑอง เช่น การส่งเสริม
ความรู้, การปรับปรุง Comment ของพนักงานจากปˣทีˑผ่านมา, จัดประชุมรับฟงˏความคิดเห็น, กล่องรับฟงˏความคิดเห็นของ
พนักงาน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.2 การจัดการสภาพพื˓นทีˑทํางาน
และ โรงงานมีแผนการดําเนินการ โดยกําหนดผู้รับผิดชอบ ความถีˑในการตรวจสอบดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงานอย่างสม่าเสมอ และมีหลักฐาน
แสดงผลการดําเนินการดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงาน 

มีป̝ายสัญลักษณ์หรือป̝ายเตือนอันตรายทีˑจําเป˞นในพื˓นที ˑและอยู่ในสภาพดี มองเห็นได้ชัดเจน
พนักงานสวมใส่ PPE สภาพดีอย่างถกูตอ้ง และอยู่ในสภาพพร้อมใชง้าน

การจัดเก็บอุปกรณ์ วัตถุดิบผลิตภัณฑ ์สารเคม ีเป˞นระเบียบ และมีป̝ายบอกสถานะทีˑชดัเจน 

พื˓นทีˑปฏิบัติงานเป˞นระเบียบ ไม่มีคราบสกปรก คราบนํ˓ามัน สารเคมี หกล้น 

จัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปอ̝งกันอันตราย
ส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงานอบรมให้ความรู้ให้มีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบของบริษัทอย่างเคร่งครัด
พนักงานสามารถเข้าไปเบิก PPE ได้ตาม
ความจําเปน˞ในการใช้งาน ผ่านระบบการขอ
เบิก PPE Online ของบริษัท



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปx และแสดงผลการตรวจและวิเคราะห์หาสาเหตุเบื˓องต้น 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

การตรวจสุขภาพประจําปx 2567 การดําเนินงานหลังพบความผิดปกติ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงาน/โครงการรณรงค์ส่งเสริมด้านสุขภาพ ของพนักงาน และผลการดําเนินการครบตามแผนงานตามกลุ่มเสีˑยง 
เช่น กลุ่มโรคจากการทํางาน คอลเรสเตอรอล ความดันโลหิต ประสิทธิภาพการได้ยินฯ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงานการรณรงค์โรงงานปลอดยาเสพติด และมีผลการดําเนินงาน 
ให้ความร่วมมือในการสนับสนุนข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ให้ กนอ. 

บริษัทฯได้เข้าร่วมโครงการโรงงานสีขาว 
โดยมีนโยบายป̝องกันและแก้ไขปˏญหายาเสพย์ติด ตั˓งแต่ปx 2555-ปˏจจุบัน

หน่วยงาน Q-SH-CM และพยาบาล ร่วมกันตรวจสอบสารเสพติดในปˏสสาวะผู้รับเหมา    
ช่วงหยุดซ่อมบํารุง



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะห์ความเสีˑยงจากอันตรายทีˑเกิดจากการประกอบกิจการ

การชี˓บ่งอันตราย การประเมินอันตรายและการจัดทาํแผนบริหารจัดการความเสีˑยง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีข้อมูลและมีการจัดทําฐานข้อมูลในระบบสนับสนุนการระงับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS) (ปริมาณ 
ประเภท ชนิดสารเคมี) ทีˑเป˞นปˏจจุบัน



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

มีการฝก˥ซ้อมแผนฉุกเฉินของโรงงาน 

แผนฉุกเฉิน ระดับ 1 จํานวน 51 ครั˓งต่อปx
แผนฉุกเฉิน ระดับ 2 จํานวน 4 ครั˓ง/ปx

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 พื˓นทีˑ GC11

ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน 
เหตุการณ์ : Past Incident-Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to the 
system. ขณะ Normal Operate เกดิการรัÉวไหลในระบบทาํให้อปุกรณ์เกดิความร้อนสูงพุ่งออกมาลกุ
ติดไฟ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน ชุมชนบ้านหนองแฟบ วันทีˑ 14 พ.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน โรงเรียนบ้านหนองแฟบวันทีˑ 20 ก.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

10. ข้อร้องเรียน
ไม่มีเรืˑองร้องเรียน

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก
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5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

มิติทีˑ 4 สังคม11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

มีการจัดกิจกรรม ทีˑส่งเสริม Happy Workplace มากกว่า 3 ด้าน ตามหลักความสุข 8 ด้านของ สสส.

กิจกรรม Fit 
Together ส่งเสริม
สุขภาพ

Health Talk : หัวข้อ 
การดูแลร่างกาย ช่วง
อากาศเปลีˑยนแปลง
และมลพิษฝุ˳นละออง

โครงการนวดแผนไทย 
(คอ บ่า ไหล่)

Happy 
Body 

(รักสุขภาพ) สัมมนาหัวข้อ 
"ปลดล็อคปดlหนี˓แบบ
ดีต่อใจ"

โครงการ "คุณสู้ เรา
ช่วย" โดย ธนาคาร
แห่งประเทศไทย 
(Bank of Thailand)

Happy 
Money 

(รักการออม)
เรียนรู้ด้วยตนเอง
ผ่าน ระบบ Up !

Happy 
Brain 
(รักการ
เรียนรู้)

“เปลีˑยนทุกการประชุม
ให้ Effective!” 
เพืˑอส่งเสริม 
Work/Life Balance 
ทีˑดีให้กับพนักงาน

Happy 
Relax 
(รัก(ษา)

สมดุลชีวิต)

มิติทีˑ 4 สังคม12.1 คุณภาพชีวิตและสังคมของชุมชนโดยรอบ
มีแผน CSR และมีผลการดําเนินงาน CSR กับชุมชนรอบนิคมฯ 
เข้าร่วมกิจกรรมCSR/ ให้ความร่วมมือกับ กนอ. หรือ หน่วยงานอืˑน ๆ ไม่น้อยกว่า 5 ครั˓ง
ผลการดําเนินงานเพิˑมขึ˓นต่อเนืˑอง 3 ปˣนับจากปˣทีˑตรวจประเมิน เช่น งบประมาณโครงการด้าน CSR หรือผลตอบแทนเชิงสังคม (SROI) 
หรือผลลัพธ์เชิงสังคมและสิˑงแวดล้อม (SIA)

80

โครงการ POL Circular Living- Community Waste Hub 

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2567

• ปรมิาณขยะรไีซเคลิ (PET/HDPE/FILM) 91.77 
ตนั

• คา่ SROI จาก recycle hub ทัѸง 2 แหง่ ในปี 
2567 อยูท่ีѷ 3.22
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ชมุชนเขาไผ่ ชมุชนจ.คู่

2565 2566 2567

Recycle Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ Recycle Hub #3 : ชุมชนจ.คู่
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มิติทีˑ 4 สังคม12.2 โครงการรณรงค ์การย้ายทะเบียนบ้าน และ การโอนย้ายทะเบียนรถ
มีการดําเนินโครงการอย่างต่อเนืˑอง และมีผลการดําเนินงาน 3 ปˣย้อนหลัง จากปˣทีˑประเมิน

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน

งานจดัจา้งต่างๆ ของบรษิัท เช่น งานจา้งผูร้บัเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิÉน

การจ้างคนในทอ้งถิÉนเข้ามาทาํงานในโรงงาน

โครงการรณรงค์ การย้ายทะเบียนบ้าน

รณรงคใ์หพ้นกังานโอนยา้ยทะเบียนบา้นมาเป็นจงัหวดัระยอง เพืÉอประโยชนท์างภาษีของทอ้งถิÉนและจงัหวัดระยอง

พนกังานภายใตส้งักดั ภมูิภาค
จาํนวนพนกังาน (คน)

2565 2566 2567

GC11
พนกังานทีÉมีทะเบียนบา้นอยู่ทีÉระยอง 191 195 215

จาํนวนพนกังานทัÊงหมด 301 306 335
2/27/2025 88
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบ ด้านสิˑงแวดล้อม (ISO 14001) และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 45001) และระบบด้านพลังงาน ( ISO 50001)

ระบบการจัดการด้านสิงˑแวดล้อม 
(ISO 14001)

ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ISO 45001)

ระบบการจัดการด้านพลังงาน ( ISO 50001) ใบรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว 
(Green Industry) ระดับ 5

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) หรือ ได้รับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ระดับ 4 ขึ˓นไป หรือ ได้รับการรับรอง ECO 
Factory หรือ มาตรฐานสากลอืˑนๆ ด้านพลังงานและสังคม หรือ ได้รับการรับรองอาคารเขียว

ใบรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) ใบรับรองECO Factory 

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th
ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การกํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ



มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm 
ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การ
กํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

GC ได้รับการจัดอันดับให้เป˞นทีˑ 1 ในกลุ่ม
ธุรกิจเคมีภัณฑ์ของดชันีความยัˑงยืนดาว
โจนส์ (Dow Jones Sustainability 
Indices: DJSI) ในกลุ่ม World Index 
ต่อเนืˑองเป˞นปxทีˑ 6 โดย S&P Global สะท้อน
ถึงมาตรฐานระดับโลกของ GC ในการดําเนิน
ธุรกิจอย่างยัˑงยืนบนพื˓นฐานของสิˑงแวดลอ้ม 
(Environment) สังคม (Social) และ
บรรษัทภิบาล (Governance & 
Economic) หรือ ESG

รายงานความยัˑงยืนแบบบูรณา
การประจําปˣ

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ

13. การบริหารจัดการโรงงาน

13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

ให้ข้อมูลตามเกณฑ์การตรวจโรงงานอย่างครบถ้วน และมีข้อมูล Presentation นําเสนอเพิˑมเติมครบถ้วนทุกประเด็น 
สามารถนําข้อมูลตามทีˑร้องขอมาเพิˑมเติม และชี˓แจงได้

Thank You
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ภาคผนวก ข.8 
ตวัอย่างการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุทีเ่กดิขึน้ 

จากการประกอบกจิการอุตสาหกรรมทีม่ีการผลติลกัษณะเดยีวกนั 
ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 







Process: Tubular 250 KTA, 2 production plants
Products: LDPE and polyethylene co-polymers: Escorenene Ultra EVA
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ภาคผนวก ข.9 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน (User Training Presentation 

PTTGC-eHealth Book System) 



THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น



Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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เอกสารเกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวเิคราะห์ 

และควบคุมการดาํเนินการด้านส่ิงแวดล้อม 
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No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      
2 GC2 – Power Plant      
3 GC2 – HDPE 2      
4 GC3 – Olefins 2      
5 GC4 – Aromatics I      
6 GC5 – Aromatics II      
7 GC6 –       
8 GC6 –       
9 GC7 – BTF &       
10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      
12 GC11 – LLDPE      
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 1. EIA Monitoring 
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แผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกนั หน่วย RTO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



MaintPlant MaintenancePlan Equipment Description MaintItem Order Type
1044 K-TYR0100647 K-F-4201A 1Y-Inspection 149714 SD
1044 K-TYR0100685 K-PSE-42-000 1Y-Inspection 149756 SD
1044 K-TYR0100686 K-PSE-42-401 1Y-Inspection 149757 SD
1044 K-TYR0100687 K-PSE-42-402 1Y-Inspection 149758 SD
1044 K-TYR0100688 K-PSE-42-403 1Y-Inspection 149759 SD
1044 K-TYR0100689 K-PSE-42-404 1Y-Inspection 149760 SD
1044 K-TYR0100634 K-AB-4202 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT 149699 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD
1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TYR0100685 K-PSE-42-000 1Y-VISUAL INSPECTION 149756 PM
1044 K-TYR0100686 K-PSE-42-401 1Y-VISUAL INSPECTION 149757 PM
1044 K-TYR0100687 K-PSE-42-402 1Y-VISUAL INSPECTION 149758 PM
1044 K-TYR0100688 K-PSE-42-403 1Y-VISUAL INSPECTION 149759 PM
1044 K-TYR0100689 K-PSE-42-404 1Y-VISUAL INSPECTION 149760 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TYR0100618 K-0108-MCC301AF314 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST 149670 SD
1044 K-TYR0100617 K-0108-MCC301AF314 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION 149669 SD
1044 K-TYR0100621 K-0108-MCC301AF315 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST 149673 SD
1044 K-TYR0100620 K-0108-MCC301AF315 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION 149672 SD
1044 K-TYR0100629 K-0108-VSD-319 3Y-LV INVERTER INSPECTION 149681 SD
1044 K-TYR0100630 K-0108-VSD-320 3Y-LV INVERTER INSPECTION 149682 SD
1044 K-TYR0100631 K-AB-4201 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT (RCM) 149693 SD
1044 K-TYR0100634 K-AB-4202 1Y-COUPLING AND SEAL INSPECT (RCM) 149699 SD
1044 K-TYR0100647 K-F-4201A 1Y-INSPECTION 149714 SD
1044 K-TYR0100649 K-F-4201B 1Y-INSPECTION 149718 SD
1044 K-TYR0100651 K-H-10-01 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149722 SD
1044 K-TYR0100652 K-H-10-02 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149723 SD
1044 K-TYR0100653 K-H-10-03 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149724 SD
1044 K-TYR0100654 K-H-10-04 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149725 SD
1044 K-TYR0100655 K-H-10-05 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149726 SD
1044 K-TYR0100656 K-H-10-06 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149727 SD

R-4201 PM plan 1044 K-TYR0100657 K-H-10-07 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149728 SD
1044 K-TYR0100658 K-H-10-08 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION 149729 SD
1044 K-TYR0100690 K-PSE-42-405 1Y-INSPECTION 149761 SD
1044 K-TYR0100691 K-PSE-42-406 1Y-INSPECTION 149762 SD
1044 K-TYR0100692 K-PSV-42-001 3Y-SAFETY VALVE BENCH TEST 149763 SD
1044 K-TYR0100695 K-R-4201 1Y-INSPECTION 149766 SD
1044 K-TYR0100720 K-XV-42-005 1Y-INSPECTION 149791 SD
1044 K-TYR0100721 K-XV-42-006 1Y-INSPECTION 149792 SD
1044 K-TYR0100722 K-XV-42-007 1Y-INSPECTION 149793 SD
1044 K-TYR0100723 K-XV-42-008 1Y-INSPECTION 149794 SD
1044 K-TYR0100724 K-XV-42-009 1Y-INSPECTION 149795 SD
1044 K-TYR0100725 K-XV-42-010 1Y-INSPECTION 149796 SD
1044 K-TYR0100726 K-XV-42-011 1Y-INSPECTION 149797 SD
1044 K-TYR0100727 K-XV-42-012 1Y-INSPECTION 149798 SD
1044 K-TYR0100728 K-XV-42-013 1Y-INSPECTION 149799 SD
1044 K-TYR0100729 K-XV-42-014 1Y-INSPECTION 149800 SD
1044 K-TYR0100730 K-XV-42-015 1Y-INSPECTION 149801 SD
1044 K-TYR0100731 K-XV-42-016 1Y-INSPECTION 149802 SD
1044 K-TYR0100732 K-XV-42-017 1Y-INSPECTION 149803 SD
1044 K-TYR0100733 K-XV-42-018 1Y-INSPECTION 149804 SD
1044 K-TYR0100734 K-XV-42-019 1Y-INSPECTION 149805 SD
1044 K-TYR0100735 K-XV-42-020 1Y-INSPECTION 149806 SD
1044 K-TYR0100736 K-XV-42-024 1Y-INSPECTION 149807 SD
1044 K-TYR0100737 K-XV-42-025 1Y-INSPECTION 149808 SD
1044 K-TYR0100738 K-XV-42-026 1Y-INSPECTION 149809 SD
1044 K-TYR0100739 K-XV-42-027 1Y-INSPECTION 149810 SD
1044 K-TYR0100740 K-XV-42-028 1Y-INSPECTION 149811 SD
1044 K-TYR0100741 K-XV-42-029 1Y-INSPECTION 149812 SD
1044 K-TYR0100742 K-XV-42-030 1Y-INSPECTION 149813 SD
1044 K-TYR0100743 K-XV-42-031 1Y-INSPECTION 149814 SD
1044 K-TYR0100744 K-XV-42-032 1Y-INSPECTION 149815 SD
1044 K-TYR0100745 K-XV-42-033 1Y-INSPECTION 149816 SD
1044 K-TYR0100746 K-XV-42-034 1Y-INSPECTION 149817 SD
1044 K-TYR0100747 K-XV-42-035 1Y-INSPECTION 149818 SD
1044 K-TYR0100748 K-XV-42-036 1Y-INSPECTION 149819 SD
1044 K-TYR0100749 K-XV-42-037 1Y-INSPECTION 149820 SD
1044 K-TYR0100750 K-XV-42-038 1Y-INSPECTION 149821 SD
1044 K-TYR0100751 K-XV-42-039 1Y-INSPECTION 149822 SD
1044 K-TYR0100752 K-XV-42-040 1Y-INSPECTION 149823 SD
1044 K-TYR0100753 K-XV-42-044 1Y-INSPECTION 149824 SD
1044 K-TYR0100754 K-XV-42-101 1Y-INSPECTION 149825 SD
1044 K-TYR0100755 K-XV-42-103 1Y-INSPECTION 149826 SD
1044 K-TYR0100756 K-XV-42-104 1Y-INSPECTION 149827 SD
1044 K-TYR0100757 K-XV-42-105 1Y-INSPECTION 149828 SD
1044 K-TYR0100758 K-XV-42-106 1Y-INSPECTION 149829 SD
1044 K-TYR0100759 K-XV-42-108 1Y-INSPECTION 149830 SD
1044 K-TYR0100760 K-XV-42-109 1Y-INSPECTION 149831 SD
1044 K-TYR0100762 K-XV-42-112 1Y-INSPECTION 149833 SD
1044 K-TYR0100764 K-XV-42-131 1Y-INSPECTION 149835 SD
1044 K-TYR0100765 K-XV-42-132 1Y-INSPECTION 149836 SD
1044 K-TMN0100179 K-0220-GRT-001 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149900 PM
1044 K-TMN0100180 K-0220-GRT-002 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149901 PM
1044 K-TMN0100181 K-0220-GRT-003 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149902 PM
1044 K-TMN0100182 K-0220-GRT-004 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149903 PM
1044 K-TMN0100183 K-4200-GRB-605 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION 149904 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149688 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM



1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-C-00613 K-H-10-01 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199198 PM
1044 K-C-00618 K-H-10-02 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199203 PM
1044 K-C-00614 K-H-10-03 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199199 PM
1044 K-C-00617 K-H-10-04 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199202 PM
1044 K-C-00612 K-H-10-05 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199180 PM
1044 K-C-00616 K-H-10-06 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199201 PM
1044 K-C-00619 K-H-10-07 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199204 PM
1044 K-C-00615 K-H-10-08 6M-HEAT DETECTOR CIRCUIT SIM TEST 199200 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) (CANCEL) 149692 PM
1044 K-TMN0100195 K-AB-4201-M1 1Y-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149696 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) (CANCEL) 149698 PM
1044 K-TMN0100198 K-AB-4202-M1 1Y-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149702 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TYR0100623 K-0108-MCC302BF122 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION (RCM) 149675 SD
1044 K-TYR0100624 K-0108-MCC302BF122 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST (RCM) 149676 SD
1044 K-TYR0100627 K-0108-MCC302BF123 3Y-PROTECTIVE RELAY TEST (RCM) 149679 SD
1044 K-TYR0100626 K-0108-MCC302BF123 1Y-LV DISTRIBUTION SWG INSPECTION (RCM) 149678 SD
1044 K-TYR0100637 K-EXP-42-001 1Y-INSPECTION 149704 SD
1044 K-TYR0100638 K-EXP-42-002 1Y-INSPECTION 149705 SD
1044 K-TYR0100639 K-EXP-42-003 1Y-INSPECTION 149706 SD
1044 K-TYR0100640 K-EXP-42-004 1Y-INSPECTION 149707 SD
1044 K-TYR0100641 K-EXP-42-005 1Y-INSPECTION 149708 SD
1044 K-TYR0100642 K-EXP-42-006 1Y-INSPECTION 149709 SD
1044 K-TYR0100643 K-EXP-42-007 1Y-INSPECTION 149710 SD
1044 K-TYR0100644 K-EXP-42-008 1Y-INSPECTION 149711 SD
1044 K-TYR0100645 K-EXP-42-009 1Y-INSPECTION 149712 SD
1044 K-TYR0100646 K-EXP-42-010 1Y-INSPECTION 149713 SD
1044 K-TYR0100667 K-PCV-42-300 1Y-INSPECTION 149738 SD
1044 K-TYR0100668 K-PCV-42-310 1Y-INSPECTION 149739 SD
1044 K-TYR0100669 K-PCV-42-320 1Y-INSPECTION 149740 SD
1044 K-TYR0100670 K-PCV-42-330 1Y-INSPECTION 149741 SD
1044 K-TYR0100671 K-PCV-42-340 1Y-INSPECTION 149742 SD
1044 K-TYR0100672 K-PCV-42-400 1Y-INSPECTION 149743 SD
1044 K-C-00404 K-PSE-42-000 6M-CHANGE FLAP DISC VELCRO TAPE 194909 SD
1044 K-TYR0100697 K-SE-42-100 1Y-INSPECTION 149768 SD
1044 K-TYR0100698 K-SE-42-200 1Y-INSPECTION 149769 SD
1044 K-TYR0100710 K-TV-42-121 1Y-INSPECTION 149781 SD
1044 K-TYR0100711 K-TV-42-203 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149782 SD
1044 K-TYR0100712 K-TV-42-213 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149783 SD
1044 K-TYR0100713 K-TV-42-310 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149784 SD

1044 K-TYR0100714 K-TV-42-330 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149785 SD
1044 K-TYR0100715 K-XE-42-315 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149786 SD
1044 K-TYR0100716 K-XE-42-316 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149787 SD
1044 K-TYR0100717 K-XE-42-335 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149788 SD
1044 K-TYR0100718 K-XE-42-336 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149789 SD
1044 K-TYR0100761 K-XV-42-111 1Y-INSPECTION 149832 SD
1044 K-TYR0100763 K-XV-42-120 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149834 SD
1044 K-TYR0100766 K-XV-42-205 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149837 SD
1044 K-TYR0100767 K-XV-42-215 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149838 SD
1044 K-TYR0100768 K-XV-42-306 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149839 SD
1044 K-TYR0100769 K-XV-42-307 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149840 SD
1044 K-TYR0100770 K-XV-42-313 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149841 SD
1044 K-TYR0100771 K-XV-42-314 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149842 SD
1044 K-TYR0100772 K-XV-42-326 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149843 SD
1044 K-TYR0100773 K-XV-42-327 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149844 SD
1044 K-TYR0100774 K-XV-42-333 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149845 SD
1044 K-TYR0100775 K-XV-42-334 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149846 SD
1044 K-TYR0100776 K-XY-42-004 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149847 SD
1044 K-TYR0100777 K-XY-42-005 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149848 SD
1044 K-TYR0100778 K-XY-42-024 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149849 SD
1044 K-TYR0100779 K-XY-42-025 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149850 SD
1044 K-TYR0100780 K-XY-42-044 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149851 SD
1044 K-TYR0100781 K-XY-42-101 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149852 SD
1044 K-TYR0100782 K-XY-42-103 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149853 SD
1044 K-TYR0100783 K-XY-42-104 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149854 SD
1044 K-TYR0100784 K-XY-42-105 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149855 SD
1044 K-TYR0100785 K-XY-42-106 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149856 SD
1044 K-TYR0100786 K-XY-42-108 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149857 SD
1044 K-TYR0100787 K-XY-42-109 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149858 SD
1044 K-TYR0100788 K-XY-42-111 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149859 SD
1044 K-TYR0100789 K-XY-42-112 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149860 SD
1044 K-TYR0100790 K-XY-42-131 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149861 SD
1044 K-TYR0100791 K-XY-42-132 1Y-FUNCTION TEST & INSPECTION 149862 SD
1044 K-TYR0100826 K-ZI-42-121 1Y-INSPECTION 149897 SD
1044 K-TYR0100827 K-ZI-42-203 1Y-INSPECTION 149898 SD
1044 K-TYR0100828 K-ZI-42-213 1Y-INSPECTION 149899 SD
1044 K-TYR0100719 K-XV-42-004 1Y-INSPECTION 149790 SD
1044 K-TMN0100194 K-AB-4201-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149695 PM
1044 K-TMN0100197 K-AB-4202-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION (RCM) 149701 PM
1044 K-TMN0100190 K-AA-71-067 3M-CALIBRATE 149689 PM
1044 K-TMN0100191 K-AA-71-068 3M-CALIBRATE 149690 PM
1044 K-TMN0100192 K-AA-71-069 3M-CALIBRATE 149691 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149688 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION 149683 PM
1044 K-TMN0100199 K-F-4201A-M1 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149715 PM
1044 K-TMN0100201 K-F-4201B-M2 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149719 PM
1044 K-TMN0100193 K-AB-4201 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149692 PM
1044 K-TMN0100196 K-AB-4202 1M-REGRESE AND INSPECTION (RCM) 149698 PM
1044 K-TMN0100200 K-F-4201A-M1 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149716 PM
1044 K-TMN0100202 K-F-4201B-M2 6M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION 149720 PM
1044 K-TYR0100619 K-0108-MCC301AF314 4Y-MCC MAJOR INSPECTION(BUS BAR, CT, PT) 149671 SD
1044 K-TYR0100622 K-0108-MCC301AF315 4Y-MCC MAJOR INSPECTION(BUS BAR, CT, PT) 149674 SD
1044 K-TYR0100625 K-0108-MCC302BF122 4Y-MCC MAJOR INSPECTION (RCM)(CANCEL) 149677 SD
1044 K-TYR0100628 K-0108-MCC302BF123 4Y-MCC MAJOR INSPECTION (RCM)(CANCEL) 149680 SD
1044 K-TYR0100633 K-AB-4201-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL (RCM)(CANCEL) 149697 SD
1044 K-TYR0100636 K-AB-4202-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL (RCM)(CANCEL) 149703 SD
1044 K-TYR0100650 K-F-4201B-M2 4Y-MOTOR OVERHAUL(CANCEL) 149721 SD



1044 K-TYR0100659 K-LMCS-AB4201 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149730 SD
1044 K-TYR0100660 K-LMCS-AB4202 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149731 SD
1044 K-TYR0100661 K-LMCS-F4201A-M1 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149732 SD
1044 K-TYR0100662 K-LMCS-F4201B-M2 4Y-MOTOR OVERHAUL AND CHECK LMCS(CANCEL) 149733 SD
1044 K-TMN0100179 K-0220-GRT-001 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149900 PM
1044 K-TMN0100180 K-0220-GRT-002 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149901 PM
1044 K-TMN0100181 K-0220-GRT-003 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149902 PM
1044 K-TMN0100182 K-0220-GRT-004 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149903 PM
1044 K-TMN0100183 K-4200-GRB-605 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149904 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149688 PM
1044 K-TMN0100184 K-4200-LN-601 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149683 PM
1044 K-TMN0100185 K-4200-LN-602 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149684 PM
1044 K-TMN0100186 K-4200-LN-603 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149685 PM
1044 K-TMN0100187 K-4200-LN-604 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149686 PM
1044 K-TMN0100188 K-4200-LN-605 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149687 PM
1044 K-TMN0100189 K-4200-LN-606 6M-LIGHTNING SYSTEM INSPECTION(CANCEL) 149688 PM
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RTO unit 

1. บนัทึกการทาํงานของระบบ RTO  

การตดิตามประสทิธภิาพหน่วยการผลติของ RTO นัน้ มกีารตดิตาม 2 แบบดว้ยกนัคอื 
 การตดิตามดว้ยระบบ DCS ดงัแสดงในรปูที ่1  
 การตดิตามดว้ยการจดบนัทกึใน Log Sheet ของผูค้วบคุม ดงัแสดงในรปูที ่2  

โดยมกีารตดิตามอุณหภมูขิองเตาเผาทัง้ 3 เตา ไดแ้ก่ TI42115 TI42116 และ TI42117 ซึง่จะควบคุมอุณหภูมิ
ดงักล่าวใหอ้ยูใ่นช่วง 780 – 900 องศาเซลเซยีส และมกีารตดิตามอุณหภูมขิองแก๊สขาออกทีป่ล่อง RTO อกี
ทางหนึ่งจากอุปกรณ์ TI42122 โดยควบคุมค่าอุณหภูมไิมเ่กนิ 250 องศาเซลเซยีส และมกีารตดิตามความดนั
ลด (Pressure drop) ดว้ยระบบ DCS ประกอบดว้ย PDSHH42120 และ PDSLL42120 ซึง่มคี่า 4 และ 1 kPa 
ตามลาํดบั  

 
รปูที ่1 การตดิตามประสทิธภิาพการผลติของ RTO ดว้ยระบบ DCS 

 
รปูที ่2 การตดิตามประสทิธภิาพการผลติของ RTO และอุปกรณ์กรองฝุน่ ดว้ยระบบ Log sheet ของผูค้วบคุม 

2. เกณฑค์่าความแตกต่างของความดนัที่ใช้ติดตามประสิทธิภาพของอปุกรณ์กรองฝุ่ น ด้วยระบบ DCS 

การตดิตามประสทิธภิาพของอุปกรณ์กรองฝุน่ นัน้ มกีารตดิตาม 2 แบบดว้ยกนัคอื 
  การตดิตามดว้ยระบบ DCS ดงัแสดงในรปูที ่3  
 การตดิตามดว้ยการจดบนัทกึใน Log Sheet ของผูค้วบคุม ดงัแสดงในรปูที ่2  

โดยจะมกีารตดิตามความดนัขาเขา้ของอุปกรณ์กรองฝุน่ (PI42002) โดยควบคุมค่าอยูท่ี ่(-5) – 5 kPa และมี
การตดิตามความดนัขาออกโดยอาศยักระแสของเครื่องเป่าแก๊ส (AB4201) โดยควบคุมค่าอยู่ที ่140-170 A 
นอกจากนัน้ยงัมกีารตดิตามความดนัลด (Pressure Drop) ที่ระบบ DCS โดยใช ้PDSH42003 และ 
PDSHH42003 ซึง่มคี่าควบคุมอยูท่ี ่1.2 และ 1.5 kPa ตามลําดบั รวมทัง้ยงัตดิตามประสทิธภิาพของเครื่อง
เป่าลม (AB4202) โดยควบคุมค่ากระแสอยูท่ี ่3-8 A เพื่อควบคุมประสทิธภิาพในการทํางานหน่วย RTO 
สงูสดุ 

 
รปูที ่3 การตดิตามประสทิธภิาพของอุปกรณ์กรองฝุน่ดว้ยระบบ DCS 
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ภาคผนวก ข.13 
หนังสืออนุญาตและขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.14 
รายการอปุกรณ์สํารองทีเ่กีย่วข้องกบัระบบ RTO 



Equipment Plnt BOM Usg SLoc ComponenItem Material Description ValA Prc MRPC
K-XE-42-316 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-316 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 SD01 6002.2619 0010 IGNITION TRANSFORMER,220VAC,P/N F06-SA6 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0020 ATEX SI LESS/COIL,F/3"&4"KM,MA-311900 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0030 ATEX(>2003)IGNITERS COIL ASSY,MA-311837 100F V P32
K-XE-42-336 100F 4 AA01 4314.9810 0040 SPGIA SPARK PULSE GENERATOR,MA-607508 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 SD01 6038.4334 0010 PROXIMITY SENSOR MODEL NJ4-12GK-N 100F V P32
K-XY-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0010 ULTRAVIOLET FLAME AMPLIFIER ,R7861A1026 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-315 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0020 PRIMARY FLAME SWITCH,EC7823A1004 100F V P32
K-XE-42-335 100F 4 AA01 6002.0179 0030 UV DETECTOR,C7061F1003-1, HONEYWELL 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5972 0020 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-132 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 AA01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-131 100F 4 SD01 6084.5371 0010 SPARE PART KIT, P/N EB-EBF 8.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-109 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XY-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-044 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XY-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-112 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1214 0010 POPPET DAMPER ROLLER&DISK,P/N 4M1019150 100F V P31
K-R-4201 100F 4 AA01 4371.1215 0020 POPPET VALVE PISTON ROD,P/N 3030,DURR 100F V P31
K-XV-42-105 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-105 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-109 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32



K-XV-42-111 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-111 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-111 100F 4 AA01 5919.6213 0030 REPAIR KIT,ACTUATOR,P/N 8025174,FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-106 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-024 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-004 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,MFH-5-1/2,P/N 6420, FESTO 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 5919.6213 0020 CYLINDER VALVE,DSBG-160-250-PPVA-N3 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 AA01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-108 100F 4 SD01 6084.3370 0030 PROXIMITY SENSOR.SMT-8F-I-8,P/N 536956 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XY-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 6084.3365 0020 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XY-42-025 100F 4 AA01 5919.6212 0030 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0010 SOLENOID VALVE,NVF3-MOH-5/2-K-1/4-IA-EX 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 5919.6212 0020 PILOT VALVE,MGXIAH-3/2-0.8-24DC-EX,FESTO 100F V P32
K-XV-42-005 100F 4 AA01 6084.3365 0030 PROXIMITY SW,P&F,SC3,5-NO-BU 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-103 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS30,EBRO 100F V P32
K-XV-42-104 100F 4 AA01 6084.5373 0030 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5972 0010 SOLENOID VALVE,P/N LI8551B301,ASCO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0020 ACTUATOR,MODEL EB 8.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5372 0030 ACTUATOR,MODEL EB 12.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-XV-42-101 100F 4 AA01 6084.5373 0040 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 12.1,EBRO 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-404 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-406 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-401 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-402 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-403 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 5908.1010 0010 RUPTURE DISC SENSOR,P/N SE-ATEX 25m 100F V P32
K-PSE-42-405 100F 4 AA01 7683.1595 0020 RUPTURE DISC,W920xH920MM,GE1000 100F V P31
K-SE-42-100 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 AA01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-200 100F 4 SD01 6084.3360 0010 PROXIMITY SW.P&F,NJ6-22-SN-G-10M 100F V NMV
K-SE-42-100 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-100 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 AA01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-SE-42-200 100F 4 SD01 4399.4059 0020 FREQUENCY CONVERTOR,P/N KFD2-DWB-EX1.D 100F V P32
K-AB-4201-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP315SMA4,110kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AB-4202-M1 100F 4 AA01 6630.1521 0010 MOTOR,M3KP132SMD2,7.5kW,380V,IM1001,ABB 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-067 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-068 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 AA01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-AA-71-069 100F 4 SD01 6055.4905 0010 HYDROCARBON GAS DET,MODEL PIRECLA1A2W1 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.0470 0010 FILTER BAG,P/N PE600/D160,5000 100F V P31
K-F-4201A 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-F-4201B 100F 4 AA01 4346.9079 0020 FILTER BASKET,P/N D160,5000 100F V P31
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-213 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT ACT,MODEL,EB 5.1,EBRO 100F V P32
K-TV-42-203 100F 4 AA01 6084.5373 0010 ACTUATOR,MODEL EB 5.1 SYS25,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5372 0010 ACTUATOR,MODEL EB 10.1 SYS40,EBRO 100F V P32
K-TV-42-121 100F 4 AA01 6084.5373 0020 REPAIR KIT,ACT,MODEL EB 10.1,EBRO 100F V P32
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ภาคผนวก ข.15 
ผลการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอนิทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์และ 

การซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว. 3/1) 
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ภาคผนวก ข.16 
แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance)  

ของอุปกรณ์และเคร่ืองจกัร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 19118 3M-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM PM KEX1701 21337 1W-INSPECTION

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM INS KEX1701-1 25968 1M-INSPEC CUTTER ,DIEPLATE(ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A PM CLN KEX1701-1 25986 1M-CLEAN LINE REAR VENT (ROUTINE S\D)

K-EX-1701 MAIN EXTRUDER 1700 P61MC-T P61 A SD SDW K-S-00268 157264 1Y-CHANGE SCREEN

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00582 9761 6M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A PM INS KEX1701M1 9762 1M-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00564 9763 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW KEX1701M1-C1 168032 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD RPL K-S-00515 178255 6Y-PURGING UNIT REPLACEMENT

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD CAL K-C-000023 181095 2Y-HV MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-000018 181109 1Y-MOTOR INSPECTION

K-EX-1701-M1 MAIN EXTRUDER MOTOR 1700 P32IE-TE P32 A SD PDM K-C-01672 222388 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM INS KK1201 11700 6M-INSPECTION (ROUTINE S\D) (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 11701 2Y-OVERHAUL (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201 17252 1W-INSPECTION (RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-S-00456 159871 6M-COOLING JACKET CLEANING (TE)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S PM LOG K-C-00405 196933 3M-SAMLING LUBE OIL(RCM)

K-K-1201 PRIMARY COMPRESSOR WITH BOOSTER 1200 P61MC-T P61 S SD SDW K-C-00682 210929 6M-SACRIFICIAL ANODE WEIGHING

K-K-1201-H2 CYLINDER LUBRICATION IMMERSION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00759 211024 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9794 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 9795 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1 26371 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1201M1-C-1 168031 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1201M1-C-2 168034 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1201M1-C-3 168035 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K1201M1-C-1 173267 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000019 181113 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201-M1 BOOTER/PRIMARY COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01670 222386 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1201E1 1ST STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00446 159845 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10A 19865 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10A LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00434 159886 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201E10R 19866 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1201E10R LUBE OIL COOLER FOR K-1201 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00435 159887 2Y-BORESCOPE IN TUBE SIDE AND SHELL SIDE

K-K-1201E2 2ND STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00447 159846 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E3 3RD STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00448 159847 2Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E4 4TH STAGE INTERCOOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00398 159848 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201E5 5TH STAGE AFTER COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00399 159849 1.5Y-CLEANING (TE)

Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1201E6 4TH STAGE BYPASS COOLER 1200 P31MC-T P31 A SD SDW K-S-00400 159850 1.5Y-CLEANING (TE)

K-K-1201F1A LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1A 22841 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201F1R LUB OIL FILTER (TWIN FILTER) 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201F1R 22842 6M-CLEAN FILTER (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD PM KK1201G1 15256 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201G1 BARRING GEAR PRIMARY COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201G1-1 15258 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201G2 HYDRO JACKETING OIL UNIT (B/P) 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1201G2 19844 6M-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1201P1 22843 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL(RCM)

K-K-1201P1 BP COMPRESSOR CYLINDER LUBRICATOR UNIT 1200 P61MC-T P61 A PM RPL K-C-00345 186668 5Y-REPLACEMENT PUMP(RCM)

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1201P1M1 9797 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00583 9798 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P1-M1 CYLINDER LUBRICATION CONSOLE (B/P) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00565 9799 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2A 19842 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2A ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000024 181159 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2AM1 9800 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2A-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00690 210955 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1201P2R 19843 1Y-INSPECTION (RCM)

K-K-1201P2R ELECTRICAL LUBE OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B SD OVH K-C-000025 181160 5Y-OVERHUAL (RCM)

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1201P2RM1 9803 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P2R-M1 ELECTRICAL LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00691 210956 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B PM INS K-S-00096 153076 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD OVH K-S-00097 153078 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1201P3-M1 PUMP HYDRAULIC UNIT HYDROCOM 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00692 210957 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202 11704 4Y-OVERHAUL

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202 24164 1W-INSPECTION

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01675 222802 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01676 222803 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01677 222804 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01678 222805 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 1.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01679 222806 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01680 222807 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.1B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01681 222808 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01682 222809 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.2B

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01683 222810 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3A

K-K-1202 HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 S PM OVH K-C-01684 222811 2Y-CHANGE O-RING CYLINDER HAED 2.3B

K-K-1202-D1-R1 HYPER COMPRESSOR MOTOR SPACE HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202D1R1 25338 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9812 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 9813 3Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1 26372 2Y-(RCM) HV MOTOR INSPECTION



Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S PM INS KK1202M1-C-1 168029 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD OVH KK1202M1-C-2 168030 12Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW KK1202M1-C-3 168033 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD SDW K-C-000020 181114 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202-M1 HYPER COMPRESSOR MOTOR 1200 P32IE-TE P32 S SD PDM K-C-01671 222387 1Y-MOTOR LIFE EXPECTANCY ANALYSIS PROGRA

K-K-1202-R1 HEAT TRACING HYPER COMPRESSOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202R1 9832 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1A 19617 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00457 159841 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1A INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00403 159842 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S PM PM KK1202E1B 19618 1Y-VISUAL EXTERNAL INSPECTION

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00458 159843 6M-MECHANICAL BRUSHING TUBE (TE)

K-K-1202E1B INTER COOLER FOR K-1202 1200 P31MC-T P31 S SD SDW K-S-00404 159844 1Y-BORESCOPE SHELL SIDE (TE)

K-K-1202E2A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00110 147286 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E2R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00111 147287 2.5Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3A LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00112 147288 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202E3R LUBE OIL COOLERS FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD CLN K-C-00113 147289 2Y-CLEAN AND INSPECTION (TE)

K-K-1202F1 HYDRO JACKING OIL FILTER FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202F1 25324 1Y-INSPECTION AND CLEANING

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B SD SDW KK1202G1 19845 6M-INSPECTION

K-K-1202G1 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM LOG KK1202G1 25325 1Y-CHANGED LUBE OIL

K-K-1202G1-M1 BARRING GEAR MOTOR (HYPER) 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW KK1202G1M1 9807 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 19836 1Y-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM PM KK1202G2 25326 6M-INSPECTION

K-K-1202G2 HYD.JACKETING OIL UNIT(HYPER) FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 S PM OVH KK1202G2 25327 2Y-CHANGE,OVERHAUL,TEST PUMP(ROUTINE S\D

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 19846 6M-INSPECTION

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25328 1Y-VIBRATION ANALYSIS WITH TEST RUN

K-K-1202G3 BARRING GEAR HYPER COMPRESSOR 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202G3 25329 3Y-OVERHAUL AND PERFORMANCE TEST

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 22844 6M-INSPECTION AND CHANGE LUBE OIL

K-K-1202P1 HYPER COMPRESSOR CYLINDER OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 A PM PM KK1202P1 25331 1Y-OVERHAUL

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A PM PM KK1202P1M1 9815 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD MIN K-C-00584 9816 6M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P1-M1 CYLINDER LUBRICATION PUMP UNIT(H) 1200 P32IE-TE P32 A SD SDW K-C-00566 9817 4Y-MOTOR MAJOR OVERHAUL

K-K-1202P1-R1A CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00757 211022 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P1-R1B CYLINDER LUBRICATION OIL HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00758 211023 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202P2A LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2A 19837 1Y-INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2AM1 9820 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2A-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00693 210958 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 19838 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P2R LUBE OIL PUMP FOR K-1202 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P2R 25333 4Y-OVERHAUL

Equipment Description Location Main WorkCtr Planner group ABC indic. Order Type MaintActivType MaintenancePlan MaintItem MaintItem text

K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P2RM1 9823 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P2R-M1 LUBE OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00694 210959 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 19839 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3A COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3A 25334 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3AM1 9826 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3A-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00695 210960 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 19840 1Y-INSPECTION AND CONDITION CHECK

K-K-1202P3R COOLING OIL PUMP 1200 P61MC-T P61 B PM PM KK1202P3R 25335 4Y-OVERHAUL

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B PM PM KK1202P3RM1 9829 3M-MOTOR INSPECTION

K-K-1202P3R-M1 COOLING OIL PUMP MOTOR 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00696 210961 1Y-MOTOR INSPECTION

K-K-1202V1-R1 CYLINDER LUBRICATION HEATER 1200 P32IE-TE P32 B SD MIN KK1202V1R1 9833 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V2 LUBE OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00103 153273 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V2-R1 LUBE OIL TANK HEATER FOR V-1202V2 1200 P32IE-TE P32 B SD SDW K-C-00760 211025 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION

K-K-1202V3 COOLING OIL TANK (HYPER) 1200 P61MC-T P61 B SD SDW K-S-00104 153289 1Y-INSPECTION CYLINDER LUBR OIL TANK

K-K-1202V3-R1 COOLING OIL TANK HEATER 1200 P32IE-TE P32 B PM INS KK1202V3R1 9835 1Y-ELECTRIC HEATER INSPECTION
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ภาคผนวก ข.17 
รายงานผลการตรวจสอบการร่ัว (Leak) ของสารอนิทรีย์ระเหย 



 

 

 

 
     ( )  11  

 1  2568 

 
 

 (VOCs Emission Monitoring) 
 (LDPE) 

 :  Q-SH-O3 

  0:  18  2568 

 

         
 1  (Leak)      

1.1   1 
1.2       1 
1.3        1 

 2   (Leak)  
2.1      2 

 3         3 
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 1 
 (Leak)  
 

1.1  (Volatile 
Organic Compounds; VOCs) 

 
  

  
4.1.1    
4.1.2     
4.1.3   (P & I Diagram)      
           

1.2   
 

Compression Area 
Polymerization Area 
Separation Area  
Pellet drying/degassing area 
Hot water system 

 Peroxide cocktail mixing 

Extrusion Area 
HP Recycle Gas Treatment Area 
LP Recycle Gas Treatment Area 

 

1.3.  
   

  

 
 1.1   2568 

1

 2 
 (Leak)  

2.1   
  

 2.1  
 

 2.1  ( ) 

Range (ppm)   % 

0 ( ) 2,948 99.96 

0.1-1 0 0 

> 1 - 100 1 0.033 

> 100 - 200 0 0 

> 200 - 300 0 0 

> 300 0 0 

                      :  2,950  
                                        
 

                
 
 
 
 
 

 2.1  



 
 3 

 
 

 
U.S.EPA Method 21  99.96%    
0.033%  /  (Online stop 
leak)   100%   
100 ppm 

 
 1  2568  

  
    

  
(LDPE Plant)   

  
 

 

2  : 

1. Protocol for Equipment Leaks Emission Estimation, US-EPA, Office of Air Quality Planning and 
Standards, Research Triangle Park, NC 27719, November 1995 

2. US.EPA Method 21: Determination Of Volatile Organic Compound Leaks 
3.    

 (volatile organic compounds: VOCs) 
 

4.  Volatile Organic Compounds (VOCs) Management 
Guideline,    

3
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ภาคผนวก ข.18 
เอกสารการสร้างจติสํานึกเกีย่วกบัสารอนิทรีย์ระเหยให้กบัพนักงาน   

 



สอดคลอ้งกับเป้าประสงคร์ะดับโลกตาม

Paris Agreement

สามารถบรรลุเป้าหมายไดด้ว้ย

ความรว่มมอืกบัทกุ
ภาคสว่น
(Collaborations of industry, 
consumers, and policymakers)รว่มกนัมุง่สู ่กา้วตอ่ไปของ GC

ทีѷทา้ทายมากยิѷงข ึҟน

2030

2050

2
Reduction

GHG
2020

+ Halving Value-chain 
Emissions

Scope 1,2

Scope 3

0%

Peak Year 
in  2025

Y
in 2025

Efficiency 
Driven

Compensati
on Driven l

ciency 
riven

pensati
Driven

Portfolio 
Driven

Private & Confidential | 1

Low Carbon Transition 
Framework 

Decarbonization via
Compensation

“Responsible Production”

Efficiency-driven:  
Smart Operating

Operational Efficiency
Flaring reduction

Low Carbon Power: Renewables, H2
Low Carbon Heat 

Portfolio-driven:  
Responsible Caring

Portfolio adjustment to low carbon
- High Value Businesses (HVB)
- Green Businesses
- Recycling & circularity
- Monetization

Loop Connecting

Waste Management
- Awareness Enhancement
- Collecting & Management

Mechanical & Chemical Recycling

“Offer the Best”

Value-added Applications / Upcycling

“Stop the Waste”

- Carbon Capture: Utilization and Storage (CCUS)
- Nature-based solution

Net Zero

GC
Circularity

Private & Confidential | 2

~20% ~25%

~55%



1,000,000+ tCO2e
การอนุรักษ์พลังงานและการเพิѷมประสทิธภิาพ
กระบวนการผลติอยา่งบรูณาการ (2050)

ลดการปลอ่ย GHG จากกระบวนการผลติ
ในปจัจุบนัและในอนาคตใหต้ํѷาลงมากทีѷสุด

100%
การใชพ้ลังงานสะอาด1 ในกระบวนการผลติ (2050)

60,000 tCO2e/yr (2021-2030) /35,000 tCO2e/yr
(2031-2040) /15,000 tCO2e/yr (2041-2050)

10% (2030) /60% (2040) /100% (2050)

การศกึษาความเป็นไปไดเ้พืѷอใชก๊้าซชวีภาพ
ทดแทนก๊าซธรรมชาติ

New Low Carbon Tech
ทีѷมีการปลดปลอ่ย GHG เป็นศนูย์ (2050)

o พลังงานไฮโดรเจน (Bule / Green Hydrogen)
o เตาเผาพลังงานไฟฟ้าทดแทน

Remark: 1Renewable energy, or co-gen with 
CCS, or the mix of them

~20%

Efficiency-driven

Private & Confidential | 3

Circularity Solution
สรา้งทางเลอืกใหกั้บลกูคา้ใหส้ามารถลดทัѸงคาร์บอน
และขยะพลาสตกิไดพ้รอ้มๆ กัน
o สรา้งกลุ่มผลติภัณฑค์ารบ์อนตํѷา1 เช่น

+1,000 KTA
ผลติภัณฑฐ์านชวีภาพ (bio-based)
(2,400 KTA ในปี 2025)

+75 KTA
ผลติภัณฑจ์ากกระบวนการรไีซเคลิ (2025)
Mechanical & Chemical Recycling

o ร่วมพัฒนาผลติภัณฑเ์พืѷอลด Footprint 
o บรหิารจัดการพลาสตกิใชแ้ลว้อย่างครบวงจร 
o กระบวนการ Recycling / Upcycling

Remark: 1Performance resins, bio-based products, 
recycled resins.~25%

ปรบั Portfolio สูธุ่รกจิคารบ์อนตํѷาและ
นําหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีนมาใชอ้ยา่ง
บูรณาการ

Portfolio-driven

Private & Confidential | 4

3,300,000 tCO2e
ปรับสัดสว่นการลงทนุเพืѷอเพิѷม Quality of 
Earning เชน่กลุม่ธุรกจิ Performance 
Chemicals (HVB และอืѷนๆ)



Compensation-driven

~55%

1,000,000+ tCO2
กักเก็บคารบ์อนดว้ยเทคโนโลยี Carbon Capture 
and Storage (CCS) ผ่านการลงทุนร่วมกับพันธมติร 
(ก่อนปี 2030)

ศกึษาและลงทุนต่อเนืѷองเพืѷอขยาย
ขดีความสามารถในการกักเก็บคารบ์อนทีѷเหลอื
(2035 เป็นตน้ไป) 

ชดเชยคารบ์อนทีѷเหลอืดว้ยแนวทางและ
เทคโนโลยปีระสทิธภิาพสูงทีѷหลากหลาย

1,000,000 tCO2
ชดเชยคารบ์อนดว้ยช่องทางทีѷมปีระสทิธภิาพอืѷนๆ 
(2050) เช่น

o การปลูกป่าร่วมกับหน่วยงานต่างๆ ทั Ѹงป่าบก 
และป่าชายเลน

o การบรหิารจัดการ Carbon Credit ทั Ѹงภายใน
และภายนอกองคก์ร

o การใชเ้ทคโนลํѸาสมัย เช่น Direct Air Capture 
เมืѷอมคีวามคุม้ทุนในอนาคต

Private & Confidential | 5

กา้วตอ่ไป...
เราจะเป็น Net Zero Company 
โดยรกัษาอตัราการเตบิโต
ของธุรกจิอยา่งตอ่เนืѷอง

มุ่งดําเนนิธรุกจิทีѷ

ดตี ัҟงแต่
กระบวนการผลติ
ไม่สรา้งภาระใหก้ับสังคม สิѷงแวดลอ้ม

ส่งมอบผลติภัณฑแ์ละโซลูชัѷนทีѷ

ดตีอ่ชวีติประจําวนั
สอดรับกับบรบิทสังคมคารบ์อนตํѷา

2015 2020 2025 2030 2040 2050

GHG Emission Emission 
Profile 

Growth through Growth through 
Portfolio Transformation Portfolio Transformationrtfolio Transformatio

and Decarbonization

EBITDA EBITDA 
Profile 

20% Reduction

Net Zero

50% Reduction

Private & Confidential | 6
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ภาคผนวก ข.19 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณบ่อพกันํา้ทิง้ 

ขนาด 260 ลบ.ม. โดยโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Date Time | Parameter BOD COD Oil Content pH TDS TSS

Units ppm ppm ppm pH unit ppm ppm

Specifications: LD1-S1103 (2) 20 Max 120 Max 5 Max 5.5-9.0 3000 Max 50 Max

LD1-S1103 07-Mar-2025 08:00 7.2 <30 <0.5 6.8 136 6.2

LD1-S1103 14-Mar-2025 08:00 <2.0 <30 <0.5 7.2 158 1.6

LD1-S1103 21-Mar-2025 08:00 <2.0 <30 <0.5 7.3 158 3.2

LD1-S1103 28-Mar-2025 08:00 3.7 <30 <0.5 7 156 5.8

LD1-S1103 04-Apr-2025 08:00 6.5 <30 <0.5 6.8 104 7.4

LD1-S1103 11-Apr-2025 08:00 3.7 <30 <0.5 7.1 256 2.2

LD1-S1103 18-Apr-2025 08:00 <2.0 <30 <0.5 7.1 216 3.2

LD1-S1103 25-Apr-2025 08:00 <2.0 <30 <0.5 7.2 316 1.4

LD1-S1103 02-May-2025 08:00 4.2 <30 <0.5 7 182 5

LD1-S1103 09-May-2025 08:00 <2.0 <30 <0.5 7 246 <1.0

Sampling Point
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ภาคผนวก ข.20 
การควบคุมการส่งนํา้เสียจากกระบวนการผลติ LDPE  



 

 

W-(P-LD-OP)-011 
  วธิีการปฏิบัติงานการควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลติ LDPE เพืÉอไปยังหน่วย

บําบัดโรงงานโอเลฟินส์  
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย คณาวฒุิ ทองเพญ็ 

Senior Operator 
 

นาย ประสิทธิÍ  ชืÊอประเสริฐ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 22/06/2021 แกไ้ขเอกสาร นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

2 02/12/2021 ทบทวนเอกสารและ
แกไ้ข 

นาย ธงชยั พ่วงศรีนวล 

3 29/09/2022 ทบทวนเอกสาร นาย กิตติศกัดิÍ  พรหมศรี 

3 25/10/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเอกสาร 

นาย คณาวุฒิ ทองเพญ็ 

4 22/03/2024 -เปลีÉยนชืÉอเอกสาร 

แกไ้ขหวัขอ้ทีÉ 
1, 2, 5.1, 5.2.3, 5.3, 5.4, 

5.5, 5.6, 5.7.1, 5.7.2, 5.8, 

6.3 

 

นาย คณาวุฒิ ทองเพญ็ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LD-OP Plant Operation 

P-LD-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-LD-OP)-042 การใชง้าน COD Online 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ

ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 4 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 18 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

       เพืÉอใชเ้ป็นวิธีการปฏิบตัิงานการควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉ
หน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์ (O-P3) ใหเ้ป็นไปดว้ยความถูกตอ้งสมบูรณ์ ปลอดภยั ป้องกนัการ
เกิดอุบตัิเหตุร้ายแรง Zero unplanned shutdown ไม่มีผลกระทบต่อสุขภาพ สิÉงแวดลอ้มและชุมชนตาม
มาตราการ (EIA) นอกจากนีÊ ในเนืÊอหาฉบบันีÊยงัครอบคลุมถึงการสนบัสนุนระบบการจดัการการ
ปฏิบตัิการเป็นเลิศ การบริหารความเสีÉยงทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเรืÉอง Process safety management เพืÉอไม่ให้เกิด
อนัตรายจากการทาํงาน และใหป้ฎิบตัิงานไดอ้ยา่งถูกตอ้งปลอดภยัและมีประสิทธิภาพ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ใชเ้ป็นขัÊนตอนการปฏิบตัิงานการควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉ
หน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรงโอเลฟินส์(O-P3)ในทุกสภาวะของการปฏิบตัิงานซึÉงมีขัÊนตอนดงันีÊ  
ř. การเตรียมการ (Preparation) 
    • PPE (Personal Protection Equipment) 
    • Safety Equipment 

    • Manual Pull station and Safety shower 

    • Utilities and Service System 

Ś. การเริÉมเดินเครืÉอง (Initial Start-up) คือขัÊนตอนการเตรียมระบบหลงัจากงาน Maintenance, Inspection, 

Hydro test, Cleaning เสร็จสิÊนลงเพืÉอ Start up โดยมีขัÊนตอนดงันีÊ  
    • PSSR 

    • วิธีปฏิบตัิงานในการควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปบาํบดัทีÉหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ของโรงโอเลฟินส์(O-P3) 
ś. ขีดจาํกดัในการปฏิบตัิงาน (Operating Limit) คือขีดจาํกดัในการปฎิบตัิงานและเพืÉอป้องกนัผลกระทบทีÉ    
เกิดขึÊนออกจากขีดจาํกดั ตอ้งจดัใหม้ีขัÊนตอนการแกไ้ข หรือหลีกเลีÉยงการออกจากค่าเบีÉยงเบนออกจาก
ขีดจาํกดั 

     • Operating Limit 

Ŝ. การปฏิบตัิการผลิตปกติ (Normal Operation) คือขัÊนตอนการปฏิบตัิงานในสภาวะการเดินเครืÉองปกติโดยมี
ลกัษณะงานดงันีÊ  
    • Normal operation 

    • Control Parameter รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมกระบวนการผลิต 

ŝ. การปฏิบตัิการผลิตชัÉวคราว (Temporary Operation) 
    • วิธีปฏิบตัิงานในการเพิÉม – ลดกาํลงัการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. Normal Shutdown คือขัÊนตอนการหยดุระบบการผลิตตามปกติซึÉงมีทัÊงการหยดุระบบเพืÉอซ่อมบาํรุง 

    เครืÉองจกัรหรือหยดุตามแผนการผลิต 

    • Normal Shutdown 

7. Start-up After Normal Shutdown คือ ขัÊนตอนการเริÉมเดินกระบวนการผลิต หลงัจากมีการหยดุระบบ 

   การผลิตตามปกติ ประกอบดว้ย 

    • Start up after Normal Shutdown 

8. Emergency Shutdown คือขัÊนตอนการหยดุระบบการผลิตแบบฉุกเฉินซึÉงเกิดจากสาเหตุต่างๆ ดงันีÊ  
    • Utilities Failure 

    • Process Failure 

    • Equipment Failure 

9. Emergency Operation คือขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน การควบคุมกระบวนการผลิตจาก Emergency Shutdown 

10. Start-up After Emergency shutdown คือ ขัÊนตอนการเริÉมเดินกระบวนการผลิต หลงัจากมีการหยดุระบบ
การผลิตแบบฉุกเฉิน 

    • Start up after Emergency shutdown 

11. Trouble Shooting คือ วิธีการปฏิบตัิทีÉถูกตอ้งในกรณีทีÉเกิดการเบีÉยงเบนไปจากค่ามาตรฐานหรือเกิดความ
ผิดปกติต่าง ๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Division Manager 
      มีหนา้ทีÉในการตดัสินใจในการเปลีÉยนแปลงค่าควบคุมของกระบวนการนอกจากนีÊยงัมีหนา้ทีÉในการให้ 

      คาํ ปรึกษาแก่ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาใหด้าํเนินการควบคุมกระบวนการผลิตใหเ้ป็นไปอย่างถูกตอ้งมี 

      ประสิทธิภาพและคาํนึงถึงความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มใหส้อดคลอ้งกบันโยบายของบริษทั 

3.2 Shift Manager 
      มีหนา้ทีÉในการตดัสินใจในการควบคุมกระบวนการผลิตเพืÉอใหไ้ดคุ้ณภาพผลิตภณัฑต์ามค่าควบคุมมี 

      หนา้ทีÉตดัสินใจเพืÉอควบคุมเหตุฉุกเฉินในระดบั1ของโรงงานใหค้าํแนะนาํแก่ทีมงานในการดาํเนินการ 

      ควบคุมกระบวนการผลิตเป็นไปอยา่งถูกตอ้งมีประสิทธิภาพและคาํนึงถึงความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มให้ 

      สอดคลอ้งกบันโยบายของบริษทั 

3.3 Senior / Control Operator 
      มีหนา้ทีÉและรับผิดชอบในการควบคุมกระบวนการผลิตเพืÉอให้เป็นไปอยา่งถูกตอ้งปลอดภยัใหส้ามารถ 

      เดินเครืÉองจกัรไดเ้ต็มประสิทธิภาพรวมถึงคุณภาพของผลิตภณัฑใ์หไ้ดต้ามขอ้กาํหนดและใหข้อ้มูล 

      ประกอบในการตดัสินใจใหแ้ก่ผูบ้งัคบับญัชา 

3.4 Field Operator 
      มีหนา้ทีÉและรับผิดชอบในการเฝ้าระวงัดูแลตรวจสอบสภาพ/สภาวะของเครืÉองจกัรอุปกรณ์รวมถึงการ 

      ปฏิบตัิตามวิธีปฏิบตัิงานในการควบคุมกระบวนการผลิตทีÉวางไวเ้พืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัและปฏิบตัิ 

      ตามคาํสัÉงทีÉผูบ้งัคบับญัชามอบหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การเตรียมการ (Preparation)ขอ้ควรปฏิบตัิและสิÉงทีÉตอ้งระวงัเรืÉองความปลอดภยั 

 PPE (Personal Protective Equipment)  

                                             อุปกรณ์ PPE ทีÉต้องเตรียมก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
สัญลกัษณ์บ่งชีÊการใชงา้นหรือไม่ใชง้าน PPE แต่ละประเภท                 ใชง้าน              ไม่ใชง้าน 
      หมวกนิรภยัพร้อมสายรัดคาง       กระบงัป้องกนัใบหนา้ 

      แวน่ตานิรภยั       แวน่ครอบตานิรภยั 

      หนา้กากกรองสารเคมี       ปลัËกอุดหูหรืออุปกรณ์ครอบหู 

      ชุดกนัสารเคมี       รองเทา้บูทกนัสารเคมี 

      รองเทา้นิรภยั       ถุงมือกนัสารเคมี 

      ถุงมือผา้       ถุงมือหนงั 

หมายเหตุ : ชุดป้องกนัสารเคมีสวมใส่เมืÉอตอ้งทาํงานสัมผสัสารเคมี 

 Safety Equipment 

ลาํดบั รายละเอียด ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

1 ตรวจสอบการทาํงาน Safety shower and eye washer (Type flow switch)
บริเวณใกลเ้คียงใหพ้ร้อมกบัการใชง้าน 

FO 

2 ตรวจสอบระบบ Fire water and fire hydrant บริเวณใกลเ้คียงใหพ้ร้อมกบั
การใชง้าน 

CO/FO 

3 ตรวจสอบระบบ Foam ทีÉใชใ้นการดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน CO/FO 

4 ตรวจสอบ Gas detector , Flame detector , O2 Detection บริเวณใกลเ้คียงให้
พร้อมกบัการใชง้าน 

CO/FO 

5 ตรวจเช็ค Manual pull station บริเวณใกล้เคียงใหพ้ร้อมใชง้าน CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Safety Shower ในบริเวณ Area 300 ทีÉเกีÉยวขอ้งในการปฏิบตัิงาน จาํนวน 1 ตวั 

1) 11-FA-113 Safety shower ดา้นขา้งบ่อ Pit 300   

 Manual Pull Station ในบริเวณ Area 050, 300 ทีÉเกีÉยวขอ้งในการปฏิบตัิงาน จาํนวน 1 ตวั 

1) MN-04 Manual pull station อยูใ่นอาคาร Area 050 ฝัÉงดา้นขา้งบ่อ Pit 300   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Utilities and Service System 

ลาํดบัทีÉ รายละเอียด ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

1 ตรวจสอบ Hose station ทัÊง Process water, Nitrogen, Plant air และ LS 

Steam บริเวณใกลเ้คียงใหพ้ร้อมกบัการใชง้าน 

FO 

2 ตรวจสอบระบบ Instrument air system ใหพ้ร้อมใชง้าน CO/FO 

3 ตรวจสอบ Temperature gauge และ Pressure gauge วา่มีการติดตัÊงและให้
พร้อมใชง้าน 

FO 

4 ตรวจสอบระบบ Drain process/Blowdown วา่มีการ Service ใหพ้ร้อมใชง้าน FO 

 

5.2 ขีดจํากดัในการปฏิบัติงาน (Operating Limit) คือขีดจาํกดัในการปฎิบตัิงานและเพืÉอป้องกนัผลกระทบ
ทีÉเกิดขึÊนออกจากขีดจาํกดั ตอ้งจดัใหม้ีขัÊนตอนการแกไ้ข หรือหลีกเลีÉยงการออกจากค่าเบีÉยงเบนออกจาก    

    ขีดจาํกดั 

ลาํดบัทีÉ รายละเอียด ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

1 หวัขอ้ขีดจาํกดัในการปฏิบตัิงาน (Operating limit) จะไม่เกีÉยวขอ้งกบัวิธีการ
ปฏิบตัิงานการควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE เพืÉอไปยงัหน่วย
บาํบดัโรงงานโอเลฟินส์ 

SM/CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

      5.3 การเริÉมเดินเครืÉองครัÊงแรก (Initial Start-up) 

      5.3.1 การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-startup safety review) 

เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ไดม้ีการทบทวนและพิจารณาดา้นความปลอดภยั ก่อนเริÉมตน้การผลิตหรือการนาํ 
สารเคมีอนัตรายเขา้สู่กระบวนการผลิต หรือเมืÉอมีการเปลีÉยนแปลง เครืÉองจกัรอุปกรณ์ใหม่หรือ หลงัการ 

ทาํความสะอาดและซ่อมแซมเครืÉองจกัร โดยอา้งอิง P-(Q-TS)-OEMS-003 Pre-Start up Safety Review 

ลาํดับ วิธีปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ 

1 วิธีปฎิบตัิงาน 

ใหม้ีการทบทวนและพิจารณาขอ้มูลดา้นความปลอดภยัต่างๆทีÉเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  
1.1 ตรวจสอบขอ้มูลเพืÉอใหแ้น่ใจวา่การก่อสร้างและอุปกรณ์เป็นไปตามการ
ออกแบบทีÉกาํหนดไว ้

1.2 ตรวจสอบขอ้มูลเพืÉอใหแ้น่ใจวา่ขัÊนตอนดา้นความปลอดภยั การปฏิบตัิงาน 
การซ่อมบาํรุงและแผนฉุกเฉินมีเพียงพอใชง้าน 

1.3 ตรวจสอบขอ้มูลเพืÉอใหแ้น่ใจวา่ตอ้งมีการวิเคราะห์อนัตรายใน
กระบวนการผลิตสาํหรับเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่ และคาํแนะนาํต่าง ๆทีÉให้
ไวต้อ้งไดร้ับการแกไ้ขหรือนาํไปใชก้่อนเริÉมเดินเครืÉองจกัร และการ
เปลีÉยนแปลงนีÊตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดการจดัการการเปลีÉยนแปลง 
(Management of change) 
1.4 ตรวจสอบขอ้มูลการจดัการการฝึกอบรมใหก้บัพนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
กระบวนการผลิต 

SM/CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 การเตรียมระบบก่อนการ Start Up Wastewater pit 300 

ลาํดบั วิธีปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ 

1 การเตรียมระบบก่อนการ Start up 

1.ทาํการ Lineup อุปกรณ์ตาม P&ID Markup startup 

2.ทาํการ On Breaker P-1106A หรือ R ใชง้านเพียง 1 ตวัและ Standby 1 ตวั 
3.ตรวจเช็คความเรียบร้อยของบ่อ Buffer compartment, Sludge compartment, 
Oil compartment ใหพ้ร้อมก่อนนาํนํÊาจากกระบวนการผลิตเขา้ใชง้าน 
4.ทาํการ Service pressure gauge และ Temp. gauge ใหพ้ร้อมใชง้าน 
5.ตรวจเช็ค COD Online AI11026 และ pH Online ARC11021 ใหพ้ร้อมใช้
งาน   

CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.3 การ Startup wastewater pit 300  

ลาํดบั วิธีปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ 

1 แหล่งนํÊาทีÉถูกส่งออกจาก Plant มายงับ่อ Buffer compartment pit 300 มาจาก  
2 แหล่งคือ 

1.นํÊาจากระบบ Cooling water ซึÉงเป็นนํÊา Cooling blowdown โดยควบคุม
คุณภาพตาม Work Instruction W-(P-LD-OP)-031 

2.นํÊาจากกระบวนการผลิตซึÉงมาจาก 

 Drain waste pit ŘŞŘ (ลา้งถงั Peroxide) 
 Drain TK1902 for cleaning or cleaning area 030. 
 Drain hot water system. 
 Transfer waste from catch basin Area 060 and Area 200    

CO/FO 

 

2 

 

 

 

 

 

วิธีการปฏิบัติงาน Start up 

1.ตรวจเช็ค Level ของนํÊาในบ่อ Pit 300 ตอ้งท่วม Suction Pump P-1106A/R 

2.จะตอ้งทาํการ Service นํÊา Process water เพืÉอเป็น Seal water pump ก่อนการ 
start pump เพืÉอป้องกนั pump เสียหาย อา้งอิง Incident Case No. II-LDPE-
2022-0007 P-1106R Waste-Water Pump Damaged Cause Asset Damage 

3.นาํระบบ Instrument เขา้ใชง้าน ARC11021 (pH Analyzer) และ AI11026 

COD analyzer 

4.ทาํการ Start P-1106A หรือ R โดยการ Run circulate จาก Pump ไปยงับ่อ   
5.ทาํการเก็บตวัอยา่งนํÊา Wastewater ในบ่อ Buffer compartment pit 300   
6.เมืÉอผล Lab ของนํÊาตวัอยา่งอยูใ่นค่าควบคุมจึงจะสามารถส่งไปยงัโรงโอ
เลฟินส์(O-Pś) ต่อไป ค่าควบคุมคุณภาพนํÊา Wastewater อา้งอิงหวัขอ้ 5.3.3 

CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การปฏิบัติการผลติปกติ (Normal Operation) คือขัÊนตอนการปฏิบัติงานในสภาวะการเดินเครืÉอง   
ปกติโดยมีลกัษณะงานดังนีÊ 
โดยปกติในสภาวะการเดินเครืÉองปกติ จะทาํการ Transfer waste water ไปยงัโรงงานโอเลฟินส์ 

(O-P3)ซึÉง 

Wastewater จะแบ่งเป็น 2 System คือ 
1. Non-Process Wastewater 

2. Process Wastewater 

ลาํดบั วิธีปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ 

1 Non-Process Wastewater: ถา้ค่า COD <80 ppm จะถูกส่งไปยงับ่อ Final 

check basin ของโรงงานโอเลฟินส์(O-P3) ดว้ย Flow rate = 10-40 m3/H 
CO/FO 

2 Process Wastewater: ถา้ค่า COD >90-120 ppm จะถูกส่งไปยงับ่อ EQ 

(Equalization Basin) เพืÉอบาํบดันํÊาเสียทีÉโรงงานโอเลฟินส์(O-Pś) โดย flow ทีÉ
นาํส่งจะตอ้งติดต่อประสานงานกบัโรงงานโอเลฟินส์(O-P3) 

CO/FO 

 

5.4.1 ค่าควบคุมคุณภาพนํÊา Wastewater 

Parameter Unit Control Range 

ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 6.0-8.0 

ของแขง็ทีÉละลายในนํÊาทัÊงหมด (TDS) mg/l <500 

ของแขง็แขวนลอย (TSS) mg/l <10 

Temperature oC <45 

ค่า COD mg/l <120 

ค่า BOD mg/l <5 

นํÊามนั Oil mg/l <5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การปฏิบัติการผลติชัÉวคราว (Temporary Operation) 

ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 วิธีปฏิบตัิงานในการเพิÉม-ลดกาํลงัการผลิต จะสามารถปฏิบตัิตามขัÊนตอนดงันีÊ  
1.CO ติดต่อประสานงานกบั COโรงงานโอเลฟินส์ (O-P3) เพืÉอขอปรับเพิÉม-ลด  
Flow ของ Waste water ทีÉนาํส่ง 

2.CO แจง้ให ้FO ทาํการปรับวาลว์ Discharge P-1106A/R โดย CO จะทาํการ
เช็ค Flow FI-54054 เพืÉอยนืยนัปริมาณการนาํส่งใหถู้กตอ้ง 

3.CO ทาํการ Monitor COD online AT11026 และ pH online AT11021  
หมายเหตุ 

 กรณีหยดุนาํส่งชัÉวคราวสามารถให ้FO ทาํการ Run circulation จาก 
Pump เขา้บ่อ Pit 300 ได ้

 เมืÉอทาํการลด Flow ทีÉนาํส่งจะส่งผลให ้Level ของ Water pit 300 มี
ปริมาณสูงเกินไปค่าควบคุมทีÉระบุไวค้ือ LI11008 ไม่ควรเกิน = ŠŘ% 

CO/FO 

 

5.6 Normal Shutdown คือขัÊนตอนการหยุดระบบการผลิตตามปกติซึÉงมีทัÊงการหยุดระบบเพืÉอซ่อมบํารุง 

    เครืÉองจักรหรือหยุดตามแผนการผลติ 

ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 CO แจง้ให ้SM รับทราบ SM/CO 

2 CO แจง้ FO ดาํเนินการปิด Valve ของ Wastewater ทีÉไปยงัโรงงาน 

โอเลฟินส์และทาํการ Stop P-1106A/R พร้อมทัÊง Close PW ทีÉ Seal pump   
CO/FO 

3 เมืÉอสามารถแกไ้ขปัญหาจนเหตุการณ์ปกติและสามารถรับนํÊาจาก Plant ได้
ให ้CO แจง้ SM 

SM/CO 

4 CO แจง้ FO ดาํเนินการเปิด Valve ของ Wastewater ทีÉไปยงัโรงงาน 

โอเลฟินส์และทาํการ Start P-1106A/R พร้อมทัÊง Open PW ทีÉ Seal pump   
CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 Start-up After Normal Shutdown คือ ขัÊนตอนการเริÉมเดินกระบวนการผลิต หลงัจากมีการหยดุระบบ
การผลิตตามปกติ ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอนดงัต่อไปนีÊ  
ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 วิธีปฎิบัติงาน Start up after normal shutdown/Turnaround  

SM, CO, FO ตรวจสอบงานแต่ละงานของ Normal shutdown/Turnaround 

shutdown package โดยตรวจสอบจาก Shutdown work list 

SM/CO/FO 

2 ตรวจสอบก่อนการปิดอุปกรณ์ตาม Procedure: confine space permit  
P-(Q-TS)-OEMS-011 การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

ผูเ้กีÉยวขอ้ง 

3 ทุกหน่วยงานปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนการ Pre-Startup Safety Review (PSSR) 
ตาม Procedure P-(Q-TS)-OEMS-003 Pre-Start up Safety Review 

ผูเ้กีÉยวขอ้ง 

4 ปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนการ Initial Start-Up ตามหวัขอ้ 5.2 CO/FO 

5 ทาํการเดินตรวจตราและการตรวจสอบอุปกรณ์ (Operation Patrol and 

Inspection) 
FO 

 

5.8 Emergency Shutdown คือ ขัÊนตอนการหยุดระบบการผลติแบบฉุกเฉินและขัÊนตอนการปฏิบัติงานการ
ควบคุมการผลติจาก Emergency Shutdown ซึÉงเกดิจากสาเหตุต่างๆ ดังนีÊ 
ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 CO แจง้ให ้SM รับทราบ SM/CO 

2 CO แจง้ FO ดาํเนินการปิด Valve ของ wastewater ทีÉไปยงัโรงงานโอเลฟินส์
และทาํการ run circulate จาก pump เขา้บ่อ pit 300   

CO/FO 

3 เมืÉอโรงงานแกไ้ขปัญหาจนเหตุการณ์ปกติและสามารถรับนํÊาจาก plant ไดใ้ห ้
CO แจง้ SM 

SM/CO 

4 CO แจง้ FO ดาํเนินการเปิด Valve ของ wastewater เพืÉอส่งนํÊาไปยงัโรงงานโอ
เลฟินส์   

CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8.1 กรณีเกดิ Equipment Failure ให้ปฏิบัติดังนีÊ 

ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 กรณีเกิด Equipment failure ใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
ř.แจง้เหตุการณ์ Equipment failure ให ้SM และ FO ให้รับทราบ หา้มใหม้ี 
Activity ต่างๆใน Plant ขณะเกิดเหตุการณ์ เพราะอาจจะไม่สามารถ Control 
process ได ้ 

SM/CO/FO 

2 Ś.ตรวจสอบสถานะ Fail ของแต่ละ Equipment ต่างๆใน DCS โดยกดปุ่ม Face 

plate ของอุปกรณ์ บนจอ DCS  

CO 

3 ś.นาํตวัทีÉ Standby Service เขา้ใชง้าน หากไม่มี Pump ตวั Stand by ใหท้าํ การ
หยดุ Transfer waste water ไปยงัโรงงานโอเลฟินส์ ใหแ้จง้ FO เพืÉอ Close 

block valve  

CO/FO 

4 Ŝ.รีบติดต่อผูร้ับผิดชอบเขา้ทาํการแกไ้ข ผูเ้กีÉยวขอ้ง 

 

5.8.2 กรณีเกดิ Utilities failure ให้ปฏิบัติดังนีÊ 
ใน Work instruction นีÊกล่าวถึงเหตุการ Power Failure, Process water failure ซึÉงเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานของ
อุปกรณ์โดยตรง 

ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 วิธีปฎิบัติงานเมืÉอเกดิเหตุการณ์ Power failure total black out  
1.1 CO แจง้ FO ตรวจสอบ P-1106A/R Stop ถูกตอ้งตาม Function. 
1.2 เมืÉอเกิด Power failure ทาํใหเ้กิดอุปกรณ์ไฟฟ้า Stop ทัÊงหมด ใหป้ฏิบตัิงาน
ตามวิธีปฏิบตัิงานกรณีเกิดเหตุการณ์ไฟฟ้าดบัภายใน LDPE Plant  

(Total black out) W-(P-LD-OP)-041 

SM/CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8.3 กรณีเกดิ Process Failure ให้ปฏิบัติดังนีÊ 
หากขณะทีÉ Waste water system อยูน่ัÊน คุณภาพของนํÊา ไม่เป็นไปตามคา่ควบคุมอาจทาํใหเ้กิดการ  

Off spec ของนํÊาทีÉส่งออกไปยงัโรงงานโอเลฟินส์ (O-P3) หรือเกิดการเสียหายต่ออุปกรณ์ใหป้ฏิบตัิตาม
ขัÊนตอนการดงันีÊ . 
ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 CO แจง้ SM คุณภาพของนํÊา Wastewater ค่า COD ไม่เป็นไปตามค่าควบคุม 
(Wastewater off specification) 

SM/CO 

2 CO แจง้ FO ใหไ้ปตรวจสอบทีÉบ่อ Wastewater pit 300 วา่มีกลิÉนหรือความ
ผิดปกติของนํÊาหรือไม่ 

CO/FO 

3 CO แจง้ FO ตรวจสอบนํÊาตวัอยา่งใน Chamber ของ COD จะตอ้งท่วม Probe 

เพืÉอการวดัทีÉถูกตอ้งซึÉงเครืÉองวดั COD online จะมีค่า +/-24 ppm และเก็บนํÊา 
Sample เพืÉอส่ง LAB ตรวจเช็คหาค่า COD เพืÉอ Cross check ยนืยนัขอ้มูล
เปรียบเทียบกบั COD Analyzer online วา่มีค่าตรงกนัหรือใกลเ้คียงกนัถา้ไม่
ตรงกนัให้แจง้ MN เพืÉอทาํการตรวจสอบ (ค่า COD online analyzer set alarm 

H = 80 ppm, HH = 90 ppm) 

CO/FO/MN 

4  ถา้ผล LAB ค่า COD ทีÉเก็บ Sample มีค่า Off spec ใหป้ฏิบตัิตาม วิธีปฏิบตัิงาน
ในดงันีÊ  
1. ถา้ค่า COD >90-120 ppm ใหท้าํการหยดุการส่งนํÊา Wastewater ไปยงั
โรงงานโอเลฟินส์ (O-P3) และเก็บตวัอยา่งเพืÉอนาํส่ง Lab เพืÉอยนืยนัผล  
2. หากค่า COD > 120 ppm ใหท้าํการ Block wastewater จาก Pit 300 หา้มส่ง
นํÊาเสียออกนอกโรงงาน ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสียส่ง Lab เพืÉอเป็นการ 
Cross check หากพบวา่ค่า COD > 120 ppm จริง ใหท้าํการส่งกาํจดัภายนอก 
(แจง้ Environment เพืÉอสูบนํÊ าเสียจาก Pit 300 ออกทัÊงหมดเพืÉอส่งกาํจดั) ซึÉงใน
กรณีทีÉบ่อ Pit 300 เตม็ขณะทาํการ Recheck ค่า Lab สามารถส่งนํÊาเสียไปพกัไว้
ทีÉ Waste pit 060 หรือ Peroxide pit เพืÉอรอส่งกาํจดั 

SM/CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Trouble Shooting คือ วิธีการปฏิบตัิทีÉถูกตอ้งในกรณีทีÉเกิดการเบีÉยงเบนไปจากค่ามาตรฐานหรือเกิด
ความผิดปกติต่าง ๆ 

ลาํดบั วิธีปฏิบตัิงาน ผูร้ับผิดชอบ 

1 หากค่า COD > 120 ppm ให้ทาํการ Block wastewater จาก Pit 300 หา้มส่งนํÊา
เสียออกนอกโรงงาน ใหท้าํการเก็บตวัอยา่งนํÊาเสียส่ง Lab เพืÉอเป็นการ cross 

check หากพบวา่ค่า COD > 120 ppm จริง ใหท้าํการส่งกาํจดัภายนอก (แจง้ 
Environment เพืÉอสูบนํÊาเสียจาก Pit 300 ออกทัÊงหมดเพืÉอส่งกาํจดั) ซึÉงในกรณีทีÉ
บ่อ Pit 300 เตม็ขณะทาํการ Recheck ค่า Lab สามารถส่งนํÊาเสียไปพกัไวท้ีÉ 
Waste pit 060 หรือ Peroxide pit เพืÉอรอส่งกาํจดั 

SM/CO/FO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

Line Up Loop คือการเปิด-ปิด Valve ต่างๆตาม Mark up P&ID ของแต่ละขัÊนตอนเพืÉอใหท้ิศ 

ทางการไหลของของไหลในท่อไปในทิศทางทีÉตอ้งการและถูกตอ้ง 

Interlock Test คือการทดสอบระบบป้องกนัความเสียหายจากการทาํงานผิดพลาดของอุปกรณ์ 

เพืÉอลดผลกระทบทีÉจะเกิดและความปลอดภยัของระบบใหพ้ร้อมใชง้านก่อนใชง้านจริง 

LOTO (Lock Out Tag Out) คือระบบการ Isolation อุปกรณ์เครืÉองจกัรก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน 

โดย Off Breaker แขวน Tag และ Lock กุญแจทีÉ Local switch box และ Sub station  
6.2 ขอ้มูลการสนบัสนุน 

 COD online result historical 

 

Fig-1 COD online result (Historical) 
 มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LD-OP)-011:  วิธีการปฏิบตัิงานการ
ควบคุมการส่งนํÊาจากกระบวนการผลิต LDPE 

เพืÉอไปยงัหน่วยบาํบดัโรงงานโอเลฟินส์  
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก řš  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/03/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- Work instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LD-OP ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ 3 ปีหรือมากกวา่นัÊน. 

- หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบจะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ Management of   
change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรรายของการปฏิบตัิงานใหค้รอบคลุมเสมอ 

Intดาํเนินงานดาํเนินงาน
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T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.21 
ตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้บริเวณระบบหล่อเยน็โดยโรงงาน 



Parameter pH Conductivity T-Hardness Ca- hardness T-Alkalinity Cl SO4 Silica Turbid T-Fe TDS
Unit μS/cm mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l mg/l NTU mg/l
Spec 7.8 - 8.4 <3,000 <400 <250 <250 <180 <600 <108 <20 <1 <1300
1-Apr-25 8.16 1340 273 213 82 176 235 55.9552 2.82 0.22 938
2-Apr-25 8.17 1366 279 216 83 176 240 55.8672 2.86 0.22 956.2
3-Apr-25 8.16 1338 275 215 82 177 245 56.07 3.67 0.23 936.6
4-Apr-25 8.23 1357 278 218 85 179 250 56.9 3.4 0.23 949.9
5-Apr-25
6-Apr-25
7-Apr-25
8-Apr-25 8.24 1378 280 224 85 180 255 53.599 3.21 0.22 964.6
9-Apr-25 8.28 1361 277 220 86 179 255 52 2.95 0.22 952.7
10-Apr-25 8.27 1342 275 219 87 180 250 52.3 3.02 0.23 939.4
11-Apr-25 8.23 1368 280 224 85 182 250 46.8 3.63 0.21 957.6
12-Apr-25
13-Apr-25
14-Apr-25
15-Apr-25
16-Apr-25
17-Apr-25 8.21 1276 265 210 83 174 235 40.6 2.79 0.19 893.2
18-Apr-25 8.23 1289 269 212 85 177 240 38 2.79 0.2 902.3
19-Apr-25
20-Apr-25
21-Apr-25 8.12 1372 272 215 81 179 250 41.0416 3.21 0.18 960.4
22-Apr-25 8.06 1363 270 212 79 179 255 41.1 3.73 0.18 954.1
23-Apr-25 8.04 1341 265 210 77 175 250 42.9 3.59 0.16 938.7
24-Apr-25 8.01 1334 263 209 75 177 240 42.5 3.37 0.15 933.8
25-Apr-25 8.06 1277 260 205 78 174 245 42 3.04 0.15 893.9
26-Apr-25
27-Apr-25
28-Apr-25 8.03 1242 252 200 76 170 240 40 2.97 0.17 869.4
29-Apr-25 8.04 1249 256 202 77 171 245 40.2 2.9 0.17 874.3
30-Apr-25 8.04 1238 249 200 77 170 245 42.914 2.9 0.18 866.6

#Classification: Public
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ภาคผนวก ข.22 
แผนการซ่อมบํารุงถงับําบัดนํา้เสียสําเร็จรูป 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



Detail Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1.เตมิจลุนิทรยีใ์นระบบ ✓ ✓ ✓ ✓
2.ตรวจสอบทําความสะอาดเครืѷองเตมิอากาศ ✓ ✓ ✓ ✓
3.ตรวจสอบสภาพนํѸาทิѸงในระบบ ✓ ✓ ✓ ✓

แผนการบาํรงุรกัษาถงับาํบดันํ ҟาเสยีสําเร็จรปู GC11



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.23 

ระบบ Global Positioning System (GPS)  
และระบบควบคุมความเร็วของรถขนส่ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



ขอ้มูล GPS วนัท่ีขน : 17.05.2568  ทะเบียน : หวั   63-1395 กทม. หาง   
ช่ือบริษทัขนส่ง  ทีเออาร์เอฟ   พนกังานขบัรถ :นายบูญทม ไชยนาท ประเภทรถ :  Lugger เด่ียว  
ผูป้ระสานงาน   ดารุณี  
ช่ือท่ีอยูลู่กคา้ : บริษทั PTTGC  (สาขาท่ี 11 โรงโอเลฟินส์3)  8 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ถ.ผาแดง ต.มาบตาพุด อ.เมือง จ.ระยอง 
Manifest:           SCI0113437 Waste :   Sludge ปลายทาง : บริษทั ปูนซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จ ากดั 
 
เส้นทางการเดินรถ  
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD. 
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด  

1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800 
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail:  sci-eco@scg.com 

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM 
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ภาคผนวก ข.24 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานการควบคุมความปลอดภัย 

ในการขนถ่ายสารเคมี โดย Tank Car 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003 

 การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - Olefins III 

 

  

 

 

 

 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

Senior Environmental Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O3 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/03/2022 แกไ้ขรายละเอียดใหเ้ป็น
ปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

O-MN2-O3 Olefins 3 Maintenance 

O-MN2-MO Major Overhauls Maintenance 

P-MN-LD LDPE Maintenance 

P-MN-LL LLDPE Maintenance 

P-MN-MO Major Overhauls Maintenance 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

P-LD-OP Plant Operation 

O-P3-OP Plant Operation 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

T-TA-WM Warehouse Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

F-(Q-SH-O3)-004 แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 10 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัในระหวา่งการขนถ่ายสารเคมี (Unload)  และป้องกนัการเกิดอุบตัิเหตุทีÉจะ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ รวมทัÊงใหท้ราบถึงขัÊนตอนการ
ปฏิบตัิงาน และการตรวจสภาพก่อนอนุญาตใหม้ีการขนถ่ายสารเคมี  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  เพืÉอใชใ้นการควบคุมความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีเขต บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พนกังานคลงัพสัดุ  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี คุณภาพตามทีÉ COA ระบุ โดย

เทียบกบั Standard COA ของ GC  ก่อนทีÉจะนาํรถเขา้ขนถ่ายสารเคมี 

- แจง้พนกังานจากหน่วยงาน O-MN2-O3, O-MN2-MO, P-MN-LD, P-MN-LL หรือ P-MN-MO 

เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ
รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี  

- หากพบขอ้บกพร่องให้ดาํเนินการแกไ้ข ถา้ไม่สามารถแกไ้ขไดใ้หต้รวจสอบกบั Job owner/ 

Operation เจา้ของพืÊนทีÉ วา่ยงัมีสารเคมีเพียงพอหรือไม่ ถา้ยงัมีเพียงพอใหส้่งรถกลบั และเขียน
ขอ้แนะนาํลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ซึÉงพนกังานคลงั
พสัดุจะสาํเนาขอ้แนะนาํดงักล่าวส่งต่อใหห้น่วยงานกลยทุธ์จดัหา (PM-P1-CC) ทราบ เพืÉอแจง้
ตวัแทนจาํหน่ายต่อไป  

- ตรวจสอบความพร้อมเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชีÊแจงกฎความปลอดภยั
เบืÊองตน้กบัพนกังานทีÉมากบัรถโดยใชใ้บผา่นการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั (ระยะสัÊน) หาก 
PPE ไม่พร้อมเขา้ปฏิบตัิงาน จะประสานงาน Shift Manager เพืÉอพิจารณาความเร่งด่วน และลง
รายละเอียดในส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เรียกคืนอุปกรณ์ความปลอดภยัต่างๆ ทีÉทาํการเบิกยมืไปใช ้หลงัจากขนถ่ายสารเคมีเสร็จเรียบร้อย
แลว้ (ถา้มี) 

- รับใบส่งสินคา้ ซึÉง Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับสินคา้แลว้ คืนจากพนกังาน
ทีÉมากบัรถ 

  

3.2 พนกังานหน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสีย

เพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ หากครบถว้นถูกตอ้ง จะทาํการแจง้ Safety Stand By Man/ Fire 

man เพืÉอทาํการตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ ว
ชัÊนใน จนถึงบริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หากพบขอ้บกพร่องจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ให้ประสานงานกบั Shift Manager เพืÉอทาํ
การแกไ้ข แลว้จึงดาํเนินการขัÊนต่อไป 

- เมืÉอ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ไปทาํการขนถ่ายสารเคมี ให้โทรศพัทแ์จง้ Shift Supervisor (SS) 

หรือ Operator เจา้ของพืÊนทีÉ   เพืÉอแจง้นาํรถเขา้ ส่งมอบใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการควบคุม
การขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car ทีÉประตู G-5 (สาํหรับ OLE3), ประตู G-4 (สาํหรับ LDPE), 

ประตู G-1 (สาํหรับ LLDPE) 

- ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ Tank Car 

กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 
ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบ
บนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.3 พนกังานหน่วยงานซ่อมบาํรุง  
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ   
- ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุ

รวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนาม
ในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี  

 

3.4 Safety Stand By Man/ Fire Man  

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
- ตรวจสอบการติดตัÊงและความสะอาดของทีÉกรองประกายไฟไม่ใหม้ีเขม่าควนัติดคา้งเพราะอาจทาํ

ใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

- ตรวจวดัก๊าซไฮโดรคาร์บอนเป็นระยะๆ ตัÊงแต่นาํ Tank Car เขา้ไปในเขตแนวรัÊ วชัÊนในจนถึง
บริเวณทีÉจะทาํการขนถ่ายสารเคมี และขณะทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี 

- นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดขนถ่ายสารเคมี ตามเส้นทางทีÉ Operation กาํหนด  
 

3.5 หวัหนา้กะการผลิต หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย หรือ Shift Supervisor (SS)  หรือ Operator     

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- เมืÉอไดร้ับแจง้จากพนกังาน Q-SH-CM วา่ Tank Car พร้อมทีÉจะเขา้ทาํการขนถ่ายไดแ้ลว้ ให้
ดาํเนินการตรวจสอบใบส่งสินคา้ ซึÉงจะตอ้งระบุชนิดของสารเคมี ผูส้ัÉง และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ไดผ้า่นการลงนามจากผูเ้กีÉยวขอ้งแลว้ 

- ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator เป็นผูค้วบคุมอาํนวยการขนถ่าย ตัÊงแต่การนาํรถเขา้มาใน
เขตแนวรัÊ วชัÊนใน โดยมี Safety Stand By Man/ Fire man ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคาร์บอนล่วงหนา้ 
จนนาํรถเขา้จอดในพืÊนทีÉทีÉกาํหนด และดาํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี พร้อมทัÊงลงนามรับรองความปลอดภยัก่อนเริÉมเดินปัËมขนถ่ายสารเคมี
นัÊนในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

- เมืÉอทาํการขนถ่ายแลว้เสร็จ ใหด้าํเนินการตรวจสอบตามขัÊนตอนในแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมีตามรายการตรวจสอบ หลงัทาํการขนถ่ายใหเ้รียบร้อยและลงนามปิดงานการขน
ถ่ายสารเคมีในเทีÉยวนัÊนในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ก่อนทีÉจะนาํ Tank 

Car ออกจากเขตแนวรัÊ วชัÊนในโดยปลอดภยั โดยแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี
ดงักล่าวให ้Operation (OLE3, LDPE) หรือหน่วยงาน Technical (LLDPE) เป็นผูเ้ก็บรักษาไว้
อยา่งนอ้ย 2 เดือน 

- หลงัจากทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ให ้Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลงนามรับ
สินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานทีÉมากบั Tank Car เพืÉอส่งต่อใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ขอ้กาํหนดในการตรวจสอบ Tank Car ก่อนเขา้เขตหวงหา้ม สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)   

5.1.1 การสัÉงซืÊอสารเคมีทุกครัÊ ง หน่วยงานจดัหา จะตอ้งจดัส่งรายละเอียดของระบบทีÉ เกีÉยวขอ้ง
กบัการขนถ่ายสารเคมีใหก้บัตวัแทนจาํหน่าย ซึÉงจะกล่าวถึงการจดัเตรียมอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมกบัระบบไฟฟ้าทีÉใชอ้ยูใ่นบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ระบบ
ความปลอดภยัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขนถ่ายสารเคมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคลทีÉตวัแทนจาํหน่ายจะตอ้งจดัหามาทุกครัÊ ง รวมทัÊงการจดัเตรียมอุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉจาํเป็น 

5.1.2 เมืÉอรถบรรทุกสารเคมีมาถึงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขา 11 
จะตอ้งเขา้จอดบริเวณอาคารคลงัพสัดุในสถานทีÉทีÉกาํหนด 

5.1.3 ใหพ้นกังานคลงัพสัดุ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งไดแ้ก่ 

- หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต (O-P3 , P-LD หรือ P-LL) เพืÉอทราบขอ้มูลสารเคมีทีÉจะนาํเขา้
พืÊนทีÉ  

- หน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) เพืÉอตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉไม่
เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ 

- หน่วยงาน Q-SH-CM เพืÉอตรวจสอบบตัรและเอกสารประจาํตวัคนขบัรถก่อนเขา้พืÊนทีÉ 
รวมถึงการติดตัÊงทีÉครอบท่อไอเสียเพืÉอป้องกนัการเกิดประกายไฟ 

5.1.4 เมืÉอพนกังานคลงัพสัดุ กรอกแบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี ในส่วนทีÉ 1 ขอ้มูล
เบืÊองตน้และส่วนทีÉ 4 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี เรียบร้อยแลว้ ให้
พนกังานคลงัพสัดุติดต่อพนกังานหน่วยงาน Maintenance และพนกังานหน่วยงาน Q-SH-

CM เพืÉอดาํเนินการส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่อไป 

5.2 ขัÊนตอนปฏิบตัิในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car สาํหรับบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) สาขา 11 

5.2.1 Tank Car ตอ้งจอดรถการตรวจสอบภายในพืÊนทีÉคลงัพสัดุทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 พนกังานหน่วยงาน Maintenance (O-MN หรือ P-MN) ตรวจสอบสภาพ Tank Car กรณีทีÉ
ไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าประจาํรถ
และกรอกรายละเอียดลงในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

หมายเหตุ : ในกรณีฉุกเฉินหรือนอกเวลาทาํการ หน่วยงาน Q-SH-CM รับผิดชอบตรวจสอบสภาพ 
Tank Car กรณีทีÉไม่เคยตรวจสภาพรถหรือใบตรวจสอบสภาพรถหมดอาย ุรวมทัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้า
ประจาํรถ ตามแบบตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํรถขนถ่ายสารเคมี แลว้ลงนามในส่วนทีÉ 2 และ 3 ของ
แบบบนัทึกควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.3 พนกังานคลงัพสัดุ/พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM ส่งใบส่งสินคา้และแบบบนัทึกการ
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมีใหพ้นกังานปฏิบตัิการผลิต   

5.2.4 Tank car ทีÉจะเขา้ขนถ่ายสารเคมีใหจ้อดรถทีÉประตู G-5 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ ET) หรือ
ประตู   G-4 (กรณีส่งสารเคมีพืÊนทีÉ LDPE ) หรือทีÉประตู G-1 (กรณีส่งสารเคมีทีÉพืÊนทีÉ 
LLDPE ) 

5.2.5 พนกังานหน่วยงาน Q-SH-CM แจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับ
มอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL และ Safety Stand By 

Man/ Fire man นาํ Tank Car เขา้ไปยงัจุดทีÉทาํการขนถ่ายสารเคมี โดยจาํกดัความเร็วของ 
Tank Car ไม่เกิน 20 กม./ชม.  

5.2.6 ตาํแหน่งการจอดรถอยูใ่นพืÊนทีÉเหลือง-ดาํ ทีÉกาํหนดให้และใส่ลิÉมทีÉดา้นหนา้และหลงัของ
ลอ้หลงัเพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหลของรถ 

5.2.7 ตอ้งนาํกุญแจรถออกทุกครัÊ งก่อนทาํการขนถ่ายสารเคมี และมอบกุญแจให ้หวัหนา้
ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-

LD หรือ P-LL ในฐานะผูค้วบคุมการขนถ่ายสารเคมีถือไว ้ยกเวน้กรณีทีÉใชเ้ครืÉองยนตจ์าก
รถเป็นตวัขบัเคลืÉอนปัËมขนถ่าย 

5.2.8 ดาํเนินการต่อสาย Ground และต่อ Hose ให้เรียบร้อย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.9 หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั 
O-P3, P-LD หรือ P-LL ตรวจสอบในส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม เมืÉอลงนามเรียบร้อยแลว้จึงให้เริÉมเดินปัËม ดาํเนินการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.10 หากระหวา่งดาํเนินการไม่เป็นไปตามทีÉระบุไวใ้นส่วนทีÉ 5 ของแบบบนัทึกการควบคุมการ
ขนถ่ายสารเคมี ใหร้ะงบัการขนถ่ายสารเคมีโดยหัวหนา้ปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานทีÉ
ไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิตสังกดั O-P3, P-LD หรือ P-LL ในฐานะผู ้
ควบคุมการขนถ่ายสารเคมี 

5.2.11 หลงัจากขนถ่ายสารเคมี ใหต้รวจสอบในส่วนทีÉ 6 ของแบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่าย
สารเคมีและลงนาม 

5.2.12 Safety Stand By Man/ Fire man นาํรถออกจากจุดขนถ่ายสารเคมี จนพน้เขตแนวรัÊ วชัÊนใน 

5.2.13 พนกังานทีÉมากบั Tank Car ส่งคืนใบส่งสินคา้ทีÉ Shift Supervisor (SS) หรือ Operator ลง
นามแลว้ใหพ้นกังานคลงัพสัดุต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

นอกเวลาทาํการ หมายถึง เวลาทีÉไม่ใช่วนัทาํงานของพนกังาน Day staff ไดแ้ก่ 

- วนัจนัทร์-ศุกร์ เวลา řş.ŘŘ - Š.ŘŘ น. 
- วนัหยดุเสาร์-อาทิตย ์และวนันกัขตัฤกษ ์ 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านไฟฟ้าสําหรับการขนถ่ายสารเคมี 

อุปกรณ์ไฟฟ้า 

1. อุปกรณ์ไฟฟ้าทีÉใชง้านตอ้งไดม้าตรฐาน IEC 

2. การติดตัÊงอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดม้าตรฐาน IEC มีความปลอดภยัต่อทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและ
โรงงาน 

3. ส่วนทีÉมีกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งอยู่ในกล่องมิดชิด จุดต่อตอ้งแน่นหนา 
ไม่หลุดหลวม 

4. อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีจุดต่อลงดินทีÉตวัเครืÉองและแผงอุปกรณ์ไฟฟ้า (ในกรณีทีÉเป็น
โลหะ) 

5. ระบบไฟฟ้าจะตอ้งมีอุปกรณ์ตดัตอน และอุปกรณ์ป้องกนัทางดา้นไฟฟ้า 
การจัดเตรียม 

1. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะจดัเตรียมสายเคเบิลสาํหรับ Power 

Supply พร้อมปลัËก เพืÉอต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าของรถ 

2. ผูข้นถ่ายตอ้งจดัเตรียม Socket เพืÉอต่อกับปลัËกของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) โดย Socket ตอ้งเป็นแบบ CEE Form 

3. ผูข้นถ่ายตอ้งเตรียมจุดต่อสายดินทีÉตวัรถ โดยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) จะเป็นผูต้่อสายดินเขา้กบัตวัรถทุกครัÊ ง ก่อนการขนถ่าย 

4. แผนผงัแสดงระบบไฟฟ้าและการต่อดงัรูป 

คมีมี
สารเคมี
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.2   ขอ้กาํหนดดา้นไฟฟ้าสาํหรับการขนถ่ายสารเคมี 
ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 

1. ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนนาํรถเขา้ไปในพืÊนทีÉหวงหา้ม และตอ้งติดใบรับรอง
การตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ีÉหนา้รถตลอดเวลา 

2. ผูข้บัขีÉตอ้งผ่านการอบรมด้านความปลอดภยั (ระยะสัÊน) ก่อนเขา้ปฏิบตัิงาน และ
ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉตามกฎหมาย 

3. ตอ้งติดบัตรอนุญาตตลอดเวลา แต่งกายสุภาพเรียบร้อย และใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบุคคลใหถู้กตอ้ง เหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

4. ตอ้งมีพนกังานนาํรถ (Safety Stand By Man/ Fire man) นาํหนา้ก่อนนาํรถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง 

5. ติดทีÉกรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทุกครัÊ งก่อนทีÉจะนํารถเขา้ไปใน
พืÊนทีÉหวงหา้ม 

6. ขบัรถด้วยความเร็วไม่เกิน ŚŘ กม./ชม. และวิÉงให้ห่างจาก Safety Stand By Man/ 

Fire man อยา่งนอ้ย řŝ เมตร เพืÉอความปลอดภยั 

7. ห้ามนําไมข้ีดไฟ ไฟแช็ค บุหรีÉ  หรือสิÉงทีÉทาํให้เกิดประกายไฟทุกชนิดเขา้ในพืÊนทีÉ
หวงหา้ม 

8. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม เขา้ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 

PTTGC 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9. หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรืออยูใ่นสภาพทีÉมึนเมาก่อนทีÉเขา้ปฏิบตัิงาน 

10. หา้มจอดรถบริเวณทีÉมีหวัฉีดนํÊาดบัเพลิงในระยะ ŝ เมตร 

11. ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเสียงสัญญาณฉุกเฉิน ให้ดบัเครืÉองยนต ์ลงจากรถแลว้
รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียงประกาศอยา่งเคร่งครัด 

12. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้ังเกตทิศทางลม โดยดูจากกรวยลมเป็นหลกั 
แลว้ไปรวมกนัทีÉจุดรวมพล  

ทางลม โดยดูจางลม โดย
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 ขอ้กาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สาํหรับ Tank Car 

ข้อกาํหนดเกีÉยวกบัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สําหรับ Tank Car 

หมวด รายชืÉอสารเคมี PPE ทีÉต้องจัดเตรียม หมายเหตุ 
PPE บังคับ 

ต้องมีใว้และนํามาใช้งาน 

PPE เสริม 

ต้องมีไว้ในกรณี
ฉุกเฉิน 

1. Caustic Soda 

(NaOH), HCl, 

Sulfuric Acid 

(H2SO4), Methanol, 

Wash Oil, Liquid 

Alum 

-  หมวกนิรภยั  
-  แวน่ครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้  
-  หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี  
-  ชุดกนัสารเคมี  
-  รองเทา้บูท้ยางนิรภยั    

 (หวัเหลก็, พืÊนเหลก็)  

-  

2. Liquid Nitrogen - หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- ถุงมือกนัสารเคมีหรือถุงมือกนั
ความเยน็ 

- ชุดกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

- หนา้กากกรอง
สารเคมี + ไส้กรอง 
(OV/AG)  

- ชุดกนัสารเคมี 
 

- จดัเตรียมหนา้กาก
ฯ ใชส้าํหรับกรณี
ฉุกเฉินทีÉมี Gas 

รัÉวออกมาจาก
กระบวนการผลิต 

 

3. LPG 

Propylene 

Butene -1  

- หมวกนิรภยั 

- แวน่ครอบตาหรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไส้กรอง 

(OV/AG) 
- ถุงมือกนัสารเคมี 

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหลก็, พืÊน
เหลก็) 

 

- ชุดกนัสารเคมี  

Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

หมายเหต ุ  1. ขอ้มูลทีÉใชอ้า้งอิงจาก Safety Data Sheet (SDS) 
 2. PPE หมายถึง Personal Protective Equipment )อ ◌ุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(  

 3. สําหรับกรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหัวเหล็ก, พืÊนเหล็ก จะอนุโลมให้ใช้
เขา้พืÊนทีÉหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นิรภยัปกติ) 

 4. สําหรับกรณีของรองเท้าบู้ทยางธรรมดาทีÉไม่มีหัวเหล็ก , พืÊนเหล็ก จะตอ้งใส่รองเท้า
นิรภยัเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามแลว้ จึงอนุโลมให้เปลีÉยนเป็นรองเทา้บูท้ยางธรรมดาในขณะทาํ
การ unloading เท่านัÊน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.4  แบบบนัทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมี (F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-004-(S)-01) 
Int
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al 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-SSHE-003: การควบคุมความ
ปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 28/03/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.25 
เอกสารการควบคุมนํา้หนักรถบรรทุก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.26 
ตวัอย่างบันทกึการตรวจสอบสภาพรถของรถขนส่งของโครงการ 
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T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.27 
เอกสารกาํกบัการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS)  

ของผู้รับจ้างขนส่งของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



Safety data sheet 

Page: 1/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

1. Substance/preparation and company identification 

n-PROPANAL
Use: Chemical 

Company:
BASF Aktiengesellschaft 
Fine Chemicals Division 
67056 Ludwigshafen, Germany 
E-mail address: basis-msds-label.me-qr@basf-ag.de 

Emergency information:
Fire brigade BASF Ludwigshafen 
Telephone: +49-621-60-43333 
Telefax number: +49-621-60-92664 

2. Composition/information on ingredients 

Chemical nature

propionaldehyde 
CAS Number: 123-38-6  
EC-Number: 204-623-0  
INDEX-Number: 605-018-00-8  

3. Hazard identification 

Highly flammable. 
Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

4. First-aid measures 

General advice: 
Remove contaminated clothing.  

Page: 2/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

If inhaled: 
Keep patient calm, remove to fresh air, seek medical attention.  

On skin contact: 
Wash thoroughly with soap and water.  

On contact with eyes: 
Immediately wash affected eyes for at least 15 minutes under running water with eyelids held open, 
consult an eye specialist.  

On ingestion: 
Rinse mouth immediately and then drink plenty of water, seek medical attention.  

5. Fire-fighting measures 

Suitable extinguishing media:  
water, dry extinguishing media, foam 

Special protective equipment:  
Wear self-contained breathing apparatus and chemical-protective clothing.  

Further information:  
Collect contaminated extinguishing water separately, do not allow to reach sewage or effluent 
systems.  

6. Accidental release measures 

Personal precautions: 
Breathing protection required. Handle in accordance with good industrial hygiene and safety 
practice.  

Environmental precautions: 
Discharge into the environment must be avoided.  

Methods for cleaning up or taking up: 
For large amounts: Pump off product.  
For residues: Pick up with suitable absorbent material. Dispose of contaminated material as 
prescribed.  

7. Handling and storage 

Handling

Ensure thorough ventilation of stores and work areas.  



Page: 3/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

Protection against fire and explosion: 
Prevent electrostatic charge - sources of ignition should be kept well clear - fire extinguishers should 
be kept handy.  

Storage

Segregate from alkalies and alkalizing substances.  
Further information on storage conditions: Keep container tightly closed in a cool, well-ventilated 
place.  

8. Exposure controls and personal protection 

Personal protective equipment

Respiratory protection: 
Wear respiratory protection if ventilation is inadequate. Gas filter EN 371 Type AX for gases/vapours 
of organic compounds (boiling point <65 °C).  

Hand protection: 
Chemical resistant protective gloves (EN 374) 
Suitable materials also with prolonged, direct contact (Recommended:  Protective index 6, 
corresponding > 480 minutes of permeation time  according to EN 374): 
butyl rubber (butyl) - 0.7 mm coating thickness 
Manufacturer's directions for use should be observed because of great diversity of types. 
Supplementary note: The specifications are based on own tests, literature data and information of 
glove manufacturers or are derived from similar substances by analogy. Due to many conditions 
(e.g. temperature) it must be considered, that the practical usage of a chemical-protective glove in 
practice may be much shorter than the permeation time determined in accordance with EN 374. 

Eye protection: 
Safety glasses with side-shields (frame goggles) (EN 166) 

Body protection: 
light protective clothing 

General safety and hygiene measures: 
Handle in accordance with good industrial hygiene and safety practice. Avoid inhalation of vapour.  

9. Physical and chemical properties 

Form:  liquid 
Colour:  colourless 
Odour: pungent 

Melting point: -80 °C  
Boiling range: 47 - 48 °C  

Flash point: -40 °C (DIN 51755) 
Lower explosion limit: 2,3 %(V)   

Page: 4/7 
BASF Safety data sheet according to 91/155/EEC 
Date / Revised: 12.01.2004 Version: 2.1 
Product: n-PROPANAL 

(30252956/SDS_GEN_EU/EN) 
Date of print 21.06.2005 

Upper explosion limit: 21 %(V)   
Ignition temperature: 175 °C  (DIN 51794) 

Vapour pressure: 343 mbar 
(20 °C)  

Density: 0,838 g/cm3  
(20 °C)  

Solubility in water:  
280 g/l
(20 °C) 

Miscibility with water:  
(< 15 °C) 
miscible in all proportions 

Solubility (qualitative) solvent(s):  organic solvents 
soluble 

Partitioning coefficient n-octanol/water (log Pow): 0,83  

Viscosity, dynamic: 0,375 mPa.s 
(20 °C)  

10. Stability and reactivity 

Hazardous reactions: 
When finely distributed, self-ignition is possible. Reacts with strong alkalies.  

11. Toxicological information 

LD50/oral/rat: 1.700 - 3.300 mg/kg  

LC50/by inhalation/rat: 62,6 mg/l / 0,5 h 
by inhalation/rat:  
Inhalation-risk test (IRT): Mortality within 2 minutes as shown in animal studies. The inhalation of a 
highly saturated vapor-air mixture represents a severe hazard.  

LD50/dermal/rabbit: > 2.000 mg/kg  

Primary skin irritation/rabbit: Irritant.  

Primary irritations of the mucous membrane/rabbit: Irritant.  

Further information: 

The substance was mutagenic in various test systems with microorganisms and cell cultures; 
however, these results could not be comfirmed in tests with mammals. 
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12. Ecological information 

Ecotoxicity 

Toxicity to fish: 
Pimephales promelas/LC50 (96 h): 14 mg/l   

Aquatic invertebrates: 
Daphnia magna/EC50 (48 h): 88,7 mg/l  

Aquatic plants: 
EC50 (72 h): 260 mg/l  

Microorganisms/Effect on activated sludge: 
Toxic limit concentration:  124 mg/l  
Inhibition of degradation activity in activated sludge is not to be anticipated during correct 
introduction of low concentrations.  

Persistence and degradability 

Elimination information

Test method:  OECD Guideline 302 C (aerobic), activated sludge 
Method of analysis:  BOD of the ThOD 
Degree of elimination:   91 - 97 % (28 d)  
Evaluation: Based on OECD criteria the product is readily biodegradable. 

Other adverse effects 

Adsorbable organically-bound halogen (AOX):  
This product contains no organically-bound halogen.  

13. Disposal considerations 

Must be dumped or incinerated in accordance with local regulations. 

Contaminated packaging: 
Contaminated packaging should be emptied as far as possible; then it can be passed on for 
recycling after being thoroughly cleaned. 
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14. Transport information 

Land transport

ADR : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

RID : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Inland waterway transport

ADNR : Class 3
 Packaging group II 
 UN-number 1275
 Designation of goods PROPIONALDEHYDE.  

Sea transport

IMDG/GGVSee : Class 3
 Packaging group II
 UN-number 1275 
 Marine pollutant NO
 Exact technical name PROPIONALDEHYDE. 

Air transport

ICAO/IATA : Class 3 
  Packaging group II 
  UN-number 1275 
  Exact technical name PROPIONALDEHYDE.  

15. Regulatory information 

Regulations of the European union (Labelling) / National legislation/Regulations

EC-Number: 204-623-0 

as in Directive 67/548/EEC:

Hazard symbol(s) 
F Highly flammable. 
Xi Irritant. 

R-phrase(s) 
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R11 Highly flammable. 
R36/37/38 Irritating to eyes, respiratory system and skin. 

S-phrase(s) 
S9 Keep container in a well-ventilated place. 
S16 Keep away from sources of ignition - No smoking. 
S29 Do not empty into drains. 

Hazard determinant component(s) for labelling: propionaldehyde 

Other regulations

as in Directive 67/548/EEC 

16. Other information 

Vertical lines in the left hand margin indicate an amendment from the previous version. 

The information contained herein is based on the present state of our knowledge and does not therefore 
guarantee certain properties. Recipients of our product must take responsibility for observing existing 
laws and regulations. 
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ภาคผนวก ข.28 
เอกสารขั้นตอนการดาํเนินการจดัการส่ิงปฏิกลู 

หรือวสัดุไม่ใช้แล้วของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-SH-O3)-008 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง สุมิตรา วิทิตกนกธาํรง Division Manager Q-SH-O2 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/09/2022 แกไ้ขใหส้อดคลอ้งกบั
การดาํเนินงานปัจจุบนั 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

1 05/04/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

การดาํเนินการคงเดิม ไม่
เปลีÉยนแปลง 

น.ส. รัมภานวล ประภาสวตั 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-O3 SHE - Olefins III 

OLE Olefins 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

PHN Phenol and Derivatives 

UTY Utilities 

I-PT-CP Catalyst and Polymerization 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(OLE)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์ 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องกลุ่มธุรกิจผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 
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1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอกาํหนดระเบียบวิธีการพิจารณาจดัการกบัของเสียทีÉเกิดขึÊนจากกระบวนการผลิต หรือกิจกรรมต่าง ๆ 

ในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  อยา่งถูกวิธีและถูกตอ้งตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชง้านในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř  

 

 

  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
 

  ติดต่อทีมสิÉงแวดลอ้ม วทิยชุ่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262

เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ  Waste

นาํ Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ใส หรือภาชนะทีÉเหมาะสม และติด 

Sticker บ่งชีÊ ใหเ้รียบร้อย 

นาํมารวบรวมยงัจุดจดัเก็บทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสารบ่งชีÊ

นาํ Waste เขา้มาจดัเก็บ เมืÉอจดัเก็บ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะ

รองรับทุกครัÊ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การจัดการของเสียให้พิจารณาจากแหล่งทีÉ เกิดตามเอกสารสนับสนุนข้อ 6.ř และ 6.Ś โดยแบ่ง

ออกเป็น Ś ประเภท คือ 

5.1 ของเสียจากอาคารต่าง ๆ โรงอาหาร และการทาํสวน  (Domestic Waste) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.1 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให้พนกังาน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř 

ทุกคนและผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานใน บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

สาขา řř ดาํเนินการตามโครงการทิÊงขยะแยกประเภทของบริษทัฯ 

5.1.1.1 ขยะจากถงัขยะสีเขียว ได้แก่  เศษอาหาร เศษใบไมใ้บหญา้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉ

สามารถ Recycle เป็นปุ๋ ยนํÊ าหรือปุ๋ ยหมักนํากลับไปใช้กับต้นไม้ได้ จึงสืÉ อ

ความหมายดว้ยสีเขียว แต่เนืÉองจากยงัไม่สะดวกในทางปฏิบตัิทีÉจะทาํปุ๋ยหมกัเอง

ในขณะนีÊ  จึงทิÊงใหเ้ทศบาลตําบลมาบตาพุดนาํไปกาํจดั 

5.1.1.2 ขยะจากถงัขยะสีนํÊ าเงิน ไดแ้ก่ กระดาษจากอาคารต่าง ๆ กล่องกระดาษ กระป๋อง

เครืÉองดืÉม ขวดนํÊ าดืÉมพลาสติก ขวดแกว้ ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉสามารถขายเป็นเงินได ้

จึงสืÉอความหมายดว้ยสีนํÊ าเงิน จะนาํมาคดัแยกและขายให้ผู้รับซืÊอทีÉไดร้ับอนุญาต
ถูกตอ้งตามเกณฑท์ีÉ Q-SH-O3 และตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

5.1.1.3 ขยะจากถงัขยะสีเหลือง ได้แก่ ขยะปนเปืÊ อน กล่องโฟม ฯลฯ ซึÉ งเป็นขยะทีÉไม่

สามารถทาํปุ๋ยหมกัไดแ้ละไม่สามารถขายเป็นเงินได ้ 

5.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว (นํÊ าเสีย) ให้ Q-SH-O3 หารือร่วมกับหน่วยงานอาคารสถานทีÉ/ 

Operation ควบคุมดูแลให้มีการออกแบบให้นํÊ าเสียของแต่ละอาคารต่างๆ รวบรวมไป

บาํบดัทีÉระบบบาํบดันํÊ าเสีย (Waste Water Treatment System) หรือติดตัÊงระบบบาํบดันํÊ า

เสียทีÉเหมาะสม 

5.1.3 กรณีทีÉเป็นของเสียจากสถานพยาบาล ให้ Q-SH-O3 ดาํเนินการ ให้มีการรวบรวม และส่ง

กาํจดักบัผูใ้หบ้ริการทีÉไดร้ับอนุญาตกาํจดัขยะติดเชืÊอไดอ้ยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

5.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (Process Waste) 

5.2.1 ของเสียจากการเดินเครืÉองปกติ(Normal) 

5.2.1.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ  ให้การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ  

(TVOCs < 300 ppm) 

5.2.1.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว ถา้เป็นของเหลวทีÉสามารถให้ไหลลงท่อระบายนํÊ าสําหรับ

รองรับนํÊ าปนเปืÊ อน (Contaminated Drainage) ได ้ก็ให ้Drain ลงท่อระบายนํÊานีÊ ซึÉ ง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จะถูกส่งไปทีÉระบบบาํบดันํÊาเสียเพืÉอบาํบดัต่อไป ส่วนของเหลวจากกรณีอืÉน ๆ ให้

พิจารณาดาํเนินการใหเ้หมาะสมกบัชนิดของของเสียนัÊน ๆ  

- Q-SH-O3 มีหนา้ทีÉจดัการ ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอโดยผ่านระบบการร้อง

ขอ เช่น ระบบ E-Mail เป็นตน้ ให้มีการสูบแยกของเสียประเภทนํÊ ามัน  เช่น 

Polymer และ Waste Oil ฯลฯ รวมทัÊงการจดัการของเสียทีÉเป็นของเหลวอืÉนๆ 

โดย Q-SH-O3  จะพิจารณาเป็นกรณีๆไป ตามวิธีปฏิบตัิงานทีÉถูกตอ้ง 

- กรณีงานประจําหัวหน้ากะการผลิต ดาํเนินการให้มีการ Drain ของเสีย ใส่

ภาชนะบรรจุ ทีÉ Q-SH-O3 จดัเตรียมไวใ้ห้ โดยไม่ให้มีการหกรัÉวไหล จากนัÊน 

Q-SH-O3 จะดําเนินการขนย้ายถัง  ของเสีย  ไปจัดเก็บในทีÉ ทีÉ จัดไว้เพืÉ อ

ดาํเนินการต่อไป 

- Q-SH-O3 มีหน้าทีÉหาอุปกรณ์ในการจดัเก็บของเสีย ประเภทของเสียปนเปืÊ อน

สารเคมีหรือนํÊ ามนั ตามทีÉแต่ละหน่วยงานร้องขอหรืองานทีÉมีการดาํเนินการ

ไม่ใช่งานประจาํโดยการกรอกข้อมูลลงในแบบฟอร์มแจ้งการนําของเสีย

อันตรายเข้ามายังสถานทีÉจัดเก็บ  F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

และยืÉนแบบฟอร์มมาพร้อมกบัการขอจดัเก็บมายงัหน่วยงาน Q-SH-O3 

- หากของเสียนัÊน ๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานอืÉน ๆ เช่น งานจา้งเหมาให ้

GC ทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแลหน่วยงานนัÊนๆ รวบรวมและ ขนส่งมาจดัเก็บยงั

สถานทีÉทีÉกาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตราย

เข้ามายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนํามา

ยืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

- ของเสียทีÉกาํจัดไม่ได้หรือไม่ควรนําไปกาํจดั เช่น Lube Oil จากการเปลีÉยน 

Lube Oil ให้ดูแลการจดัเก็บไม่ให้หกรัÉวไหล เพืÉอดาํเนินการต่อไปตามความ

เหมาะสม เช่น ของเสียบางชนิดทีÉมีผูร้ับซืÊอ ให ้ Q-SH-O3 พิจารณาแจง้ขายต่อ

คณะกรรมการขายเพืÉอดาํเนินในเรืÉองของการขายต่อไป ของเสียทีÉมีหน่วยงาน

ภายนอกทีÉสามารถรับกาํจดัได ้Q-SH-O3 จะตอ้งพิจารณาขีดความสามารถของ

หน่วยงานนัÊนว่ามาสามารถดาํเนินการกาํจดัไดต้ามหลกัวิชาการอย่างปลอดภยั 

ไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้ง

ตามกฎหมายจึงจะส่งของเสียนัÊนใหด้าํเนินการต่อไปได ้

5.2.1.3 กรณีทีÉเป็นของแขง็ให ้Q-SH-O3 ดูแลโดยการแยกประเภทเพืÉอดาํเนินการต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- สิÉ งทีÉ มีผู ้รับ ซืÊ อ  เช่น  ของเสียไม่อันตรายและสามารถนําไปรีไซเคิลได ้

หน่วยงานทีÉตอ้งการนาํส่งตอ้งดาํเนินการโดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้

การนําของเสียไม่อันตรายเข้ามายงัสถานทีÉจัดเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-

O3)-008-02(TH)  และให้ Q-SH-O3 พิจารณาแจ้งขายต่อคณะกรรมการขาย

และมีการดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งถูกตอ้งตามกฎหมาย 

- สิÉงทีÉเป็นของเสียอืÉน ๆ เช่น  หลอดไฟฟ้า Fluorescent  เศษ Insulation คือ Fiber 

Glass และ Foamglass, Activated Carbon, Molecular Sieve, Catalyst และเศษ

วสัดุอืÉน ๆ จากกระบวนการผลิต ให้หน่วยงานทีÉเป็นผูร้ับผิดชอบดูแล เป็นผู ้

รวบรวมและขนส่งมาจัดเก็บยังสถานทีÉ ทีÉก ําหนด โดยกรอกข้อมูลลงใน

แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3   

5.1.14 หากของเสียนัÊนๆ เกิดจากงานซ่อมบาํรุงหรืองานทีÉทาํเป็นครัÊ งคราว เช่น งานจา้ง

เหมาต่าง ๆ ให้หน่วยงาน GC ทีÉ เป็นผูร้ับผิดชอบดูแลงานนัÊนๆ รวบรวมและ

ขนส่งมาจดัเก็บยงัสถานทีÉทีÉ Q-SH-O3 กาํหนด โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม

แจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-

008-01(TH) และนาํมายืÉนพร้อมกนัต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 

5.2.2 ของเสียจากงานหยดุซ่อมบาํรุงรักษาโรงงาน (Turnaround) 

5.2.2.1 กรณีทีÉ เป็นก๊าซ ให้หัวหน้ากะการผลิต พิจารณาดําเนินการตาม ขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานการควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ โดยต้องมี

มาตรการป้องกนัผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม (ถา้มี) หรือส่งไปเผาทีÉ Flare 

5.2.2.2 กรณีทีÉเป็นของเหลว 

- กรณี  D rain L ube O il, Seal O il ให้พนักงานทีÉ  Drain ของเสียนัÊ น เป็น

ผูด้าํเนินการ รวมรวบและนาํส่งโดยกรอกขอ้มูลในแบบฟอร์มแจง้การนาํของ

เสี ย เข้าม ายังสถ าน ทีÉ จัด เก็บ ส่ ง  ให้  Q-SH-O3 ดํา เนิ นก ารแจ้งข าย ต่อ

คณะกรรมการขายต่อไป  

- กรณี  Drain Waste อืÉนๆ ก่อนงานหยุดซ่อมบํารุงรักษาโรงงานทุกครัÊ งให้

หวัหนา้กะการผลิต ทีÉรับผิดชอบ ใน Unit  นัÊนๆ สรุปรายการของเสียทีÉจะมีการ 

Drain จากนัÊนให้แจง้หน่วยงาน Q-SH-O3 กรณีตอ้งจดัเตรียมภาชนะรองรับ 

หรือ เรียกประชุมหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ ง ไดแ้ก่ Operation , Technical, SHE  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กรณีเป็นของเสียอันตรายเช่นไวไฟ หรือเป็นพิษ  เป็นต้น  เพืÉอสรุปวิธีการ

จดัการกบัของเสียแต่ละชนิดใหเ้หมาะสม  

5.3 ของเสียเคมีจากกระบวนการผลิตทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ 

5.3.1 กรณีทีÉมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊนให้ผูท้ีÉก่อกาํเนิดของเสียแจง้ต่อ Q-SH-O3 พิจารณา

ตรวจสอบกับ  Technical ว่าของเสียดังกล่าว สามารถติดไฟได้เอง (เมืÉอสัมผัสกับ

อากาศ) หรือไม่  หากมีของเสียเคมีชนิดใหม่เกิดขึÊ นให้บันทึกเพิÉมเติมลงในตาราง 

Process Waste และเสนอขอแกไ้ขเพิÉมเติมใน P-(Q-SH-O3)-008 :  การจดัการสิÉงปฏิกูล

หรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงานต่อไป 

5.3.2 ก่อนทีÉจะมีการขนถ่ายของเสียเคมีทีÉสามารถติดไฟได้เองออกจากอุปกรณ์ต่างๆ ผู ้

ก่อกาํเนิดของเสียตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน Q-SH-O3 โดยแจง้ล่วงหนา้ก่อนการดาํเนินการ

ไม่น้อยกว่า ś วนั แลว้กาํหนดให้ Q-SH-O3 จดัให้มีการดาํเนินการต่าง ๆ เพืÉอป้องกัน

อนัตรายจากการลุกติดไฟ ดงันีÊ  

5.3.2.1 ให้นํากากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟไดเ้องดังกล่าวใส่ถงัฝาเปิดประมาณ ś ใน Ŝ 

ของความจุถงั 

5.3.2.2 ใหน้าํนํÊาใส่ใหท้่วมกากของเสียเคมี เพืÉอควบคุมอุณหภูมิและป้องกนัการลุกติดไฟ 

5.3.2.3 ปิดฝาถังให้แน่นแล้วนําไปจดัเก็บทีÉลานจัดเก็บทีÉกาํหนดไว  ้ กาํหนดให้มีการ 

monitor สภาพถงัเป็นระยะเพืÉอดูวา่ถงับวมหรือไม่ 

5.3.2.4 จดัทาํป้ายติดทีÉถงัสารเคมี ดงันีÊ  

- วนั/เดือน/ปี ทีÉนาํออกมาจากอุปกรณ์การผลิต 

- ใหร้ะบุหมายเลขของอุปกรณ์ทีÉนาํกากของเสียเคมีออกมา 

- มีป้ายเตือน “ระวงัสารติดไฟ” ไวบ้นกองถงั 

5.3.2.5 แยกกองกากของเสียเคมี พร้อมติดป้ายเตือนแสดงไวบ้นกองถงัใหเ้ห็นเด่นชดั 

5.3.2.6 ใหจ้ดัเก็บตามวิธีปฏิบตัิงานการจดัเก็บของเสียทีÉลาน Waste  

5.3.3 กรณีเมืÉอทีÉตอ้งนาํมาจดัเก็บบนลาน Waste ผูก้่อกาํเนิดกากสารเคมีทีÉมีโอกาสติดไฟได้

เองทีÉร้องขอให้มีการรวบรวมจดัเก็บกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มแจง้การนําของเสีย

อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-01(TH) และยืÉนต่อ

หน่วยงาน   Q-SH-O3 

5.4 การนาํของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บในอาคารจดัเก็บของเสีย (Garbage House) 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

ถ

ดดขขึนนใให้้บบัน

P-(QQ--SHSH--OO3)3 --000

งานนต่อไไปป

มทีÉสามารรถถตติิดไ

หน่ววยยงงาานน QQ--SHS

าหนดให้ หนดให้ QQ--SHS

ตดดไไฟฟ ดงันีีÊÊ

กสารเคมีทีÉมีโอกรเคมีทีÉมีโ

งความจุถงัามจุถงั

ใหน้นําํานนํํÊÊ าาใใสส่่ใหท้่

.2.3 ปิดฝาถังให้ปิดฝาถัง

monim

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1 ในช่วงเวลาทาํการ สามารถแจ้งนําของเสียเขา้จดัเก็บในพืÊนทีÉจดัเก็บทุกวนัจนัทร์ถึง

ศุกร์ เวลา 15.00-17.00 น . นอกเหนือจากช่วงเวลาดังกล่าวให้ ติดต่อหน่วยงาน

สิÉงแวดลอ้มทางวิทยชุ่อง 2 หรือติดต่อ 6389, 6279, 6262 

5.4.2 นอกเวลาทําการหรือวันหยุดนักขัตฤกษ์โปรดแจ้งแผนการจัดเก็บ  Waste ให้ทีม

สิÉงแวดลอ้มทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 วนั  

5.5 ในกรณีทีÉตอ้งมีการนาํของเสียใดๆออกนอกโรงงาน กาํหนดให้ Q-SH-O3 เป็นผูด้าํเนินการ

ยืÉนคาํขออนุญาตนาํของเสียดงักล่าวออกนอกโรงงาน ต่อหน่วยงานราชการตามกฎหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Domestic Waste หมายถึง ของเสียทีÉเกิดขึÊนจากอาคารสาํนกังานและโรงอาหารรวมทัÊง

ของเสียทีÉไม่ใช่ของเสียทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต 

Process Waste หมายถึง ของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตโครงการก่อสร้าง

และงานซ่อมบาํรุง 

หัวหน้ากะการผลติ หมายถึง Shift Manager ประจาํพืÊนทีÉ OLE3, LDPE และ LLDPE  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

บวนน

ปปรระะจจาําพพืืÊÊนททีีÉ OLE

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Classification Waste of Chemical  

Domestic Waste 
GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จากเครืÉองถ่ายเอกสาร 1. นํÊาเสียจากโรงอาหาร 

2. นํÊาเสียจากอาคารต่าง ๆ 

ประเภทไม่อนัตราย  

1. กระดาษ  

  2. ไม ้ 

  3. เศษโลหะ  

  4. พลาสติก  

  5. เศษอาหารจากโรงอาหาร  

  6. ผา้อนามยั  

  7. ฟิลม์  

    

  ประเภทอนัตราย  

  8. ผงหมึก Printer  
  9. ขยะติดเชืÊอจากสถานพยาบาล  

  10. ภาชนะบรรจุสารเคมี เช่น กระป๋อง 

สี, กระป๋อง Solvent,  ขวด  Liquid 

Paper ฯลฯ   

  11. ผา้หมึก Printer  
  12. ผงหมึกเครืÉองถ่ายเอกสาร  

  13. สี,ปากกา,หมึกต่างๆ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Process Waste 

GAS LIQUID SOLID 

1. Gas จาก Boiler Stack 

2. Gas จาก Cracker Stack 

3. Gas จาก Flare Stack 

4. Gas จาก Incinerator Stack 

5. Gas จาก Oxidation Reactor 

6. Waste Gas ทีÉ Purge 

7. CO2 จากถงัดบัเพลิง 

8. Vent Pipe Gas 

9. Gas Release 

10. Gas จาก RTO Stack 

11. Gas จาก Centrifugal dryer 

Stack 

ประเภทอนัตราย 

1. Wastewater 

2. Waste Oil 

3. Yellow Oil (Spent 

caustic) 

4. Polymer waste 

5. Chemical  Spill 

6. Chemical Waste จาก

กน้ Drum ทีÉ Load แลว้ 

7. Catalyst  in mineral oil 

8. Chemical cleaning 

wastewater 

9. Tar oil 

10. Wash oil 

 

ประเภททีÉติดไฟไดเ้อง 

Depropynizer NO.1 (C-1402) 

Depropynizer reboiler (E-1406) 

Debutanizer (C-1440) 

Debutanizer bottom pump (P-

1441) 

Caustic/Water wash tower (C-

1201)  

และ COS guard bed (S-4901) 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. นํÊาจาก Cooling water 

ประเภทอนัตราย  

1. Sludge  

2. Insulation (Fiberglass, 

Foam glass) 

3. Battery    

4. Absorbent Tube    

5. หลอดไฟฟ้า Florescent   

6. Cartridge of Mask    

7. เศษผา้เปืÊ อนนํÊามนัและ

สารเคมี 

8. เศษถุงมือกนัสารเคมี  

9. ภาชนะบรรจุสารเคมี    

10. ดินปนเปืÊ อนนํÊามนัและ
สารเคมี    

11. Dry Chemical 

12. Activated Carbon 

ปนเปืÊ อน 

13. Molecular sieve 

14. Oil Filter 

15. Coke 

16. อิฐทนไฟ 

17. Electronic waste 

 

 

 

ประเภทไม่อนัตราย 

1. Activated carbon ทีÉ

เสืÉอมสภาพ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-O3)-008: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ

ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/09/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 Waste Management Flow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.3 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียอนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-P-

(Q-SH-O3)-008-01(TH)  

6.2.4 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียไม่อนัตรายเขา้มายงัสถานทีÉจดัเก็บ (F-(Q-SH-O3)-

P-(Q-SH-O3)-008-02(TH)  

6.2.5 แบบฟอร์มตรวจสอบสถานทีÉจดัเก็บสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ประจาํเดือน 

(F-(Q-SH-O3)-P-(Q-SH-O3)-008-03(TH)  

6.2.6 การควบคุมการปล่อยสารไฮโดรคาร์บอนสู่บรรยากาศ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.29 
การประชาสัมพนัธ์รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัตติามแนวคดิ 5Rs 



Environmental 
Culture by 5Rs

มาร่วมกนัใชท้รพัยากรอยา่งรูคุ้ณค่า ลดผลกระทบดา้น

สิ่งแวดลอ้ม เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ

4 REFUSE
ปฏิเสธการใชส้าร
อนัตรายตอ่ส่ิงแวดลอ้ม
เลือกใชส้ารที่เป็นมิตรตอ่สิ่งแวดลอ้ม

ตวัอยา่งเช่น ลดใชส้ารกลุ่มคลอโรฟลอูอโรคารบ์อน 

ชนิด R-22 ซ่ึงนับเป็นสารท าลาย

ชั้นบรรยากาศท่ีใช ้มาใชส้าร

ท าความเย็นรกัษ์โลก (Non-CFC)

5 RENEWABLE
เลือกได ้ใชแ้บบหมุนเวียน
เพ่ือการใชท้รพัยากรใหเ้กิดประโยชนสู์งสุด

ตวัอยา่งเช่น ลดการใชพ้ลงังานจากเช้ือเพลิง

ฟอสซิล เพ่ิมเติมการใชพ้ลงังานคารบ์อนต า่

(Low Carbon Power and Heat) เช่น การติดตั้ง

ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตย์

#Environmentalcultureby5Rs #GCChemicalforbetterliving 
#GCCircularLiving #togethertonetzero

3 RECYCLE
แปรรูปเพ่ิมมูลค่า
มีการจดัการที่ถูกประเภทหรือ

เพ่ิมมูลค่าดว้ยการ Upcycling

ตวัอยา่งเช่น น าน ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม ่โดยปรบัปรุงคุณภาพ

ผ่านระบบ (Wastewater Reverse Osmosis: WWRO) เพ่ือ

น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการหล่อเย็น

1 REDUCEลดการใช้
ลดการใชว้ตัถุดิบหรือใชท้รพัยากร

อยา่งมีประสิทธิภาพสูงสุด

• น า Tail Gas กลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีโรงโอเลฟินส์ ซ่ึง

สามารถลดการสูญเสียไฮโดรคารบ์อนในกระบวนการผลิต 

เขา้สู่ระบบหอเผาท้ิง (Flare)

• ลดการใชพ้ลงังานไอน ้าแรงดนัสูง โดยปรบัเปล่ียนป้ัมน ้า

หล่อเย็นจากเดิมระบบใบพดัมาเป็นระบบไฟฟ้า

ตวัอยา่งเช่น

• ปรบัเปล่ียนบรรจุภณัฑข์องสารเคมีหรือผลิตภณัฑม์าใชถ้งั 

Reusable ใหส้ามารถใชห้มุนเวียนได้

• หมุนเวียนใชน้ ้าใหเ้กิดประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การเพ่ิมรอบน ้า

หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น

2 REUSE
ใชซ้ ้า
เลือกใชบ้รรจุภณัฑท์ี่สามารถ

น ากลบัมาใชใ้หม่ได้

ตวัอยา่งเช่น

ตดิต่อสอบถาม : 
tharaporn.y@pttgcgroup.com



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225106/SECOT  LDPE-T225106(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.30 
หนังสือขออนุญาตนําส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-7879

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 300.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and
chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

20.000 042 10190000825494

3 060205 Spent Caustic 100.000 042 10190001625562

4 070101 Chemical Cleaning Wastewater 500.000 042 10190001625562

5 070108 Coke 200.000 042 10190104125536

6 070109 Molecular Sieve and Support ball 400.000 044 10190300125447

7 070111 Sludge 500.000 076 10190300125447

8 070208 Polymer waste 100.000 042 10190104125536

9 070208 Polymer waste 50.000 042 10190000825494

10 070213
Lump Polymer เม็ดพลาสตกิชนดิตกพืѸนดํา เม็ดพลาสตกิชนดิสะอาด เม็ดพลาสตกิ

ชนดิผง Powder แหง้ Powder ชนดิชืѸน
500.000 049 20210001725473

11 120101 เศษขีѸกลงึเหล็ก 20.000 011 10210004225564

12 120116 Sand Blast Copper Slag 100.000 045 10130001925570

13 120116 Sand Blast Copper Slag 50.000 045 72080000125455

14 130899 Wash oil 100.000 042 10190001625562

15 150101 เศษกระดาษ กลอ่งกระดาษรองบรรจภุณัฑ์ 100.000 011 10210004225564

16 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 45.000 049 20210001725473

17 150102 เศษถงุฟิลม์ ถงุพลาสตกิ Big Bag เศษพลาสตกิทัѷวไป พาเลทพลาสตกิ 5.000 011 10210004225564

18 150103 เศษไม ้(ผพุัง) ไมพ้าเลท (สภาพด)ี ไมพ้าเลท (สภาพชาํรดุ) ไมล้งัเครืѷองจักร 200.000 011 10210004225564

19 150110 Contaminated Container ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร บรรจภุณัฑป์นเปืѸอน IBCs 20.000 039 72080000125455

20 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and
chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

120.000 042 10190104125536

21 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and
chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

20.000 042 10130001925570

22 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and
chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

20.000 042 72080000125455

23 150202 Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon
Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and

20.000 042 10190107125533

chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

24 160213 Electronic Part ซากอปุกรณไ์ฟฟ้า 50.000 049 72080000125455

25 160213 Electronic Part ซากอปุกรณไ์ฟฟ้า 20.000 049 10190107125533

26 160213 Electronic Part ซากอปุกรณไ์ฟฟ้า 30.000 049 10210333425646

27 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ Use battery 50.000 049 72080000125455

28 160215 หลอดไฟใชง้านแลว้ Use battery 10.000 049 10190107125533

29 160216 เศษทองแดงสายไฟ 5.000 011 10210004225564

30 160601 Battery เสืѷอมสภาพ 20.000 021 10210333425646

31 160709 ตะกอนจากการลา้งอปุกรณ์ 100.000 044 10190300125447

32 160807 Catalyst in mineral oil 30.000 075 82020000125442

33 161001 Oil Contaminated Wastewater 500.000 076 10190000225448

34 161001 Oil Contaminated Wastewater 500.000 076 10190000325446

35 161001 Oil Contaminated Wastewater 200.000 042 10190000825494

36 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 100.000 045 10130001925570

37 161105 อฐิทนไฟเสืѷอมสภาพ (Refractory Brick) 50.000 044 10190000325446

38 170402 เศษอลมูเินยีม 50.000 011 10210004225564

39 170405 เศษเหล็ก เศษสแตนเลส 60.000 011 10210004225564

40 170603 Insulation 80.000 045 10130001925570

41 170603 Insulation 20.000 044 10190000325446

42 191204 Hose ไมป่นเปืѸอนสารเคมี 10.000 011 10210004225564

43 150110 ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร 200.000 039 10210333425646

44 150110 ถงัโลหะเปลา่ขนาด 200 ลติร 50.000 039 10190107125533

45 060205 Spent Caustic 200.000 076 10190000225448

46 060205 Spent Caustic 200.000 076 10190000325446

47 120107 Waste oil 200.000 042 10190001625562

48 130208 Used oil 200.000 049 10240004525614

รายการทีѷไดร้ับอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั Ѹงแตว่นัทีѷ 1 มกราคม 2568 ถงึวนัทีѷ 31 ธนัวาคม 2568

ออกให ้ณ วนัทีѷ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีѸอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพืѷอจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ
031 นํากลบัมาใชซ้ํѸา (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ
032 สง่กลบัผูข้ายเพืѷอกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํѸา (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุืѷอผูข้ายทีѷรับคนื
039 นํากลบัมาใชซ้ํѸาดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้นัѸน ๆ

ใหร้ะบุ
041 ใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชืѸอเพลงิผสม (fuel blending) เพืѷอนําไปใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพืѷอใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย
สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํѸาและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement
industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพืѷอใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชืѸอเพลงิทดแทนจากวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพืѷอใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบทีѷใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059 นําวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้อืѷน ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ
061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพืѷอใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน
063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํѸาเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํѸาเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบีําบดัอืѷน ๆ เพืѷอทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ
071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ทีѷไมเ่ป็นของเสยี

อนัตรายเทา่นัѸน
072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืѷอทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ
ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)



048 ใชว้สัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷเป็นของเสยีอนัตราย เพืѷอใชเ้ป็นเชืѸอเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพืѷอผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนทีѷใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั Ѹนดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีืѷน ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ
081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืทีѷลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷ

ไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ทีѷไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นัѸน
085 ศกึษา วจิัยและพัฒนา (study research and develop) เพืѷอการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นัѸน

เหตผุลกรณีอืѷนๆ
01 ผูร้ับดําเนนิการไมไ่ดร้ับอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม
03 ผูร้ับดําเนนิการไดร้ับคําสัѷงปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บญัญัตโิรงงาน
04 ผูร้ับดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05 ไมส่ามารถยืѷนขออนุญาตฯ ผา่นสืѷออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้
06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย
07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรืѷองการจัดการสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ช ้

แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อืѷนๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลทีѷไมส่ามารถพจิารณาได ้เนืѷองจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันีѸ

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูร้ับดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูร้ับดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึѷงผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อีํานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูร้ับ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้
16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั Ѹงหมดของสิѷงเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุทีѷเกดิของเสยี
19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่
20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ
22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง
23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง
24 การลงนามของกรรมการผูม้อีํานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงืѷอนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล
25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั

หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั Ѹงแตว่นั
ทีѷไดร้ับแจง้คําสัѷงทางการปกครองนีѸ
หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดร้ับอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา
การขออนญุาตใหน้ําสิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขทีѷ 2568-7879

หนังสอืฉบบันีѸออกใหเ้พืѷอแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

ทะเบยีนโรงงานเลขทีѷ 72190000225492

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีѸ
ลาํดบั
ทีѷ

รหสัสิѷงปฏกิลูหรอื
วสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้

ชืѷอส ิѷงปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)
รหสัการ
จดัการ

ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 050108 Tar 25.000 042 10190000825494

2 150202
Contaminated Garbage (เศษผา้ปนเปืѸอนนํѸามนั สารเคม)ี Activated Carbon

Contaminated with oil and chemical Sand+Rock Contaminated with oil and
chemical Filter กรองนํѸามนั สารเคม ี(Used Filter)

1.500 042 10190000825494
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ภาคผนวก ข.31 
เกณฑ์การตรวจตดิตาม (Audit) หน่วยงานรับกาํจดักากของเสีย 



ิ ่ ัการติดตามหน่วยงานรับ
กาํจดับําบัดของเสียกาจดบาบดของเสย
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Checklist  PTTGC 

Yes No N/A /

1  101,105,106  

2  ( )

3  

4  ( )

5

6

7
   

( .2) 

8  (Company Profile) 

9

  (30 ) 

 (Fixed Tanks)  (Demountable Tanks)  

(Tank-Containers)  (Tank Swap Bodies With Shells Made of 

Metallic Material)  (Battery-Vehicles)  (Fiber 

Reinforced Plastic Tanks)  FRP  (Vacuum Operated Waste

 Tanks)   . . 2535 

10   (GPS Tracking System)  GPS 

11   (Emergency Plan)

12   

13    ( )

14

15
 ( . 8) (  .  . .

 2535)

 TORItem

Yes No N/A /

 TORItem

16  ( . . 20) 

17
    

 

18
 ( . 8)   

 Waste   (Hazardous – Waste)

19  

20

21  ISO 14001, .18001  Green Industry 

22

 

  100 %



1 26 0

2.1 63 0

2.2 33 0

Comment

1)

2)

 

0

0

 80%  
 

 (  SHE )

 

 
(%)

0

3)

4)

5)

 1:     Score = 1    Score = 0
Score % Comment

1  ( . .4)   
 (  . 01/2)  

 (  . 03/6)
2   

  .6.3 (  
)

3
4
5   

 (  2)
6  ( .8) (   

. . .  . . 2535)
7  ( .8) 
8
9   

 (Public Insurance) 
   

9.1)  
9.2) 
9.3)    

    
    

 9.1), 9.2)  9.3)  5,000,000  (
)

10  GPS 
11
12

 
13  Certificate  

  . . 2545
14  Certificate Calibration 
15

 
16     

  ( )
17  (Company Profile) 

  

18
19     

 
 (Flow Process)  GC 

20
21   
22 -    

23  ISO 9001  ISO 9001  
      ( )

24    
 ISO 14001, .1800  Green Industry 

    
( )

25  
26  

 

 100 
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ภาคผนวก ข.32 
แผนผงัถังขยะ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



CANTEEN

First Aid

Change 

House

Fire Fighting

Warehouse Workshop
Chemical 

W/H

Maintenance 

Office

จุดวางถงัขยะ 3 สี (แดง เข ียว นํา้เงนิ)

Tr
ai

ni
ng

 C
en

te
r
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ภาคผนวก ข.33 
ตวัอย่างใบกาํกบัการขนส่งกากของเสีย 
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ภาคผนวก ข.34 
เอกสารการประชาสัมพนัธ์ข้อมูลข่าวสาร 

และการดาํเนินการด้าน CSR 
 



ผลการดาํเนนิงานโครงการผลการดาํเนนิงานโครงการ
ดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดานความรบผดชอบตอสงคม ดานความรบผดชอบตอสงคม 

((LDPE)LDPE)

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การจัดตัง้เครอืขา่ยภาครีะหวา่งชมุชน โรงงาน และองคก์รปกครองสว่นทอ้งถิน่

ํ ป ใ ้ ํ ป ึ ้ ิ่ ้ ่ GCคณะทาํงานประสานงานใหค้ําปรกึษาดา้นสงิแวดลอ้มกลุม่ GC

คณะทาํงานประกอบดว้ย :
• ผูอํ้านวยสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)
• ผูอํ้านวยการสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ
• ผูอํ้านวยการศนูยค์วบคมุมลพษิจังหวดัระยอง กรมควบคมุมลพษิ
• สาธารณสขุจังหวดัระยอง
• ผูอํ้านวยการสํานักงานทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม จังหวดัระยอง
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงมาบตาพด• นายกเทศมนตรเทศบาลเมองมาบตาพดุ
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงบา้นฉาง
• นายกเทศมนตรตํีาบลบา้นฉาง
• กํานันตําบลบา้นฉาง
• ประธานชมุชนและผูแ้ทนชมุชนใน 4 เขตเทศบาล

ป ื ็• ผูแ้ทนกลุม่ประมงเรอืเล็ก
• ผูแ้ทนสือ่มวลชนทอ้งถิน่
• ผูแ้ทนโครงการกลุม่บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

หนา้ทีข่องคณะทาํงาน :หนาทของคณะทางาน :
• ใหคํ้าปรกึษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานการแกไ้ขปัญหาสิง่แวดลอ้ม 

รวมถงึกํากบัดแูลใหม้กีารปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม

ความถีใ่นการปร ชม :

2

ความถในการประชุม : 
• อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครัง้ 
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การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การสือ่สารและเผยแพรข่อ้มลูการจัดการดา้นความปลอดภยั สิง่แวดลอ้ม และ
สารเคมขีองโรงงานตอ่สาธารณะ

ลงพืน้ทีช่มุชน แจง้ขา่วสารชมุชน

รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group (บนเว็บไซตบ์รษัิท)นโยบายดา้นความยั่งยนืของบรษัิท

3
รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี เว็บไซตบ์รษัิท

CSR DimensionCSR Dimension Projects/TimelineProjects/Timeline Key ActivitiesKey Activities Time Time 
PeriodPeriod Focus AreaFocus Area TargetTarget

20220255 GC11 CSR Programs GC11 CSR Programs 

PeriodPeriod

Environment / 
Circularity 
Net Zero support / 
Community Loop 
Connecting

โครงการ POL Circular Living-
Community Waste Hub ปี 4

- คัดแยกขยะพลาสตกิ
- อบรมความปลอดภัยในการทํางาน
- กจิกรรมอืน่ๆ

เม.ย.-ก.ย. - ชมุชนเขาไผ่
- ชมุชนจ.คู่

- ปรมิาณขยะ
- รายไดจ้ากการขายขยะ

Connecting

โครงการ Plogging Plus+ - วิง่เกบ็ขยะชายหาด
- ปลอ่ยพันธุส์ตัวน้ํ์า

ก.ค.-ก.ย. - ชมุชนหนองแฟบ 
- กลุม่ชมุชนอืน่ๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 

- ปรมิาณขยะ
- ปรมิาณสตัวน้ํ์า

Economy โครงการ POL marketplace จัดตลาดนัดใน plant เม ย ธ ค ชมชนหนองแฟบ ยอดขายสนิคา้Economy
สง่เสรมิเศรษฐกจิชมุชน

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิง่ให ้ยิง่ได ้ปี3

- จดตลาดนดใน plant
- จัดตลาดวันสขุ AuTo One 

เม.ย.-ธ.ค. - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

- ยอดขายสนคา
- จํานวนชมุชน

Health โครงการใหค้วามรด้า้นสขภาพ - ใหค้วามรด้า้นสขภาพ ก ค -ธ ค - ชมชนมาบชลด จํานวนผเ้ขา้รว่มกจิกรรมHealth
สรา้งเสรมิสขุภาพทีด่ี

โครงการใหความรดูานสขุภาพ - ใหความรดูานสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบือ้งตน้ของชมุชน

ก.ค.-ธ.ค. - ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จานวนผเูขารวมกจกรรม

Quality of life
ชมุชนปลอดภัย

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชมุชนปลอดภัย จัดอบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ ก.ค.-ก.ย. กลุม่ผูนํ้าชมุชน ชมุชนหนอง
แฟบ และใกลเ้คยีง

จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรม

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนา
ทักษะวชิาชพี

โครงการแนะแนวอาชพี
(โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2)

กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้บันอ้งๆ นักเรยีนและ
คณะผูป้กครอง

เม.ย.-ก.ย. - รร.ระยองวทิย ์นคิม
- วทิยาลัยสารพัดชา่ง

จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรม

Relations รว่มกจิกรรมประเพณีชมชน และ Get - รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมชน อาทิ งานบญขา้ว ม.ค.-ธ.ค. - ชมชนหนองแฟบ จํานวนผเ้ขา้รว่มกจิกรรม

4

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งาน
ประเพณี กจิกรรมชมุชน

รวมกจกรรมประเพณชมุชน และ Get 
Together

รวมกจกรรม ประเพณของชมุชน อาท งานบญุขาว
หลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูนํ้าชมุชน 

ม.ค. ธ.ค.  ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

จานวนผเูขารวมกจกรรม
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ดา้น Circular Economy 
ดา้น Environmentมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม

โครงการ POL Circular Living-Community Waste Model

• หารอืการจัดกจิกรรม Safety Wellness และ Environment
ื ั ิ ั ฝ ป ั ั ์ ้ ้• หารอืการจัดกจิกรรมรับฝากขยะ และประชาสมัพันธต์ามรา้นคา้ 

รา้นกาแฟในเขตพืน้ทีช่มุชน เพือ่สรา้งรายไดแ้ละกระจาย
รายไดเ้ขา้สูช่มุชน 

• ณ Recycle Hub ชมุชนเขาไผ ่และชมุชนวดัชากลกูหญา้
ั ี่ 11 ี 68 ั ี่ 9 68• วนัท ี11 ม.ีค. 68 และ วนัท ี9 เม.ย. 68

• กจิกรรมคัดแยกขยะและรว่มบรจิาคขวดพลาสตกิ
• บรจิาคขวดพลาสตกิและรว่มคัดแยกขวดพลาสตกิกวา่ 100 กโิลกรัม

R l H b ่• ณ Recycle Hub ชมุชนจ.คู่
• วนัที ่8 พ.ค. 68

โ POL k t l

มาตรการดา้นเศรษฐกจิมาตรการดา้นเศรษฐกจิ ดา้น Economy

โครงการ POL marketplace 

• GC รว่มกบัสถานบีรกิารน้ํามัน PTT AuTo OnE และ
บรษัิท ประชารัฐรักสามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพือ่สงัคม) 
จํากดั รว่มกนัจัดตลาดวนัสขุ @PTT AuTo OnE

• รา้นคา้ชมชนเขา้รว่มจํานวน 17 รา้น

• จัดตลาดนัดสญัจร Onsite ณ GC11
• รา้นคา้ชมุชนเขา้รว่มจํานวน 8 รา้น 
• สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 24,040 บาท
• วนัที ่30 เม.ย. 68ุ

• สรา้งรายไดสู้ช่มุชนรวม 94,959 บาท
• วนัที ่7 ม.ีค. 68
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มาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม ดา้น Health

POL Employee Volunteer Program

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ

0 00%

80.00%

90.00%จาํนวนพนกังาน
ท ัง้หมด

419
คน

50.00%

60.00%

70.00%

จาํนวนพนกังาน
เขา้รว่มกจิกรรม

240
คน

30.00%

40.00%

50.00%คน

57.28

EMPLOYEE 
CSR

10.00%

20.00%
%

1 092 5

จาํนวนช ัว่โมง
จติอาสา

• หารอืการจัดกจิกรรมโครงการใหค้วามรู ้
ดา้นสขุภาพ รว่มกบั พยาบาลวชิาชพี
ชํานาญการ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ 
่ ้ ใ ื้ ี่ ั ้

0.00%
P-HD1 P-HD2 P-LD P-LL P-MN P-PS P-SM POL Total

สายงาน P-HD1 P-HD2 P-LD P-LL P-MN P-PS P-SM POL Total

พนกังานทัง้หมด 92 40 40 83 101 31 31 1 419

1,092.5
ช ัว่โมง

แกผู่ส้งูอายใุนเขตพนืทชีมุชนรอบรัว
โรงงาน 

• วนัที ่11 ม.ีค. 68

เขา้รว่ม 77 28 25 67 15 14 14 0 240

ยงัไมเ่ขา้รว่ม 15 12 15 16 86 17 17 1 179

จํานวนชั่วโมง 402 142 104.5 297 40 65 42 0 1092.5

Total 83.70% 70.00% 62.50% 80.72% 14.85% 45.16% 45.16% 0.00% 57.28%

งานสานสมัพนัธชุ์มชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

ดา้น Quality of lifeมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมสวัสดปีีใหม ่2568 รว่มพธิหีลอ่หนูมสุกิะถวายองคพ์ระพฆิเนศวร วัดหนองแฟบ

กจิกรรมวนัเด็ก ประจําปี 2568
โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ โรงเรยีนวดัประชมุมติร

พธิตีกับาตรทําบญุขา้วหลาม ประจําปี 2568
ชมุชนมาบชลดู ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง ชมุชนหนองแฟบ

8
ทอดผา้ป่าสามัคคแีละทอดผา้ป่าสามัคคกีารศกึษา
วดัหนองแฟบ โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิมอตุสาหกรรม

รว่มงานอปุสมบทบตุรหลานชมุชน มอบน้ําดืม่ แฟ้มเอกสารใหช้มชุน
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งานสานสมัพนัธชุ์มชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

ดา้น Quality of lifeมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

รว่มงานทําบญุของชมุชน ตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้มประจําเดอืน

กจิกรรมรดน้ํา ขอพรผูส้งูอาย ุและวนัสงกรานต์
การนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ เทศบาลเมอืงมาบตาพดุ และชมุชนโดยรอบ

9ลงพืน้ทีเ่ยีย่มชมุชนโดยรอบ
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บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 

 

 

 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

y

ข้ององ

ชืÉอหO

l Safety and PSMfety and seUs

KPIKP ีÉ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 5 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................... 7 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 
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และเดือดร้อน ดือดร้อน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาทีÉ 2, 3, 4, 5, 8, 
11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 

  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 

 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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ทบาทหนา้ทีÉความรัทหนา้ทีÉค

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 4 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 

2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน
บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 

4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 

5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 

6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 

7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 

2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 

3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 

5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 

7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 

2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ
ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 

3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า
ประกนัภยัตามกรมธรรม ์

4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 

6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ
ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 

5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     
1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 

พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 

3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 

5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้
ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 

6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้
ถูกตอ้งครบถว้น 

7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

บ
ุกการณณ์ แแลละค

ยหายย แแลละะคค่าาเสสีีย
วททางในกการรเจรจ

กันภยักบัผูร้ับประกภยักบัผูร้ับป

กจจ่าายในกกาารสสนบั
ภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตยเพืÉอเขา้มาร่ว

ตน
ญญาต่าง ๆ าต่าง ๆ ทีÉเกีทีÉเกียว

นนการรผผิิดดสสััญญญญา
เสียหาย ว่าสามารถหาย ว่าสา
บลูกคา้ วา่จบลูกค้

rnd_06
Text Box

rnd_06
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 7 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

6. ภาคผนวก 
6.1 -คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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